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Lista przedmiotow

aaaaaaaaaaaaaaaa

Cleanin Cleanin

Wipe Wipe

Gtowny korpus Modut konika Chusteczki Chusteczka
przystawki nawilzane do nasaczona primerem
obrotowej czyszczenia

Peseta Skrécona instrukcja Instrukcje
obstugi bezpieczenstwa

Poznaj przystawke obrotowg xTool OR1

Gtowny korpus przystawki obrotowej

Znacznik kalibracyjny

Pokretto

Kotek
ustalajacy

Prowadnica modutu
ogonowego
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Modut konika

Wylot lejkowaty

Przycisk odblokowania

Pokrywa
Koncowka szczeki

Obstugiwane typy i specyfikacje elementow oraz wymagania

dotyczace wstepnej obrobki

Obstugiwane typy i specyfikacje elementow

n Otwarty pojemnik obrotowy

Srednica wewngtrzna: 46,5 mm ~ 100 mm Pojemnik w ksztatcie $cigtego stozka: zakres

> kata stozkowego od -8° do 12°, zakres $rednicy
. wewnetrznej i zewnetrznej zgodny z kubkiem.

-8° ~ 0°

< 250 mm

Srednica
zewnetrzna:
=101,6 mm

0° ~12°

<120 mm
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B Obiekty sferyczne

Srednica: = 101,6 mm

. a 4
@ Szczegotowe informacje na temat zakresu obrabianych przedmiotéw kompatybilnych z
przystawka obrotowag mozna uzyskac, skanujac kod QR lub odwiedzajac link.

support.xtool.com/article/3188

Wstepna obrébka elementow

n Sprawdz i usun wszelkie slady oleju lub smaru z powierzchni elementu.
M Powierzchnia wewnetrzna: Usun wszelki olej lub smar za pomoca $rodka czyszczacego, nastepnie
doktadnie osusz.

B Powierzchnia zewnetrzna: Zetrzyj wszelki olej lub smar za pomocga dotgczonej chusteczki nawilzanej
do czyszczenia.

a Nat6z podktad na szkto, ceramikeg oraz elementy ze stali nierdzewnej.

B Elementy ze szkta i ceramiki

Po naturalnym wyschnieciu powierzchni elementu, przetrzyj obszar drukowania dotgczong
chusteczkg nasgczong primerem.

M Elementy ze stali nierdzewnej

Po naturalnym wyschnigciu powierzchni elementu, przetrzyj obszar do druku chusteczkg nasgczong
primerem UV do metalu. Mozna jg zakupi¢ na oficjalnej stronie xTool.

W przypadku szkta, ceramiki i elementéw ze stali nierdzewnej, jesli odpowiednia
.1, chusteczka nasgczona primerem nie zostanie uzyta do przetarcia obszaru
@ przeznaczonego do druku zgodnie z instrukcjg, wydrukowany obraz moze wydawac sie
= prawidtowy bezposrednio po wydrukowaniu. Jednak z czasem przyczepno$é moze sie
zmniejszy¢, powodujgc marszczenie, podnoszenie sig lub odrywanie obrazu.
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Uzyj przystawki obrotowej xTool OR1

Zainstaluj gtowny korpus przystawki obrotowej

EJ upewnij sig, ze xTool 01 Omni Printer jest zasilana. Naci$nij przycisk start/pauza, a
podstawa wysuwana zostanie automatycznie wysunieta.

6' ‘@' Jesli na podstawie wysuwanej zamontowana jest ptyta
. Y bazowa, nalezy jg najpierw zdemontowac.

xTool OT Omni Printer

a Zainstaluj gtowny korpus przystawki obrotowej.

.1, Prosze upewnic sig, ze gtéwny korpus przystawki
@ obrotowej jest stabilnie zamocowany na podstawie
= wysuwanej za pomocg magnesow.
Gtowny korpus przystawki obrotowej




Kalibracja osi (pierwsze uzycie)

Przy pierwszym uzyciu przystawki obrotowej nalezy przeprowadzi¢ kalibracje osi, korzystajac z
czterech znacznikow kalibracyjnych na przystawce obrotowej. Przed rozpoczeciem kalibracji nalezy
upewnic sig, ze znaczniki kalibracyjne sg czyste i niezastonigte. Postepuj zgodnie z instrukcjami w
oficjalnym oprogramowaniu xTool, aby ukonczy¢ kalibracje osi.

.1, Przed przeprowadzeniem kalibracji osi upewnij sig, ze nie jest zamocowany zaden
przedmiot. Obréc¢ pokretto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zminimalizowac
kat rozwarcia zacisku szczekowego.

.

Montaz przedmiotu — kubek

n Zatoz kubek na zewnatrz zacisku szczekowego.

Kubek

*@’ Nie nalezy uzywac zacisku szczekowego do zaciskania zewnetrznej strony kubka podczas
drukowania, poniewaz moze to spowodowac upadek kubka lub nieostry efekt druku.




‘@' Upewnij sig, ze krawedz kubka doktadnie przylega do kotka ustalajgcego, a uchwyt
L’ kubka jest ustawiony pionowo w dét, aby zapewnié¢ najlepsza jakos¢ druku.

XTECL

1, Jezeli wysokos¢ kubka jest zbyt niska, powodujac, ze jego krawedz nie przylega scisle
do kotka ustalajgcego, prosze wyregulowac krawedz kubka tak, aby byta prostopadta do
= ptaszczyzny poziome;j.

= |
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E Obroc¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, stopniowo otwierajac zacisk
szczekowy, az zacisk szczekowy pewnie zaciska kubek.

Montaz przedmiotu — puszka z tatwym otwieraniem

n Otworz pokrywe modutu ogonowego, wyjmij trzy koncowki szczek, a nastgpnie
zamknij pokrywe.

&

Modut konika
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a Zainstaluj koncowki szczek na zacisku szczgkowym.

Upewnij sig, ze
, Wystajgca czgsc
koncéwek szczek sg
skierowane na
zewnatrz.

-

B Obroé¢ pokretto przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, aby odpowiednio zmnie-
jszyc¢ kat rozwarcia zacisku szczekowego.
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n Umies¢ puszke na koncowkach szczek.

Puszka fatwym
otwieraniem

B Obroc¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby dostosowac potozenie
koncowek szczegk, tak aby jej krawedz scisle przylegata do krawedzi powierzchni
puszki.
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B Zainstaluj modut ogonowy.

Przytrzymaj przycisk odblokowania na module Przesun modut ogonowy tak, aby przylegat do
ogonowym i wsuwaj modut ogonowy wzdtuz dna puszki.
prowadnicy modutu ogonowego.

.1, Pusc przycisk odblokowania, a
modut ogonowy automatycznie
zablokuje sie w biezacej pozycji.

Montaz przedmiotu — obiekty sferyczne

n Otworz pokrywe modutu ogonowego, wyjmij trzy koncowki szczek, a nastgpnie
zamknij pokrywe.

&

Modut konika




a Zainstaluj koncowki szczek na zacisku szczgkowym.

Upewnij sig, ze
.1, Wystajgca czgsc
@ koncéwek szczek sg
= skierowane na
zewnatrz.

B Przytrzymaj przycisk odblokowania na module ogonowym i wsuwaj modut
ogonowy wzdtuz prowadnicy modutu ogonowego.

.1, Pusc przycisk odblokowania, a
modut ogonowy automatycznie
zablokuje sie w biezacej pozyciji.
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n Umies¢ obiekt sferyczny pomiedzy korncéwkami szczek a modutem konika.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk odblokowania, aby przesunaé¢ modut konika, a
nastepnie obroc¢ pokretto, aby wyregulowac otwarcie szczek, az obiekt sferyczny
zostanie prawidtowo zacisniety. Sprawdz prawidtowos¢ zacisnigcia na podstawie
ponizszych ilustracji.

O

Obiekty sferyczne

I XTOOL

|
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 —
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Upewnij sig, ze gdrna czes$¢ zacisku szczekowego jest nizsza niz goérna czes$¢ obiektu
sferycznego. W przeciwnym razie obraz nie moze zosta¢ wydrukowany na powierzchni
obiektu sferycznego.

‘@' Upewnij sig, ze kazda koncowka szczeki styka sie z obiektem sferycznym w dwoch
L punktach, jak pokazano na ilustracji ponizej.
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.1, W przypadku ozdéb bozonarodzeniowych lub innych obiektow sferycznych z
wypuktosciami, ustaw wypuktosci w strone zacisku szczekowego, tak aby pozostawaty
= poza obszarem druku.

Drukuj na przedmiocie

Wykonaj operacje drukowania zgodnie ze wskazéwkami oficjalnego
oprogramowania xTool.
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Wyjmij przedmiot

n Po zakonczeniu obrébki otworz a Nacisnij przycisk start/pauza, a
przednig pokrywe. podstawa wysuwana zostanie
automatycznie wysuniegta.

B Zdejmij przedmiot.

~®' Jesli nie ma potrzeby dalszego
L uzywania przystawki obrotowej, mozna
ja podniesc¢ i zdjac.
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