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Lista de itens
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Cleanin Cleanin

Wipe Wipe
Corpo do médulo Modulo de Lencos umedecidos  Lenco umedecido de
rotativo contraponto de limpeza primer

Pinca Manual de referéncia Instrugdes de seguranca
rapida

Conheca o acessorio rotativo xTool OR1

Corpo do modulo rotativo

Ponto de calibracao

Manipulo

Trilho do contraponto
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Madulo de contraponto

Botao de desbloqueio

Ponta da castanha

Tipos, especificacoes e requisitos de pré-tratamento de

pecas imprimiveis

Tipos e especificacoes das pecas passiveis de impressao

n Recipientes rotativos abertos

Diametro interno: 46,5 mm ~ 100 mm Recipiente em forma de tronco de cone: o
intervalo de inclinacdo varia de -8° a 12°, e os
diametros interno e externo sdo os mesmos do
copo de caneca.

-8° ~ 0°

< 250 mm

Diametro externo:
=<101,6 mm

0° ~12°

<120 mm
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B Esferas

Diametro: = 101,6 mm

'
‘@' Para detalhes sobre a gama de pecas de trabalho aplicaveis ao acessorio rotativo, escaneie
= o codigo QR ou acesse o link para mais informacées.

support.xtool.com/article/3188

Pré-tratamento da peca de trabalho

n Inspecione e remova todo 6leo ou graxa da superficie da peca.

M Superficie interna: Remova qualquer 6leo ou gordura com um agente de limpeza, depois seque
completamente.

B Superficie externa: Limpe qualquer éleo ou gordura com o lengo umedecido de limpeza incluido.

a Aplique primer em vidros, ceramicas e pecas de aco inoxidavel.

Para pecas de trabalho de vidro, ceramica e ago inoxidavel, limpe a area de impressao com
*@* o lenco umedecido de primer apropriado conforme instruido. Caso contrario, a imagem
L impressa pode perder adesdo com o tempo e apresentar rugas, descolamento ou
descamacao.

B Pecas de trabalho em vidro e ceramica

Ap0ds a superficie da pecga estar secada ao ar, limpe a area de impressdo com o lengo umedecido de
primer incluido.

M Pecas de trabalho em ago inoxidavel

ApOds a superficie da pecga estar seca ao ar, limpe a area de impressdo com o Lengo Umedecido de
Primer para Impressao UV em Metais. Esta disponivel para compra no site oficial da xTool.
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Usar o acessorio rotativo xTool OR1

Instalar o corpo do acessdrio rotativo

n Certifique-se de que a xTool O1 Omni Printer esteja ligada. Pressione o botao
Iniciar/Pausar, e a base de extensao sera automaticamente ejetada.

6' ‘@' Se uma placa base estiver instalada na base de expansao,
. ' remova-a primeiro.

xTool O1 Omni Printer

a Instalar o corpo do acessorio rotativo.

+ . Assegure-se de que o corpo do acessorio rotativo
Q esteja firmemente instalado na base de extensao
por meio de fixacdo magnética.
Corpo do modulo rotativo




Calibracao do eixo (primeiro uso)

Ao usar o acessorio rotativo pela primeira vez, execute a calibragao do eixo utilizando os quatro
pontos de calibrag@o no acessorio rotativo. Antes de iniciar a calibracéo, certifique-se de que os
pontos de calibracao estejam limpos e desobstruidos. Siga as instru¢des do software oficial xTool
para concluir a operacao de calibragao do eixo.

... Antes de realizar a calibracao do eixo, certifique-se de que nenhuma peca de trabalho
esteja instalada. Gire o botdo no sentido anti-horario para ajustar o angulo de abertura do
mandril para o minimo.

Instalar a pe¢ca — caneca

[} coloque a caneca em torno do mandril.

Caneca

*@’ Nao utilize o mandril para prender a parte externa do copo durante a impressao, pois isso
Y pode causar a queda do copo ou um resultado de impressao borrado.




1, Certifique-se de que a borda da caneca esteja bem ajustada aos pinos de
posicionamento e coloque a alga da caneca verticalmente para baixo, para garantir a
= melhor qualidade de impresséao.

‘ XTOOL
L

XTECL

., Seaaltura do copo for baixa, impedindo que a borda do copo fique firmemente
encostada nos pinos de posicionamento, ajuste a borda do copo para que fique
= perpendicular ao plano horizontal.

‘ XTOOL , XTOeelL
L
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E Fixe a caneca.

Gire o botdo no sentido horario, abrindo gradualmente o mandril, até que o botdo ndo possa mais ser
girado e o mandril ndo gire mais dentro da caneca.

Se a caneca nado puder ser fixada firmemente mesmo depois de continuar a girar o botdo,
e o mandril girar dentro da caneca, a parede interna da caneca nao consegue fazer
‘@' contato suficiente com o mandril e a caneca ndo pode ser mantida firmemente no lugar.
Y Nao use esse tipo de caneca para impressao. Caso contrario, a caneca pode escorregar
ou se deslocar durante a impressao rotativa, fazendo com que a imagem impressa fique
desalinhada.

Instalar peca - lata com abre facil

n Abra a tampa do modulo do contraponto, retire as trés pontas de garra e recoloque a
tampa.

Médulo de contraponto




E Instalar as pontas da garra até o mandril.

Certifique-se de que as
partes salientes das

~©,

pontas da garra estejam
voltadas para fora.

B Gire o botédo no sentido anti-horario para reduzir adequadamente o dngulo de
abertura do mandril.

08



n Coloque a lata nas pontas da garra.

i

Lata com abre facil

E Gire o botao no sentido horario para ajustar a posicao das pontas das garras,
fazendo com que as bordas das pontas da garra se ajuste firmemente a borda da
superficie superior da lata.
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n Instalar o médulo do contraponto.

Pressione e mantenha pressionado o botao de desbloqueio no médulo do contraponto. Deslize o
madulo do contraponto ao longo do trilho do contraponto até que o bocal encoste no centro da parte
inferior da lata. Solte o botado de desbloqueio para travar o moédulo do contraponto na posicao.
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Instalar peca - esfera

n Abra a tampa do médulo do contraponto, retire as trés pontas de garra e recoloque

a tampa.

Modulo de contraponto

EJ instalar as pontas da garra até o mandril.

Certifique-se de que as

\®¢

partes salientes das pontas
da garra estejam voltadas

para fora.
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B Pressione o botéao de desbloqueio no médulo do contraponto e deslize o médulo do

contraponto ao longo do trilho do contraponto.
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contraponto travara automaticamente na

+ , Solte o botao de desbloqueio, o médulo do
posicao atual.

Q
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n Coloque o objeto esférico entre as pontas das castanhas e o médulo de contrapon-
to. Pressione e segure o botao de desbloqueio para deslizar o médulo de
contraponto e gire o manipulo para ajustar a abertura das pontas das castanhas
até que o objeto esférico esteja firmemente preso. Consulte as ilustracoes abaixo
para verificar se o objeto esférico esta corretamente preso.

O

Esfera
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Assegure-se de que o topo do mandril de castanhas esteja mais baixo do que o do objeto

A esférico. Caso contrario, a imagem ndo podera ser impressa na superficie do objeto

esférico.

‘@' Assegure-se de que cada ponta da castanha contacte o objeto esférico em dois pontos,

conforme mostrado na ilustragao abaixo.
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1
Q O pescoco do bocal deve ficar recuado apds a instalacéo.
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1, Para ornamentos de Natal ou outros objetos esféricos com saliéncias, posicione as
saliéncias voltadas para o mandril de castanhas, de modo que permanegam fora da area

= deimpressao.
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Imprimir na peca

Conclua as operacoes relacionadas a impressao seguindo as instrucoes no software
oficial da xTool.
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Retirar a peca de trabalho

n Apds a conclusao do processamento, a Pressione o botéo Iniciar/Pausar, e a
abra a tampa frontal. base de extensao sera automatica-
mente ejetada.

B Remova a peca. Se ndo for necessario continuar utilizando o acessério rotativo,
pode levanta-lo para remové-lo.

*('D' Nao lave as pegas impressas na maquina
Y de lavar louca. Lave-as somente a mao.
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