
빠른�시작�가이드

xTool Auto Streamline™ 컨베이어
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항목 목록

컨베이어 연결�케이블 빠른�시작�가이드 안전�지침

고정�부품 A 고정�부품 B

xTool F� Ultra 고정�키트

드라이버 �mm나사 M�*��

고정�부품 C 고정�부품 D

xTool F� Ultra 고정�키트

나사 M�*� 드라이버 �.�mm
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xTool F� Ultra에 컨베이어 설치

1

컨베이어 고정�부품 D 드라이버 �.�mm나사 M�*�
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2

3

나사 M�*� 드라이버 �.�mmxTool F� Ultra 고정�부품 C

나사 M�*� 드라이버 �.�mm

두�고정�부품의�구멍을�맞춥니다.
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4

연결�케이블
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xTool F� Ultra에 컨베이어 설치

1

나사 M�*�� 드라이버 �mm고정�부품 B컨베이어

고정�부품 B를�올바른�방향으로 
배치합니다.

√

×
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2

3

나사 M�*�� 드라이버 �mm고정�부품 AxTool F� Ultra

나사 M�*�� 드라이버 �mm

두�고정�부품의�구멍을�맞춥니다.
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4

연결�케이블



≤5 mm

≤5 mm
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배치로 소재 가공

일괄�가공을�위해�컨베이어와�함께 xTool F� Ultra 또는 xTool F� Ultra를�사용하는�방법에�대한�자세한�내용을�보려면 
support.xtool.com을�방문하십시오.

동일한�소재를�사용해야�합니다.
가공�중에�소재를�배치할�때는�피부�손상을�방지할�수�있도록�손을�가공�영역에서�멀리�두십시오.
소재가�서로�닿거나�겹치지�않아야�합니다.

가공�영역

가공하기�전해�보호용�인클로저를�소재�위 �mm 이하까지 
아래로�당겨�유지하십시오.

xTool F� Ultra를�예로�사용합니다. xTool F� Ultra의�컨베이어도�같은�방식으로�사용할�수�있습니다.



500mm ≤5 mm

500mm

500mm

500mm

≤5 mm
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대형 소재 가공

xTool F� Ultra를�예로�사용합니다. xTool F� Ultra의�컨베이어도�같은�방식으로�사용할�수�있습니다.

대형�소재의�가공을�위해�컨베이어와�함께 xTool F� Ultra 또는 xTool F� Ultra를�사용하는�방법에�대한�자세한�내용을�보려면 
support.xtool.com을�방문하십시오.

장치가�대형�소재를�가공할�때는�레이저�광선이�컨베이어의�중앙�선에만�떨어집니다. 소재는�오른쪽에서�왼쪽으로�수송되므로�중앙�선의�왼쪽에 
있는�부분이�가공되지�않습니다.

예:

가공�위치
가공하기�전해�보호용�인클로저를�소재�위 �mm 이하까지 
아래로�당겨�유지하십시오.

500mm




