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Wykaz elementow

Jednostka gtowna

Skrocona instrukcja
obstugi

Heat Press Module
(z mata termoizolacyjng wymagajaca
okresowej wymiany)

Instrukcje bezpieczenstwa

Arkusz odporny na ciepto

Poznaj swoja drukarke xTool WonderPress

Struktura produktu

Pokretto sterujgce / Ekran Uchwyt do przenoszenia
® )

Przycisk zasilania

Przycisk Start/Stop
Ptyta grzejna

Heat Press Module
(odtaczany)

Mata termoizolacyjna

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

® Podstawa wsparcia
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Znaczenie pokretta sterujgcego

Obrot pokretta: Nacisnigcie pokretta:
M Przetgczanie migedzy opcjami B Wprowadzenie opcji
B Regulacja parametrow B Potwierdzenie parametru

Wolne obracanie: +1 jednostka na przyrost
Szybkie obracanie: =5 jednostek na przyrost

Zrozum ekran

lkona wskaznika Objasnienie

o \iFi Swieci trwale: Potaczono z Wi-Fi.
i-Fi
Miga: Roztgczono lub wyszukuje siec.

Swieci trwale: Bluetooth potaczony.
* Bluetooth . . .
Miga: Rozfgczony lub oczekujgcy na parowanie.
KA\ Tryb automatyczny Swieci trwale: Tryb Automatyczny wigczony.
(gora) Wytaczone: Tryb Automatyczny wytgczony.

Nacisnij, aby wejs¢ do menu Materiat.

%l Materiat
% Obré¢, aby wybra¢ materiat, nastepnie nacisnij ponownie, aby potwierdzi¢.

Nacisnij, aby wejs¢ do menu Temperatura.

& Temperatura . L . S . . .
Obro¢, aby ustawic¢ temperature, nastepnie nacisnij ponownie, aby potwierdzic.

Nacisnij, aby wejs¢ do menu Czas prasowania.

@ Czas Obro¢, aby ustawic czas przetwarzania, a nastgpnie ponownie nacisnij, aby
potwierdzic.

a Ciénienie Nacisnij, aby wejs¢ do menu cisnienia.
Obrdé¢, aby ustawic¢ wartosc¢ cisnienia, nastepnie nacisnij ponownie, aby potwierdzi¢.

(A\ Tryb automatyczny Naci$nij, aby wejs¢ do menu Automatyczny.

(dot) Wybierz Wt.., aby wigczy¢, lub WYt., aby wytaczyc.

=~y lkony na ekranie dostosowujg sie automatycznie do zainstalowanego modutu; prosze odwotac sie do faktycznego
'  wyswietlacza.
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Uzywanie drukarki xTool WonderPress

B} Przygotowanie

(1) Podtacz do zZrodta zasilania. Urzadzenie wyda sygnat dzwiekowy, a ptyta grzejna powroci do najwyzszej pozycji. Usun ochronng
pianke.

o

<

-

(2) Wyciagnij podstawe, usun Heat Press Module, obré¢ go i ponownie zamontuj w podstawie.

Odwrée modut

~

Wyciagnij

Ponownie zainstaluj
modut
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B Wiacz zasilanie

Nacisnij przycisk zasilania. Ptyta grzejna zacznie sie nagrzewac, a ekran sie rozswietli. Po zakonczeniu poczatkowych ustawien
jezyka i jednostki temperatury pojawi sig kod QR z filmami instruktazowymi. Naci$nij pokretto, aby pomingc¢ kod QR i wyswietli¢
biezgce informacje o module. System automatycznie przejdzie do interfejsu ustawien parametréw po 3 sekundach bezczynnosci

lub po dowolnej operacji.

Nie dotykac¢ ptyty grzejnej po wigczeniu, aby
unikna¢ poparzen.

E) Ustaw parametry

Opcja A: Uzycie ustawien wstepnych materiatéw

320°F
155 80kg

DTF~Cotton

/”

p
Nacisnij Obroc, aby wybrac materiaf,
nacisnij, aby potwierdzic¢
48
g OFF
— 7/"
Nacisnij Obro¢, aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ tryb
Automatyczny, nacisnij, aby potwierdzi¢
\. J
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Opcija B: Niestandardowe ustawienia parametrow ([~

Naciénij Obrad¢, aby ustawic¢ temperature,
( nacisnij, aby potwierdzi¢

Nacisnij Obroé¢, aby ustawi¢ czas, nacisnij,
p aby potwierdzi¢

Zalecane ustawienia:
B Temperatura: 160 °C
B Czas:10 s

M Cisnienie: 80 kg

,/’
- Obro¢, aby ustawic¢ cisnienie,
Nacisnij nacisnij, aby potwierdzi¢
@ —
Nacisnij Obrd¢, aby wigczy¢ lub wytgczy¢ tryb

Automatyczny, nacisnij, aby potwierdzi¢

‘@’ Pokazane parametry stuzg wytgcznie jako odniesienie. Dostosuj
' ustawienia zgodnie z rzeczywistymi warunkami obrébki.

@ Przygotuj odziez

Odziez (niedotgczona)

Wyciagnij podstawe i umies¢ odziez. Ustaw parametry, a nastepnie nacisnij przycisk Start/Stop, aby wykonac cykl wstepnego
prasowania w celu wygtadzenia i wysuszenia odziezy.

R

a

Zalecane ustawienia:
B Temperatura: 160 °C
M Czas:10 s
M Cisnienie: 80 kg
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B Umiesé materiaty do przetwarzania

Folia DTF (nie Arkusz odporny
dotgczona) na ciepto

Umiesc kolejno folie DTF i arkusz odporny na ciepto, wygtadz odziez i wyréwnaj wzér.

B Upewnij sig, ze strona folii DTF ze wzorem jest
~©' skierowana do gory.

= M Do przymocowania folii DTF do odziezy mozna uzy¢
tasmy odpornej na wysoka temperature.

B start processing

Po osiggnigciu ustawionej temperatury rozpocznij obrobke zgodnie z trybem wybranym w sekcji ,Ustawianie parametrow":

Tryb reczny

Wsun podstawe, nastepnie nacisnij przycisk Start/Stop, aby
rozpoczac¢ przetwarzanie.

Lub \

Tryb automatyczny

Wsun podstawe, a urzadzenie automatycznie rozpocznie
przetwarzanie.

Podczas przetwarzania nie dotykaj urzadzenia,
aby unikng¢ przytrzasniecia lub poparzenia.
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Wyjmij materiat

Po zakonczeniu obrébki ptyta grzejna automatycznie sie podniesie. Wyjmij odziez i usun folie DTF zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi odrywania uzytej folii, np. na goraco, na ciepto lub na zimno.

@ . N

B wyiaczenie

Jesli zakonczytes$ przetwarzanie, nacisnij przycisk zasilania, aby wytaczy¢ urzadzenie. Po wytgczeniu ustawione parametry zostang
automatycznie zapisane.

.1, Urzadzenie wytaczy sie
automatycznie po 15
=  minutach bezczynnosci.

Uzywanie z oprogramowaniem xTool

Oprogramowanie xTool umozliwia szybki dostep do oficjalnie zalecanych parametrow i ich zapisanie do réznych zadan obrobki, a
takze monitorowanie stanu urzadzenia w czasie rzeczywistym, co zwieksza wydajnosc i powtarzalno$¢ obroébki.

BB Pobieranie oprogramowania xTool

Zeskanuj kod QR lub przejdz do ponizszego linku, aby pobrac i zainstalowac
oprogramowanie xTool.

B Uzyj xTool WonderPress z oprogramowaniem xTool

(1) Nacisnij i przytrzymaj przycisk Start/Stop urzadzenia xTool WonderPress
przez ponad 3 sekundy, az ikona Bluetooth zacznie miga¢ na ekranie, aby
wigczy¢ funkcje Bluetooth. Nastepnie otwdrz oprogramowanie xTool i
postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢
potgczenie Wi-Fi i wykonac¢ kolejne czynnosci.

(2) Aby uzyskac szczegodtowe instrukcje dotyczace korzystania z
oprogramowania, zeskanuj kod QR lub odwiedz ponizszy link.

support.xtool.com/product/95
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Wiecej operacji

xTool WonderPress obstuguje rozne moduty umozliwiajace realizacje roznych zastosowan. Moduty sg sprzedawane oddzielnie i mozna
je dobra¢ zgodnie z potrzebami. Wiecej informacji oraz szczegoty zakupu mozna znalez¢ na oficjalnej stronie xTool: xtool.com.

B} Z modutem Craft Oven Module B Z modutem 3D Form Module
Obstuguje bezposrednie utrwalanie proszku DTF na folii DTF Obstuguje formowanie prézniowe 3D i sublimacje prézniowa
oraz sublimacje z uzyciem folii termokurczliwej dla szerokiej 3D, umozliwiajgc wydajne ksztattowanie oraz dekorowanie
gamy kubkéw i naczyn do napojow. powierzchni elementow tréjwymiarowych.

Craft Oven Module (sprzedawany osobno) 3D Form Module (sprzedawany osobno)

E) Ze stacjg Dual Station @ Z urzadzeniem Laser Positioning Pen
Umozliwia jednoczesne przygotowanie i prasowanie na Zapewnia precyzyjne pozycjonowanie, gwarantujgc
goraco, zwiekszajgc wydajnosc produkcji seryjnej. jednakowe ustawienie podczas produkcji seryjnej.
z’ Laser Positioning Pen (sprzedawany
@=L oddzielnie, linia krzyzowa lub
~ pozioma)

Dual Station (sprzedawany osobno)

Czesto zadawane pytania (FAQ)

1. Ptyta grzewcza nie podnosi sie po opuszczeniu. Co nalezy zrobi¢?

Wytacz urzadzenie i poczekaj, az ptyta grzejna catkowicie ostygnie. Uruchom ponownie urzadzenie i delikatnie unie$ lub porusz ptytg grzejnag na
boki. Ptyta grzejna zresetuje sig automatycznie.

(Uwaga: Ptyta grzejna nagrzewa sie automatycznie po wtgczeniu urzadzenia, dlatego nalezy uwazac, aby sie nie poparzyc).
Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej.

2. Ptyta grzewcza nie opuszcza si¢ po nacisnieciu przycisku Start/Pauza. Co nalezy zrobi¢?

Sprawdz i upewnij sig, ze ptyta prasujgca zostata przesunigta do pozycji najbardziej wysunigtej do wewnatrz.

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sig z dziatem pomocy technicznej.

3. Czy to normalne, ze podczas pracy urzadzenie wytwarza niewielka ilos¢ dymu?

Tak, to normalne.

M Jesli urzadzenie nie byto uzywane przez dtuzszy czas lub znajduje sie w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz moze gromadzi¢ sie wilgo¢. Po wtgczeniu
urzadzenia i nagrzaniu ptyty grzewczej wilgo¢ wyparuje.

B Jesli urzadzenie jest uzywane do podgrzewania materiatéw sublimacyjnych, atrament sublimacyjny ulegnie sublimaciji i wytworzy gaz pod
wptywem wysokiej temperatury.

4. Co zrobi¢, gdy urzadzenie wyswietla komunikat o btedzie?

W przypadku alarmu usterki postepuj zgodnie z instrukcjami w aplikacji, aby rozwigza¢ problem.

5. Dlaczego folia odkleja sie podczas sublimaciji 3D i powoduje niepowodzenie transferu?

Podczas sublimacji 3D gorna rama musi stabilnie dociskac folig. Jesli pozycja docisku jest niewtasciwa lub nie jest odpowiednio ustalona, folia moze
sie poluzowac lub odpas¢, co prowadzi do niepowodzenia transferu.
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