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Phu kién xoay xTool 3 danh cho xTool P2
va xTool P2S

L&i khuyén vé an toan

San pham chra cac bd phan nhé. D& xa tam tay tré em dé tranh nudt phai.

Huéng dan sir dung

Hudng dan nay cung cdp cac chi dan vé cach sir dung bd phan gidi han, vit budm, va cap két néi hang
khéng dé Iap dat Phu kién Xoay xTool 3 (goi tat 1a "xTool RA3") Ién xTool P2S. Phuong phéap |ap dat xTool
RA3 |én xTool P2 la tuong tu.
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Bd phan gidi han Vit budm Cép két n6i hang khéng

Trudc tién, vui long tham khdo Huéng dan Bat dau Nhanh cho xTool RA3 va lam theo céc
@ budc dugc néu trong d6 dé cai dat xTool RA3 & ché dd mam cdp hoac ché d6 con lan, tuy
theo nhu cau cda ban.

Ché d6 con lan



cach cai dat xTool RA3 trong xTool P2S.

Dudi day 1a huéng dan chi tiét vé

40 co it

i nang may. Lud
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Vi tri dat tay

BB ot xTool P25 1én @& nang.
a Thao cac thanh ngang ra.

Vi tri dat tay







B Péng ctra bang diéu khién.

lidu

a DPat mdt tdm van gb hodc cac vat

P2S d&€ nang xTool RA3 Ién d6 cao
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Cam dau ndi hang khéng vao c8ng mé réng cdia xTool P2S va cd
dinh bang cach xoay véng c8 theo chiéu kim déng hé.

Cap két ndi hang
khong

Cap két n6i hang
khong

n D3t xTool RA3 I&n vat liéu phéng, sau d6 cdm dau con lai ciia cap
két néi hang khéng vao c8ng & mat sau clla cum dong cd clia
xTool RA3. Cac hinh minh hoa sau day sir dung ché dé mam cap
ctia xTool RA3 lam vi du.
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a C6 dinh xTool RA3 vao bd phan gidi han.
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Ché dd con lan
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