
xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite

คู่มือเริ่มต้นการใช้งาน



สารบัญ

คำแนะนำด้านความปลอดภัย

รายการอุปกรณ์

การใช้งาน xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite

สำหรับการใช้งานร่วมกับ xTool M2
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รายการอุปกรณ์

คำแนะนำด้านความปลอดภัย

■ ผลิตภัณฑ์น้ีออกแบบด้วยระบบยึดแบบแม่เหล็กสะดวกถอด ขณะใช้งาน ห้ามสอดมือเข้าไปบริเวณช้ินส่วนแม่เหล็กท่ียึดติดกัน เพ่ือป้องกันการถูกหนีบ นอกจากน้ี ในระหว่างการ
ประกอบโมดูลต่าง ๆ อย่างโมเดลหมุนหัวจับ และโมเดลปรับชุดขับเคล่ือนหรือชุดสกรูยก อาจมีความเส่ียงหนีบมือได้ ควรใช้งานด้วยความระมัดระวังเป็นพิเศษ
■ โปรดเก็บและใช้งานผลิตภัณฑ์น้ีในบริเวณท่ีเด็กไม่สามารถเข้าถึงได้
■ โปรดใช้ผ้าแห้งทำความสะอาดผลิตภัณฑ์

หัวจับ

ชุดขับเคล่ือน แผ่นฐานหลัก

ชุดรองรับปรับระดับ เสาอะลูมิเนียมสำหรับยึดแหวน แผ่นป้องกันเลเซอร์ ตัวยึดการปล่อย
เลเซอร์แนวนอน

แผ่นกำหนดตำแหน่ง สายเช่ือมต่ออุปกรณ์ สายวัด

โปรดดูรายละเอียดเก่ียวกับวิธีใช้สายวัดได้ท่ี support.xtool.com/article/1936

ปลายปากจับทรง
กระบอก ปลายปากจับรูปตัว T ปลายปากจับ

แบบยืดขยาย

ชุดหัวจับ
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การใช้งาน xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite

■ วิธีท่ี 1: 
เหมาะสำหรับการประมวลผลช้ินงานหมุนท่ัวไป

การเตรียมความ

ยึดชุดขับเคลื่อนเข้ากับแผ่นฐานหลัก

ติดตั้งชุดหัวจับ

หมุนสกรูให้แน่นด้วยมือ

5 mm ≤ d ≤ 35 mm 33 mm ≤ d ≤ 65 mm

55 mm ≤ d ≤ 77 mm 75 mm ≤ d ≤ 107 mm

105 mm ≤ d ≤ 125 mm

63 mm ≤ d ≤ 95 mm

■ วิธีท่ี 2: 
เหมาะสำหรับการประมวลผลช้ินงานหมุนขนาดใหญ่หรือช้ินงานท่ีมีพ้ืนผิวเรียบ
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18 mm ≤ d ≤ 50 mm

d ≤ 125 mm

44 mm ≤ d ≤ 79 mm 73 mm ≤ d ≤ 108 mm

■ วิธีท่ี 3: 
เหมาะสำหรับการประมวลผลช้ินงานหมุนขนาดเล็กหรือช้ินงานท่ีมีน้ำหนักเบา

วางชิ้นงานบนพื้นโต๊ะที่เรียบ จากนั้นใช้หัวจับดันชิ้นงาน 
โดยให้ปลายปากจับอยู่ด้านนอกของชิ้นงาน

การแกะสลักกับวัตถุทรงกระบอก

d

1

เสียบชุดหัวจับเข้ากับชุดขับเคลื่อน3 หมุนชุดหัวจับจนกระทั่งได้ยินเสียง “คลิก”4

หมุนปุ่มปรับเพื่อล็อกชิ้นงานให้แน่น2
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■ วิธีท่ี 1: 
ยึดชุดรองรับปรับระดับแบบสกรูไว้บนแผ่นฐานหลัก

■ วิธีท่ี 2: 
วางชุดรองรับปรับระดับไว้ด้านนอกแผ่นฐานหลัก

เลื่อนชุดรองรับปรับระดับเข้าไปในฐานรองหลัก5 หมุนปุ่มหมุนตามเข็มนาฬิกา เพื่อล็อกตำแหน่งของชุด
รองรับปรับระดับให้แน่น

6

หมุนปุ่มหมุนเพื่อปรับความสูง จนกระทั่งล้อทั้งสองบนชุดรองรับสัมผัสกับชิ้นงานพอดี7

หากช้ินงานมีความยาวมาก สามารถจัดวางชุดรองรับปรับระดับได้ 2 รูปแบบ ดังน้ี:
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(1) ปลายปากจับแบบยืดขยาย: เหมาะสำหรับการประมวลผลช้ินงานหมุนท่ีมีเส้นผ่านศูนย์กลางน้อยกว่า 80 มม. แนะนำให้ติดต้ังปลายปากจับแบบยืดขยายในรูตรงกลางหรือรูด้านใน
สุดของหัวจับ
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ต่อไปน้ีเป็นสถานการณ์การใช้งานท่ัวไปของปลายปากจับแบบยืดขยาย รวมถึงการใช้งานปลายปากจับทรง
กระบอกและปลายปากจับรูปตัว T พร้อมกัน

หากมีการติดต้ังปากจับอ่ืนๆ ในรูตรงกลางหรือรูด้านในสุดของหัวจับ มีความเป็นไปได้ท่ีโมดูลเลเซอร์อาจชนกับหัวจับหรือช้ินส่วนอ่ืนๆ ระหว่างการประมวลผล



(2) ปลายปากจับทรงกระบอก + ปลายปากจับรูปตัว T: แนะนำให้ติดต้ังในรูด้านนอกสุดของหัวจับ

เสียบชุดหัวจับที่ประกอบแล้วเข้ากับชุดขับเคลื่อน

การแกะสลักกับชิ้นงานทรงกลม

1

วางด้านหนึ่งของชิ้นงานให้ชิดกับปลายปากจับ3

หมุนชุดหัวจับจนกระทั่งได้ยินเสียง “คลิก”2

เลื่อนชุดรองรับปรับระดับเข้าไปในแผ่นฐานหลัก โดยให้
ปลายรองรับทรงกรวยแตะกับอีกด้านของชิ้นงาน

4

d ≤ 130 mmd
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หมุนปุ่มหมุนตามเข็มนาฬิกา เพื่อล็อกตำแหน่งของ
ชุดรองรับปรับระดับให้แน่น

5
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การแกะสลักแหวน

ติดตั้งเสาอะลูมิเนียมสำหรับยึดแหวน1 สวมแหวนเข้ากับแกนอะลูมิเนียมสำหรับยึดแหวน2

หมุนปุ่มหมุนเพื่อล็อกแหวนให้แน่น3 เสียบหัวจับเข้ากับชุดขับเคลื่อน4



สำหรับการใช้งานร่วมกับ xTool M2

กดสวิตช์เปิด–ปิดของ xTool M2 เพื่อปิดอุปกรณ์1
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หมุนชุดหัวจับจนกระทั่งได้ยินเสียง “คลิก”5



ถอดสายเชื่อมต่อโมดูลออก2

ถอดโมดูลเลเซอร์ออก3
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ติดตั้งตัวยึดการปล่อยเลเซอร์แนวนอนเข้ากับตัวยึดโมดูลอเนกประสงค์4

5 ติดตั้งแผ่นป้องกันเลเซอร์เข้ากับโมดูลเลเซอร์

สำหรับโมดูลเลเซอร์ 10 W, 20 W หรือ 40 W ให้ติดต้ังแผ่นป้องกันเลเซอร์ตามภาพประกอบ สำหรับโมดูลเลเซอร์ 3 W ไม่จำเป็นต้องติดต้ังแผ่นป้องกันเลเซอร์
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ติดตั้งโมดูลเลเซอร์เข้ากับตัวยึดการปล่อยเลเซอร์แนวนอน6

เชื่อมต่อโมดูลเลเซอร์เข้ากับอุปกรณ์โดยใช้สายเชื่อมต่อโมดูล7
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วางชุดขับเคลื่อนที่ประกอบแล้วและแผ่นฐานหลักให้อยู่ใกล้กึ่งกลางของอุปกรณ์8

เสียบปลายด้านหนึ่งของสายเชื่อมต่ออุปกรณ์เข้ากับพอร์ตด้านหลังของชุดขับเคลื่อน9
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วางแผ่นกำหนดตำแหน่งที่มุมล่างขวาภายในอุปกรณ์10

เลื่อน xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite ไปไว้ข้างแผ่นกำหนดตำแหน่ง โดยตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้วางชิดกับแผ่นอย่าง
มั่นคง
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วางแผ่นกำหนดตำแหน่งอีกแผ่นไว้ที่อีกด้านหนึ่งของแผ่นฐานหลัก12

ติดตั้งชิ้นงานบน xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite13
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ยึดสายเชื่อมต่ออุปกรณ์เข้ากับที่หนีบสายเคเบิล และเสียบปลายอีกด้านเข้ากับพอร์ตขยายใดก็ได้บนอุปกรณ์14

15

หากคุณยังไม่ได้ลอกสติกเกอร์ออกจากพอร์ตขยายของ xTool M2 ให้ลอกออกก่อน จากน้ันเสียบปลายอีกด้านของสาย
เช่ือมต่ออุปกรณ์เข้ากับพอร์ตขยายใดก็ได้



ปิดฝา15

16

หลังจากปิดฝาแล้ว ให้ตรวจสอบเสมอว่าสายเช่ือมต่ออุปกรณ์ถูกจัดวางผ่านร่องบนฝาอย่างถูกต้องหรือไม่ หากจัดวางไม่ถูก
ต้อง ให้เปิดฝาและปรับสายเพ่ือให้แน่ใจว่าไม่ถูกกดทับ



เปิดซอฟต์แวร์ xTool และทำตามคำแนะนำเพื่อดำเนินขั้นตอนถัดไปให้เสร็จสมบูรณ์ โปรดเข้าชมลิงก์หรือสแกนคิวอาร์โค้ดเพื่อดู
รายละเอียดเพิ่มเติม
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support.xtool.com/article/2920

*บางเวอร์ชันของภาษาอาจถูกแปลโดยปัญญาประดิษฐ์ (AI) หากมีความไม่ถูกต้องหรือความไม่ชัดเจนใด ๆ โปรดติดต่อเราทันที เราจะ
ตรวจสอบและปรับปรุงเน้ือหาให้ดีท่ีสุดโดยเร็วท่ีสุด




