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Consejos de seguridad

= El producto tiene un disefio de desenganche rapido magnético. No meta la mano entre las piezas magnéticas durante el uso
para evitar pellizcos. También existe riesgo de pellizcarse durante el montaje de distintos mddulos, al girar el plato de mordaza y
al ajustar los moédulos de potencia y de soporte.

= Mantenga el producto fuera del alcance de los nifios.

= Limpie el producto con un pafio seco.

Lista de elementos

S SO

Plato de Mordaza Mordaza en Mordaza
mordaza cilindrica formadet extendida
| | | | |
Componentes del plato de mordaza Modulo de potencia Placa de la base principal

B NS

Modulo de soporte Componentes del perno Protector laser Soporte para emision
laser horizontal

o

Placade Cable de conexion Cinta métrica
posicionamiento del dispositivo

‘@' Consulte support.xtool.com/article/1936 para obtener mas informacién sobre cémo
= utilizar la cinta métrica.
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Uso del moédulo rotativo 3 Lite xTool

Preparativos

BB Fije el médulo de potencia en la placa de la base.

Apriete el tornillo de
mariposa.

S ey

= Método T:
Adecuado para el procesamiento de piezas de trabajo giratorias comunes

5mm=d=<35mm 233 mm <d<65mm 63 mm=<=d=<95mm

= Método 2:
Adecuado para el procesamiento de piezas de trabajo giratorias grandes o con superficie lisa

M - —_—— -
’

105 mMm <d <125 mm
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= Método 3:
Adecuado para el procesamiento de piezas de trabajo giratorias pequefas o ligeras

44 mMmm<d<79 mm 73 mm <d <108 mm

Procesar objetos cilindricos

@ d<125mm

) Ponga la pieza de trabajo en la mesa. B} Gire la rueda para fijar la pieza de trabajo.
Coloque el plato de mordaza en la pieza de
trabajo como se muestra en la ilustracion,
con las mordazas alrededor del exterior de
la pieza de trabajo.

E) Inserte los componentes del plato de Gire los componentes del plato de mordaza
mordaza en el médulo de potencia. hasta que oiga un clic.
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B Deslice el médulo de soporte en la placa de
la base principal.

BB Gire el pomo en el sentido de las agujas del
reloj para que el médulo de soporte
mantenga su posicion.

g2 Gire la rueda para ajustar la altura de las dos ruedas del médulo de soporte hasta que toquen la

pieza de trabajo.

s@' Si la pieza de trabajo es larga, hay dos maneras de usar el médulo de soporte.

= Método 1:

Deslice el médulo de soporte en la placa de la base principal y

manténgalo en su posicion
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= Método 2:
Coloque el moédulo de soporte fuera de la placa de la

base principal
RN
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~@' Los siguientes son escenarios de aplicacion comunes para el uso de mordazas extendidas,
= asi como el uso simultaneo de mordazas cilindricas y mordazas en forma de T.

(1) Mordazas extendidas: Principalmente adecuada para procesar piezas de trabajo giratorias con un diametro inferior a 80 mm. Se
recomienda montar las mordazas extendidas en los orificios centrales o mas internos del plato de mordaza.
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(2) Mordazas cilindricas + mordazas en forma de T: Se recomienda montarlas en los orificios mas externos del plato de mordaza.

] 'nserte los componentes del plato de B} Gire los componentes del plato de mordaza
mordaza ensamblados en el médulo de hasta que oiga un clic.
potencia.

B Coloque un lado de la pieza de trabajo Deslice el médulo de soporte en la placa de
contra las mordazas. la base principal con el abocinamiento
contra el otro lado de la pieza de trabajo.

i

e
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B Gire el pomo en el sentido de las agujas
del reloj para que el médulo de soporte
mantenga su posicion.

Procesamiento de anillos

B) Coloque el anillo en los componentes del perno.

E) Gire la rueda para fijar el anillo. Inserte el plato de mordaza en el médulo de potencia.
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B Gire el plato de mordaza hasta que oiga un clic.

Para usar con xTool M2

] Presiona el interruptor de encendido de xTool M2 para apagar el dispositivo.
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necta el cable de conexién del médulo.

B} pesco

E} Retire el médulo laser.




Sujete el soporte para emision laser horizontal al soporte del médulo multifuncién.

B Instale el protector laser en el médulo laser.

Para el moédulo laser de 10 W 0 20 W, instale el protector laser como se ilustra. Para el médulo laser de 3 W, no es necesaria la instalacion
del protector laser.
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al soporte para

el médulo laser

B Fije

al dispositivo mediante el cable de conexién del médulo.

cta el médulo laser

Ed cone




B) coloque el médulo de potencia ensamblado y la placa de la base principal cerca del centro

del dispositivo.

B) Inserte un extremo del cable de conexién del dispositivo en el puerto de la parte posterior del

moddulo de potencia.
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) Coloque la placa de posicionamiento en la esquina inferior derecha dentro del dispositivo.

i coloque el médulo rotativo 3 Lite xTool junto a la placa de posicionamiento, asegurandose de
que esté firmemente apoyado contra la placa.
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B Coloque la otra placa de posicionamiento en el otro lado de la placa de la base principal.

B Instale la pieza de trabajo en el médulo rotativo 3 Lite xTool.
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Asegure el cable de conexién del dispositivo a las abrazaderas del cable e inserte el otro extremo
en cualquier puerto de expansiéon del dispositivo.

*@’ Si no ha retirado la pegatina de los puertos de extension del xTool M2, retirela primero y luego
Y inserte el otro extremo del cable de conexion del dispositivo en cualquier puerto de extension.
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B Cierra la tapa.

i, Después de cerrar la tapa, compruebe siempre si el cable de conexion del dispositivo pasa
correctamente por la muesca de la tapa. Si no esta colocado correctamente, abra la tapa y
= ajuste el cable para asegurarse de que no quede aplastado.

-~
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(@ Abra el software xTool y siga las instrucciones para completar los pasos posteriores. Visite el
enlace o escanee el cédigo QR para obtener mas detalles.

support.xtool.com/article/2920

*Algunas versiones lingUisticas han sido traducidas por inteligencia artificial (IA). Si detecta alguna
imprecision o ambigUedad, pongase en contacto con nosotros lo antes posible. Verificaremos y
optimizaremos el contenido a la mayor brevedad.
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