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Lista de itens

Disposicao da caixa de arrumacao

Utilizar o Médulo rotativo 3 xTool

= Introducao aos modos de processamento

= Modo de forquilha mandril

= Modo de rolo

*Tradugdo das instrugdes originais




Lista de itens

EESIRYRS

Forquilha Mandibula Mandibula em
mandril cilindrica formadeT
[ Médulo de Placa de base Médulo de
Componentes da forquilha mandril poténcia principal extensao da altura

i

Componentes do Suporte para os Modulo de Modulo de apoio Componentes do
rolo componentes do transmissdo do pino
rolo rolo
A & \‘
O
<% \/
I =
&( |
Nivel de bolha Cabo de ligacao Fita métrica Caixa de Instrucbes de  Manual de
arrumacao seguranca referéncia
rapida

‘@' Consulte support.xtool.com/article/1936 relativamente a instrugdes de utilizagdo da fita métrica e do
Y cabo de ligagao.

Para processar pecas em lotes, pode comprar os seguintes materiais em separa-
do.

Componentes suplementares da forquilha Componentes para a extensao do rolo:
mandril:

S
D5 DD

Forquilha Mandibula Mandibula em Placa de Componentes  Suporte para os
mandiril cilindrica formadeT base de do rolo componentes
extensao do rolo
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Disposicao da caixa de arrumacao

Camada superior

Mandibula em
formadeT

~/ componentes do

Componentes do rolo rolo
Nivel de b;gw/ e Mandibula
cilindrica

% Fita métrica

B o
o
<
o
L

Camada inferior

Componentes do pino

Placa de base principal

Mdédulo de

transmissao
do rolo

Moédulo de extensao da altura
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Utilizar o Médulo rotativo 3 xTool

Introducao aos modos de processamento

Modo de processa-

Objeto a processar

Forma de montagem

forquilha mandril
Adequado para
processar objetos
cilindricos, objetos
esféricos e anéis

mento
Objetos cilindricos (5 mm
HA o B Segurar na pega com as
=d =95 mm,"d" significa mandibulas cilindricas
diametro)
Objetos cilindricos
grandes ou com Segurlar na pgga cqm as
L mandibulas cilindricas e
superficie lisa (55mm =<d | emformadeT
<125 mm)
Modo de

Objetos cilindricos de
grande volume (55 mm <
d <130 mm), tais como
Ccopos térmicos

Utilizar o médulo de
extensdo da altura

Objetos cilindricos e
esféricos

Manter a
posicdo da peca
com o médulo
de apoio

Anéis e copos cénicos

Modo de rolo
Adequado para
processar objetos
cilindricos

Objetos cilindricos

Nivel S
(5mMm=<sd<45mm)
Objetos cilindricos .
(40 mm =d =70 mm) Nivel M
Objetos cilindricos .
Nivel L

(60 mm < d <100 mm)
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Modo de forquilha mandril

n Fixe o médulo de poténcia a placa de base principal.

a Monte os componentes da forquilha mandril.
S
@f T S5

Método 1: adequado para processar objetos cilindricos comuns
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| I 63mm=sd=<95mm

5mm=sd=<35mm

33 mmsds65mm

Método 2: adequado para processar objetos cilindricos grandes ou com superficie lisa

55mm=sd<77mm 75 mm < d <107 mm 105 mm =d <125 mm
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Processar objetos cilindricos

contra a pega, conforme a
ilustragdo, com as mandibulas a
rodear o exterior da pega.

n Coloque a pe¢ca numa mesa.
Posicione a forquilha mandril @ d <125 mm

a Rode o botao puxador para fixar a pega.
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Rode os componentes da forquilha mandril até ouvir um estalido.

C

)

B Rode o botdo puxador no sentido horario para segurar o médulo de apoio na devida
posicao.
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ﬂ Rode o botdo puxador para ajustar a altura das duas rodas no médulo de apoio até

que toquem na peca.

Se a peca for comprida, existem duas formas de utilizar o médulo de apoio.

‘C:)’

Método 2: colocar o médulo de apoio
fora da placa de base principal

Método 1: deslizar o médulo de apoio

para dentro da placa de base principal e

manté-lo na devida posicao
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‘@’ Se a peca for de grande volume, tais como canecas e copos térmicos, pode utilizar o médulo de
Y extensdo da altura.

n Instale o médulo de extensao da a Aperte o parafuso de aperto manual
altura na placa de base principal. no médulo de extensao da altura.

B Instale o médulo de poténcia no Aperte o parafuso de aperto manual
madulo de extensdo da altura. no moédulo de poténcia.

L~
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= Antes de processar, confirme que a pega da caneca ndo toca no

modulo laser ao rodar durante o processamento. Recomenda-se
que cologue a caneca com a pega virada para baixo.

n Coloque a caneca numa mesa a Rode o botdo puxador na forquilha
nivelada. Coloque a forquilha mandril para fixar a caneca.
mandril contra a caneca, com as
mandibulas cilindricas fora da
caneca. O método de fixagao
externa é adequado para processar
objetos pesados com paredes
exteriores escorregadias ou com
paredes interiores inclinadas, como
as canecas.

a Insira os componentes da forquilha Rode os componentes da forquilha
mandril no médulo de poténcia. mandril até ouvir um estalido.
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= Antes de processar, confirme que a pega do copo térmico ndo
d<130 mm toca no moédulo laser ao rodar durante o processamento.
Recomenda-se que cologue o copo com a pega virada para baixo.

n Coloque o copo térmico numa mesa a Rode o botdo puxador na forquilha
nivelada. Coloque a forquilha mandril para fixar o copo térmico.
mandril contra o copo, com as
mandibulas cilindricas dentro do
copo. O método de fixagdo interna é
adequado para processar objetos
leves com paredes exteriores
asperas ou com paredes interiores
retas, como os copos térmicos.

B Insira os componentes da forquilha Rode os componentes da forquilha
mandril no médulo de poténcia. mandril até ouvir um estalido.

' . .
‘@’ Para processar pecas em lotes, pode comprar os componentes suplementares da forquilha mandril
Y em separado.

Durante o processamento, podera utilizar os componentes

suplementares da forquilha mandril (comprados em separado) para
0)@)@ preparar outras pegas para o processamento. Apds 0 processamento,
@@’6’ %m retire a pega processada e os componentes da forquilha mandril do
modulo de poténcia. De seguida, insira os componentes da forquilha
mandril, que estdo instalados com uma pega nova, no moédulo de
poténcia. Rode os componentes da forquilha mandril até ouvir um
estalido. Pode continuar o processamento.




Processar objetos esféricos
@ d =130 mm

n Insira os componentes montados a Rode os componentes da forquilha
da forquilha mandril no médulo de mandril até ouvir um estalido.
poténcia.

a Coloque um lado da pega contra as Deslize o médulo de apoio para
mandibulas. dentro da placa de base principal,

com a extremidade redonda contra

o outro lado da pega.

B Rode o botdo puxador no sentido horario para segurar o médulo de apoio na devida
posicdo.

n



o &Y .2

~, d ’
O Para processar a superficie exterior de um anel, siga os passos abaixo.

n Coloque o anel sobre os componen- a Rode o botdo puxador para fixar o
tes do pino. anel.

a Insira a forquilha mandril no Rode a forquilha mandril até ouvir
modulo de poténcia. um estalido.
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A
@ Para processar a superficie interior de um anel, siga os passos abaixo.

n Rode o bot&do puxador na forquilha a Segure o anel com os componentes
mandril. do pino e rode o botdo puxador
para fixar o anel.

B Insira a forquilha mandril no Rode o botdo puxador lateral no
moédulo de poténcia e, de seguida, sentido anti-horario para desblo-
rode a forquilha até ouvir um quear a funcdo de ajuste do angulo
estalido. do médulo de poténcia.

B Ajuste o angulo do moédulo de poténcia até ao maximo (26°) e rode o botdo puxador
no sentido horario para bloquear o angulo.

Angulo ajustavel < 26°
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Processar outros objetos rotativos

1, No modo manual, ao processar um objeto rotativo comn uma superficie inclinada regular (como um
copo conico), pode utilizar um nivel de bolha para garantir que a superficie a processar esta paralela ao
= chao antes de prosseguir.

A
@ds]ZSmm %{"K

n Coloque o copo cénico dentro das a Rode o bot&o puxador na forquilha
mandibulas cilindricas. mandril para fixar o copo cénico.

B Insira os componentes da forquilha Rode os componentes da forquilha
mandril no médulo de poténcia. mandril até ouvir um estalido.

B Deslize o médulo de apoio para B Rode o botdo puxador no sentido
dentro da placa de base principal. horario para segurar o médulo de
apoio na devida posigdo.




B Rode o botdo puxador lateral no

ﬂ Coloque o nivel de bolha sobre o

sentido anti-horario para desblo-
quear a fungdo de ajuste do
do mddulo de poténcia.

copo conico.

angulo

a Rode o botdo puxador para ajustar a altura das duas rodas no médulo de apoio até

dor no

30 puxa

que o nivel de bolha esteja paralelo ao chao. De seguida, rode o bot

sentido horario para bloquear o angulo.

Quando o nivel de bolha estiver

paralelo ao chao, a bolha no nivel

esta centrada.

m Retire o nivel de bolha do copo cénico.
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Modo de rolo

@ 5mm=<d <100 mm

n Insira o médulo de transmissao do rolo no médulo de poténcia, alinhando as partes
realcadas.

Médulo de Médulo de
poténcia transmissao do
rolo

a Rode o médulo de transmissdo do rolo até que o rebordo inferior esteja paralelo ao
rebordo inferior do médulo de poténcia.

B Coloque o médulo de poténcia e o Desaperte o parafuso de aperto
modulo de transmissdo do rolo na manual.
placa de base principal.
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B Aperte o parafuso desapertado G Aperte o parafuso de aperto
noutro orificio do médulo de manual.

poténcia.

ﬂ Coloque o suporte para os componentes do rolo na placa de base principal.
Cuidado com a diregdo.
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a Rode o rolo até que esteja instalado no veio A. As duas extremidades dos compo-
nentes do rolo deverdo estar instaladas corretamente.

m Instale os outros componentes do rolo da mesma forma. Seguem-se trés cenarios
conforme o didmetro da peca.

Cenidrio 3: nivel L
(componentes do rolo
instalados no veio A e veio
Q)

60 mm =d <100 mm

Cenario 2: nivel M
(componentes do rolo
instalados no veio B e veio
Q)

40 mm =d <70 mm

Cenario 1: nivel S (compo-
nentes do rolo instalados
no veio A e veio B)
5mm=sds45mm




'
A
@ Para processar objetos em lotes, pode comprar os componentes de extensao do rolo em separado.

5mm<d<100mm @ % K’/

n Insira a placa de base de extens&o na placa de base principal.

a Consulte as instrugdes acima para instalar o suporte para os componentes do rolo e
os componentes do rolo.




