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Lista przedmiotéw

Cor SN
T

Zacisk Szczeka Szczeka
szczekowy cylindryczna T-ksztattna

Elementy zacisku szczekowego

Giéwna ptyta Modut zwigekszaja-
podstawy cy wysokosé

i

Elementy watkowe Uchwyt watkow Modut przekfadni Modut Drazki
watkow podpierajacy
<\ & § ﬁ
O
<K \/ 4
I =
&( { ===
Poziomnica Kabel Przymiar Skrzynka do Instrukcje Skrécona
miniaturowa potaczeniowy tasmowy przechowywania bezpieczenstwa instrukcja
obstugi

‘@' Aby dowiedzie¢ sie wiecej, jak uzywac przymiaru tasmowego i kabla potgczeniowego, zobacz artykut
Y support.xtool.com/article/1936.

Aby obrabia¢ elementy partiami, nastepujace materialy mozna zakupié¢ oddzielnie.

Dodatkowe elementy zacisku szczekowego: Elementy przedtuzajgce watka:
Zacisk Szczeka Szczeka Przedtuzenie Elementy Uchwyt watkow
szczekowy cylindryczna T-ksztattna pyty watkowe
podstawy
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Uktad skrzynki do przechowywania

Warstwa goérna

Szczeka
T-ksztattna

& N S 3 ol
o Q i

<%

./ E

Elementy watkowe —
(]
3 Forornnica ~ * Szczeka
cylindryczna

L
% Przymiar

tasmowy

Warstwa dolna

przektadni
watkow

Modut zwiekszajacy wysokosé
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Uzywanie przystawki obrotowej 3 do xTool

Wprowadzenie do trybéw obrébki

Tryb obrobki

Obrabiane obiekty

Sposéb montazu

Tryb zacisku
szczekowego
Odpowiednie do
obrobki obiektéw
cylindrycznych,

Obiekty cylindryczne (5
mm <d <95 mm, ,d"
oznacza $rednice)

Mocowanie elementu
obrabianego za pomoca
szczek cylindrycznych

Duze lub o gtadkiej
powierzchni obiekty
cylindryczne (55 mm <d
<125 mm)

Mocowanie elementu
obrabianego za pomoca
szczek T-ksztattnych i
cylindrycznych

Obiekty cylindryczne o
duzej objetosci (55 mm <
d <130 mm), jak na

Uzycie modutu zwiekszenia

Odpowiednie do
obrobki obiektow
cylindrycznych

Obiekty cylindryczne
(40 mm =d =70 mm)

. wysokosci
sferycznychi przyktad kubek lub
pierscieni szklanka typu tumbler
Utrzymywanie
potozenia
Obiekty cylindryczne i elementu
obrabianego za
sferyczne pomoca
modutu <
podpierajacego
Pierscienie i kubki Obrobka elementu
. obrabianego
stozkowe katem
Obiekty cylindryczne .
yey Y Poziom S
(5mm =d=<45mm)
Tryb walcowy

Poziom M

Obiekty cylindryczne
(60 mMm = d <100 mm)

Poziom L
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Tryb zacisku szczekowego

n Mocowanie modutu napedu na gtéwnej ptycie
podstawy.

Dokrec érube radetkowana.

a Montaz elementéw zacisku szczekowego.
S
@f T S5

Metoda 1: Odpowiednia do obrébki ogdlnych obiektéw cylindrycznych
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| I 63mm=sd=<95mm

5mm=sd=<35mm

33 mmsds65mm

Metoda 2: Odpowiednia do obrébki duzych lub o gtadkiej powierzchni obiektéw cylindrycznych

55mm=sd<77mm 75 mm < d <107 mm 105 mm =d <125 mm

04



Obrébka obiektéw cylindrycznych

n Pot6z element obrabiany na stole.
@ d=125mm

Umies¢ zacisk szczekowy na
elemencie obrabianym, jak
pokazano na rysunku, tak aby
szczeki otaczaty element obrabiany.

a Obroc¢ pokretio, aby zabezpieczy¢ element obrabiany.

05



Obré¢ elementy zacisku szczekowego, az do ustyszenia klikniecia.

(
B

B Obré¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby przytrzymaé modut
podpierajacy na miejscu.
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ﬂ Obréc¢ pokretto, aby wyregulowac¢ wysoko$é dwoéch kétek modutu podpierajacego
az do zetkniecia ich z elementem obrabianym.

@ W przypadku dtugiego elementu obrabianego sa dwie metody uzycia modutu podpierajacego.

Metoda 1: Wsuniecie modutu podpiera- Metoda 2: Umieszczenie modutu
jacego w gtéwna ptyte podstawy i podpierajacego poza gtéwna ptyta
zablokowanie jego potozenia podstawy
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‘C:)’ Jesli element obrabiany ma duza objetos¢ (na przyktad kubek lub szklanka typu tumbler), mozna uzy¢
modutu zwiekszajgcego wysokosé.

n Zamocuj modut zwiekszajacy a Dokre¢ $rube radetkowana na
wysokos¢ na gtéwnej ptycie module zwiekszajacym wysokos¢.
podstawy.

B Zamocuj modut napedu na module Dokrec¢ srube radetkowana na
zwiekszajagcym wysokosé. module napedu.

L~
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Q Przed rozpoczeciem obrébki upewnij sig, ze ucho kubka nie styka
sie z modutem lasera podczas obrotu w czasie obrobki. Zaleca sie
umieszczenie kubka uchem do dotu.

n Umies¢ kubek na poziomym stole i a Obré¢ pokretto na zacisku szcze-
przytéz uchwyt szczekowy do kubka kowym, aby zabezpieczy¢ kubek.
z cylindrycznymi szczekami na
zewnatrz kubka. Ta metoda zacisku
na zewnatrz jest odpowiednia do
obrébki kubkéw o sliskich sciank-
ach zewnetrznych i duzej masie lub
nachylonych sciankach wewnetr-
znych, takich jak kubki.

a Witéz elementy zacisku szczekowe- Obré¢ elementy zacisku szczgkowe-
go do modutu napedu. go, az do ustyszenia klikniecia.
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@ Przed rozpoczeciem obrébki upewnij sie, ze ucho tumblera nie
d<130 mm = styka sie z modutem lasera podczas obrotu w czasie obrébki.
Zaleca sie umieszczenie tumblera uchem do dotu.

n Umies¢ tumbler na poziomym stole a Obré¢ pokretto na zacisku szcze-
i przytéz uchwyt szczgkowy do kowym, aby zabezpieczy¢ tumbler.
tumblera cylindrycznymi szczekami
do wewnatrz niego. Ta metoda
zacisku od wewnatrz jest odpow-
iednia do obrébki kubkéw o
szorstkich sciankach zewnetrznych,
prostych sciankach wewnetrznych i
matej masie, takich jak tumbler.

B W16z elementy zacisku szczekowe- Obroc elementy zacisku szczekowe-
go do modutu napedu. go, az do ustyszenia klikniecia.

‘@’ Aby obrabia¢ elementy partiami, dodatkowe elementy zacisku szczekowego mozna zakupic
Y oddzielnie.

Podczas obrébki mozna uzy¢ dodatkowych elementéw uchwytu
szczekowego (do nabycia osobno) w celu przygotowania innych
0}@)@ elementéw do obrébki. Po zakonczeniu obrobki wyjmij element

%m obrabiany i elementy uchwytu szczekowego z modutu napedu.
@@’6’ Nastepnie wiéz do modutu napedu elementy uchwytu szczekowego,
ktore zostaty zainstalowane z nowym elementem obrabianym.
Obréc¢ elementy uchwytu szczekowego, az ustyszysz klikniecie. Teraz
mozna kontynuowac obrobke.




Obrébka obiektéw sferycznych
@ d =130 mm

n W16z zmontowane elementy a Obré¢ elementy zacisku szczekowe-
zacisku szczekowego do modutu go, az do ustyszenia klikniecia.
napedu.

a Umiesc¢ jedna strone elementu Wsun modut podpierajacy do
obrabianego przy szczekach. gtéwnej ptyty podstawy, tak aby
jego otwér dzwonowy znajdowat sie
po drugiej stronie elementu

obrabianego.

B Obroc¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby przytrzymaé modut
podpierajacy na miejscu.
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O Aby obrabia¢ zewnetrznag powierzchnie pierscienia, wykonaj nastepujace kroki.

n Umiesc¢ pierécien na drazkach. a Obré¢ pokretto, aby zabezpieczyé
pierscien.

a Wiéz zacisk szczekowy do modutu Obré¢ zacisk szczgkowy, az do
napedu. ustyszenia klikniecia.
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@ Aby obrabia¢ wewnetrzna powierzchnie pierscienia, wykonaj nastepujace kroki.

n Obré¢ pokretto na zacisku szcze- a Przytrzymaj pierscien za pomoca
kowym. drazkoéw, nastepnie obréé pokretto,
aby zabezpieczy¢ pierscien.

B Wsun zacisk szczekowy do modutu Obré¢ pokretto z boku w kierunku
napedu, nastepnie obré¢ zacisk przeciwnym do obrotu wskazéwek
szczekowy, az ustyszysz klikniecie. zegara, aby odblokowaé w module

napedu funkcje ustawiania kata.

B Ustaw kat w module napedu na maksimum (26°), nastepnie obré¢ pokretto zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac¢ ustawienie kata.

Zakres regulacji kata < 26°
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Obrébka innych obracajacych sie obiektow

. W trybie recznym, gdy mamy do czynienia z obracajacymi sie obiektami, ktére maja regularnie
pochylona powierzchnie (na przyktad stozkowy kubek), przed przystgpieniem do obrébki mozna uzy¢
= poziomnicy miniaturowej, aby zapewnic, ze obrabiana powierzchnia jest rownolegta do podtoza.

A
@ds]ZSmm %{"K

n Umiesc¢ stozkowy kubek w szczek- a Obré¢ pokretto na zacisku szcze-
ach cylindrycznych. kowym, aby zabezpieczy¢ kubek
stozkowy.

B Witéz elementy zacisku szczekowe- Obré¢ elementy zacisku szczekowe-
go do modutu napedu. go, az do ustyszenia klikniecia.

B Wsun modut podpierajacy w B Obré¢ pokretto zgodnie z ruchem
gtéwna plyte podstawy. wskazéwek zegara, aby przytrzymac
modut podpierajacy na miejscu.




ﬂ Umies¢ poziomnice miniaturowa na B Obroc¢ pokretto z boku w kierunku
stozkowym kubku. przeciwnym do obrotu wskazéwek
zegara, aby odblokowaé¢ w module
napedu funkcje ustawiania kata.

a Obracaj pokretto, aby wyregulowaé¢ wysokosé¢é dwéch kétek modutu podpierajacego
tak, ze poziomnica miniaturowa jest réwnolegta do podtoza. Nastepnie obréé
pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowaé ustawiony kat.

Poziomnica jest w potozeniu
‘@' réwnolegtym do podtoza, gdy
' pecherzyk powietrza w poziomnicy
Jjest w potozeniu wysrodkowanym.

m Zdejmij poziomnice miniaturowa z kubka.
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Tryb walcowy

@ 5mm=<d <100 mm

oSy 2 % v

n Wit6z do modutu napedu modut przektadni watkéw, wyréwnujac czesci wyréznione
na rysunku.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Modut przektadni
watkéw

a Obracaj modut przektadni watkéw, az jego dolna krawedz stanie sie réwnolegta z
dolng krawedzig modutu napedu.

B Umies¢ modut napedu i modut Wykre¢ srube radetkowana.
przektadni watkéw na gtéwnej
plycie podstawy.
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G Dokrec srube radetkowana.

B Wkrec¢ wykrecong srube radetkow-

ana w drugi otwoér modutu napedu.

ﬂ Umies¢ uchwyt watkéw na gtéwnej ptycie podstawy. Zwréé uwage na skierowanie.

a Zamontuj watki na wale A modutu przektadni watkéw.
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a Obracaj watek, az zostanie on zamontowany na wale A. Upewnij sig, ze oba korice
elementu watkowego s3 wiasciwie zamontowane.

m Zamontuj w ten sam sposéb pozostate watki. W zaleznosci od srednicy elementu
obrabianego mozliwe s3 trzy scenariusze.

Scenariusz 3: Poziom L
(elementy watkowe
zamontowane na watach A'i
Q)

60 mm =d <100 mm

Scenariusz 2: Poziom M
(elementy watkowe
zamontowane na watach B
iC)

40 mm =d <70 mm

Scenariusz 1: Poziom S
(elementy watkowe
zamontowane na watach A'i
B)

5mm=ds<45mm




~ g o
@ Aby obrabia¢ elementy partiami, elementy przedtuzajace watka mozna zakupic¢ oddzielnie.

5mm<d<100mm @ % K’/

n W16z przediuzenie ptyty podstawy w gtéwna plyte podstawy.




