
クイックガイド

xTool P�モバイル ワーク スタンド



内容物一覧

組み立てと使用
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* 原文の説明の翻訳
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内容物一覧

クイックガイド 安全上のご注意

脚部 ビームA ビームB

ビームC ボード ブラケット キャスター ホイール

ねじM�*�� ねじM�*�� セルフタッピング ねじST�*��

ボード プラス ドライバー 六角レンチ

x 17 x 27 x 12

x 4

x 4 x 2

x 2

x 10x 2

x 4
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図に示すように脚部を配置します。1

脚部

x 4

組み立てと使用
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ビームAという名前の4つのビームを配置します。2

ビームA

x 4

穴のある側面がモバイル ワーク スタンドの
内側を向いていることを確認します。
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ビームBという名前の2つのビームを配置します。3

ビームB

x 2

穴のある側面がモバイル ワーク スタンドの
内側を向いていることを確認します。
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穴のある側面がモバイル ワーク スタンドの内側を向
いていることを確認します。

ビームCという名前の2つのビームを配置します。4

ビームC

x 2
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スタンドを90度回転させます。

ねじを使用してビームを固定します。5

x 16

ねじM�*�� 六角レンチ

1

2
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ボード ブラケットを取り付けます。6

x 6

ねじM�*�� 六角レンチボード ブラケット

x 6
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ボードの背面の穴がボード ブラケットの穴
に合っていることを確認します。

ボードを取り付けます。7

x 6

セルフタッピン
グ ねじST�*�� プラス ドライバーボード

x 2
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キャスター ホイールを取り付けます。8

x 16

ねじM�*�� 六角レンチキャスター ホイール

x 4

スタンドを90度回転させます。
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スタンドを180度回転させます。9

4つのブレーキ ペダルのONを踏んで、スタンドを固定します。10

ブレーキを解除するには、4つのブ
レーキ ペダルのOFFを踏みます。
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■ ボードをスタンドの中段に取り付けます。

取り付け方法1：

(オプション) 加工する素材を置くためのボードをスタンドの中段または下段
に取り付けます。

11

(1) ボード ブラケットを取り付けます。

(2) ボードを取り付けます (推奨される寸法：590 mm × �,��� mm × �� mm)。最終的な取り付け結果を以下
に示します。

x 4

ねじM�*�� 六角レンチボード ブラケット

x 4

プラス ド
ライバー

ボード (お客様自身で
ご用意いただきます)

セルフタッピン
グ ねじST�*��

x 4
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取り付け方法2：
(1) ボード ブラケットを取り付けます。

x 4

ねじM�*�� 六角レンチボード ブラケット

x 4

(2) ボードを取り付けます (推奨される寸法：690 mm × �,��� mm × �� mm)。最終的な取り付け結果を以下
に示します。

プラス ドラ
イバー

ボード (お客様自身で
ご用意いただきます)

セルフタッピン
グ ねじST�*��

x 4
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■ ボードをスタンドの下段に取り付けます。
(1) ボード ブラケットを取り付けます。

x 4

ねじM�*�� 六角レンチボード ブラケット

x 4

(2) ボードを取り付けます。最終的な取り付け結果を以下に示します。

推奨されるボードの寸法1：
��� mm × �,��� mm × �� mm

推奨されるボードの寸法2：
��� mm × �,��� mm × �� mm

プラス ドラ
イバー

ボード (お客様自身で
ご用意いただきます)

セルフタッピン
グ ねじST�*��

x 4
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xTool P�を加工に使用する前に、4つのブレーキ ペダルの
ONが踏まれていることを確認してください。

xTool P�をスタンドと一
緒に移動するには、4つ
のブレーキ ペダルのOFF
を踏みます。

xTool P�を持ち
上げるには少な
くとも4人が必
要です。

xTool P�をスタンドに設置します。12

xTool P3




