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物料清单

电源适配器和电源线 连接线与转接头模组连接线xTool M2

润滑脂排烟管 卡箍 磁吸固定件耗材包

螺丝 M3*6 安全说明美纹胶内六角螺丝刀 指引卡

xTool M2 激光雕刻机

xTool M2 CMYK 喷墨模组

激光器

底盖

磁环

保湿液

用户手册

墨盒

校准卡 (A5)

底盖固定片

螺丝

xTool M2 CMYK 喷墨模
组
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不同套装包含的电源适配器、电源线、连接线与转接头和耗材包可能会有所不同，图片仅供参考，请以实际物料为准。

xTool 旋转附件三代 Lite

爪盘

动力组件 主底板

丝杆升降组件 戒指铝柱 遮光板 横向出光支架

定位板 主机连接线 皮尺

圆柱爪尖 T 型爪尖 延长爪尖

爪盘组件

基础套装

xTool M2 激光雕刻机 激光器 xTool M2 CMYK 喷墨
模组 xTool 旋转附件三代 Lite

多彩套装

豪华套装
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认识 xTool M2

近景摄像头

开始/停止按钮

指示灯

底板

拍照定位点

近景定位点

远景摄像头

火焰检测摄像头

多功能模组支架
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盖子

排烟口

火焰安全装置气管接口

电源开关

使用前准备

请将设备放在稳固、平坦的台面上使用。

1 打开盖子，取出机器内部的泡棉和物料

理线扣

电源接口

扩展接口

USB 连接线接口
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(1) 一只手下拉模组支架背板，并在前面的光轴涂满润滑脂。

2 将润滑脂涂在激光器前后光轴上
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(2) 按照同样的方式为背面的光轴涂满润滑脂。

在光轴上涂满润滑脂后，下拉模组支架背板至底部，松开手，重复该动作三次。

背面光轴的顶部必须涂满润滑脂。
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在光轴上涂满润滑脂后，下拉模组支架背板至底部，松开手，重复该动作三次。

3 安装排烟管
（1）用手拧松卡箍的锁扣，将卡箍安装到排烟管上。
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（2）安装排烟管并拧紧锁扣。
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激光加工时可能会产生烟尘或有害气体，因此建议你安装排烟管，并将其连接至净化器或将排气口放置于窗外。

通过净化器排烟

如果你已经购买了桌面烟雾净化器，请咨询客服，申请排烟管转接口。

排烟管转接口

排烟管转接口 2
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通过窗户排烟

了解更多关于净化器的内容，前往 s.xtool.cn/wiki/ap2 查看。

http://s.xtool.cn/wiki/ap2
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安装时，激光器背面和多功能模组支架的两
个固定销需要对齐。

(1) 

4 安装激光器
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(2) 

5 接通电源并打开开关

注意连接线需要紧贴激光器
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使用 xTool M2

1 获取 xTool 软件

访问 s.xtool.cn/software 获取 xTool 官方软件

http://s.xtool.cn/software
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1

喷墨打印或者激光雕刻 0＜H ≤ 1.5 mm 材料：使用美纹胶固定

2 连接 xTool M2 至电脑

更多使用软件操作 xTool M2 激光雕刻机的信息，请访问 s.xtool.cn/wiki/m2。
更多软件和案例信息，请访问 support.xtool.com/academy。

固定材料加工

固定材料前，请清洁底板，确保材料表面平整，避免因底板碎屑或污渍导致材料突起或污染。

 

http://support.xtool.com/academy
http://s.xtool.cn/wiki/m2
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1

2

激光切割 0＜H ≤ 6 mm 材料：使用磁吸固定件固定

■ 为保证更好的切割效果，使用磁吸固定件垫高材料，为材料底部提供足够的排烟空间。
■ 如果需要切割柔性材料（如纸、薄布等），请将其粘贴在底板上，或自制治具固定。

使用喷墨打印时，无论材料厚度如何，建议使用美纹胶固定材料，以防止喷墨模组与材料发生碰撞。

用美纹胶将材料固定在底板上
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3

2

按照上面的方法，安装剩下的三个磁吸固
定件。
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2

在软件上放置加工元素时，注意其边缘与磁吸固定件的距离需要保持 5 mm 以上，避免加工时激光损坏固定件。

1

激光切割 6 mm ≤ H ≤ 16 mm 材料：使用磁吸固定件固定

＞ 5 mm
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激光雕刻曲面材料

请勿将加工材料放置在磁吸固定件的上表面。

使用胶带或者自制工具将曲面材料固定到底板上，以确保测距准确。
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蜂鸣器状态 指示灯状态 设备状态

白色慢闪/ 初始化

白色呼吸/ 设备休眠

蓝色闪烁/ 配网中

蓝色常亮/ 待机，未连接设备

黄色慢闪/ 走边框

黄色常亮/ 对焦中

黄色常亮/ 自动化中

绿色慢闪/ 加工中

绿色常亮/ 加工暂停

紫色常亮/ 固件升级

紫色慢闪/ 校准中

绿色常亮响一声 加工准备就绪

/响三声 设备异常

红色快闪持续响起 二、三级火焰异常

白色常亮响一声 待机，已连接设备

/响一声 关盖

认识指示灯和开始/停止按钮

认识指示灯
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设备状态 短按按钮状态

/待机

/待机

激活设备，补光灯亮起进入休眠

/配网

/进入自动化

/走边框

开始加工加工就绪

暂停加工加工中

继续加工加工暂停

/

长按按钮状态

/

进入配网

激活设备，补光灯亮起

退出配网

退出自动化

取消走边框

取消加工

取消加工

取消加工

取消校准

按两次按钮状态

进行离线加工

进行离线加工

激活设备，补光灯亮起

/

/

/

/

/

/

/校准

认识开始/停止按钮的操作

开始/停止按钮
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保养与维护

内六角螺丝刀

1 清洁底板
清洁方法

（1）关闭机器电源，拆下底板。

请定期清洁机器内的碎屑，防止其卷入风扇阻塞排烟，且避免引起火灾。

维护设备
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2 清洁激光器散热风扇

清洁排风扇的作用
■ 维持散热效率：排风扇的清洁程度直接影响其转动速度和散热效果。若设备中积聚过多灰尘和污垢，它们会阻碍空气的流动，降低散热效率，
影响设备正常运行。
■ 延长使用寿命：保持排风扇清洁，可以防止其过快损坏。灰尘和污垢可能导致排风扇转动不平稳，增加磨损，缩短其使用寿命。

（2）用清洁布蘸取洗洁精，擦拭底板。

（3）用干布或者纸擦干底板。
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清洁方法

（1）关闭设备电源，拆下排烟管和排烟管罩。

（2）使用纸巾或棉签等清洁工具，蘸取适量清水或酒精，擦除排风扇中的灰尘。

十字螺丝刀（自备）
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（3）将排风扇重新安装回机器，注意风扇上有指示气流方向的标志，请根据标志的方向安装，确保排风方向朝机器外侧。

■ 清洁时，确保排风扇与主控板断开连接。

■ 清洁后，将连接线重新连接牢固，并避免用力拉扯连接线。
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安装排烟管罩时，应同时用手固定住排烟口内侧的盖
子。

（4）将排烟管重新装回排烟口，以防加工时激光漏光或者扇叶伤手。

3 清洁补光灯
■ 定期清洁补光灯上的灰尘，防止补光灯无法散热而导致烧坏。
■ 避免使用过湿的毛巾清洁补光灯，以免水分渗入电路板导致电路短路。
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清洁激光器保护镜和气嘴

激光加工时会产生大量烟雾，导致保护镜脏污或气嘴堵塞。如不及时清洁，可能会降低激光出光功率，甚至损坏激光器。

保护镜

气嘴

维护激光器

维护措施

■ 避免划伤：保护镜的表面非常脆弱，容易划伤。因此，在安装、更换或清洁保护镜时，需要格外小心，避免尖锐物品接触其表面。

■ 工作环境：保护镜的工作环境应保持干燥、无尘、无腐蚀性气体。如果工作环境恶劣，可能会加速保护镜的老化和损坏。因此，请确保工作环
境干净整洁，排风扇正常工作。

■ 检查安装状态：定期检查保护镜的安装状态，确保其安装牢固、稳定。如果发现保护镜有松动或移位的情况，应及时进行调整和固定。

■ 定期清洁：保护镜在使用过程中可能会积累灰尘、污垢或其他杂质，影响激光的透过率。因此，保护镜需要定期清洁。

■ 定期更换：过度磨损的保护镜可能会影响激光的传输效果，甚至导致设备故障。因此，请根据激光设备的使用情况和保护镜的磨损程度，定期
更换保护镜。

清洁方法

当软件界面弹出清洁提醒时，执行如下步骤清洁保护镜和气嘴。

（1）关闭机器电源，拆下激光器。

（2）从激光器上拆下气嘴。

1
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（3）使用无尘布或棉签蘸取适量酒精（或无水丙酮等），依次清洁保护镜和气嘴。

使用空气辅助装置时，可适当降低清洁频率。

2 清洁排风扇

清洁激光器散热风扇的作用

■ 防止过热，保护激光器：激光器在工作过程中会产生大量热量，散热风扇的作用是帮助散热，保持激光头的工作温度在安全范围内。如果散热
风扇积尘过多或被堵塞，会导致散热效率下降，激光器可能因过热而损坏。

■ 避免电气故障或火灾风险：灰尘堆积不仅会影响散热性能，还可能增加电气故障或短路的风险，尤其是在高温环境下。清洁散热风扇可以减少
灰尘积累，降低这些潜在风险，确保设备运行安全。

清洁方法

■ 清洁时，确保排风扇与主控板断开连接，同时避免使用过湿的毛巾清洁风扇，以免水分渗入主控板导致电路短路，损坏激光器主板。
■ 请务必在清洁完成后将连接线重新连接牢固，并避免用力拉扯连接线。

内六角螺丝刀

（1）关闭机器电源，拆下激光器。

（2）从激光器上拆下散热风扇。
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（3）使用纸巾或棉签等清洁工具，蘸取适量清水或酒精，擦除排风扇中的灰尘。

关于更多维护与保养的信息，前往 s.xtool.cn/wiki/m2 查看。

http://s.xtool.cn/wiki/m2
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点击并跳转至 s.xtool.cn/wiki/m2/use-cmyk-inkjet-module

点击并跳转至 s.xtool.cn/wiki/m2/use-ra3-lite

*部分语言版本采用人工智能技术进行翻译。如存在不准确或歧义之处，请及时与我们联系，我们将尽快核实并优化。

xTool M2 配合 xTool M2 CMYK 喷墨模组使用

xTool M2 配合 xTool 旋转附件三代 Lite 使用

http://s.xtool.cn/wiki/m2/use-cmyk-inkjet-module
http://s.xtool.cn/wiki/m2/use-ra3-lite





