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CMYK xTool M2

B& dung cu ca ban

G6i sdn pham da sac
mau

Goi cao cap

‘@’ Bo chuyén d6i, day ngudn, cap USB va b chuyén déi USB, cling vai goi phu kién c6 thé khac nhau tly theo tirng bd san

phdm. Cac hinh minh hoa chi mang tinh chat tham khao.
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@ Ban nén dat thiét bi trén mot bé mat lam viéc 6n dinh va bang phang.

B} Mé& nép ra, 13y cac miéng x8p va cac vat dung bén trong thiét bi ra
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©O—— @ (6ng tic ngudn

04



05



B B6i m& vao truc tuyén tinh phia truéc va phia sau ctia mé-dun laser

(1) Dung mét tay kéo tam gilt mé-dun xudng, sau d6 boéi m& déu Ién truc tuyén tinh phia trudc.
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Khi bdi m& déu Ién truc tuyén tinh phia trudc, hdy kéo tam gilr mé-dun xudng hét ¢d, roi tha tay ra. Lap lai thao tac nay
ba lan.

(2) B6i m& déu Ién truc tuyén tinh phia sau theo cach twong tu.

‘@' Phan dau cla cac truc tuyén tinh phia
L sau phai dugc bdi m& déu khap.
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Khi b6i m& déu Ién truc tuyén tinh phia sau, hdy kéo tam gitr mo-dun xuéng hét cd, roi tha tay ra. Lap lai thao tac nay ba
lan.

B Lip dat 6ng thoat khéi

(1) NGi Idng chat kep, sau d6 lap né vao 6ng thoat khai.

( 0




(2) Lap dat dng thoat khéi va siét chat chot kep.
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& Thiét bj c6 thé tao ra khéi, bui hoac khi ddc hai trong qua trinh van hanh. Ban nén l&p dat 6ng thoat khéi va két néi
vGi may loc khéng khi hodc dan 6ng thoat khdi ra ngoai ctra so.

Hut khéi ra ngoai qua may loc khéng khi

L 3

DPau néi 6ng

DPau noi 6ng 2

“@' Né&u ban d3 mua may loc khéi dé ban, hay truy cap support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home
dé 1ap cac bd chuyén déi 6ng.

— e e e - - o —— —— — —— —— —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — ——— —————— ———— =


http://support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home

o e e e e e e - = = e = - = = = = = e e = = = e e e = = = e e e e = = = e e . e = = e e e e = = = = = = e = = = = = e — —— — — —

Ura s6

2 >

6i ra ngoai qua c

P& biét thém chi tiét vé xTool SafetyPro™ AP2, vui Idng truy cap support.xtool.com/product/53.

Hay théi kh

il


https://support.xtool.com/product/53

@ Lip dat mé-dun laser
(1

s/ Khilap dat moé-dun laser, hai chét dinh vi
@ & mat sau ctia mo-dun va gia d& moé-dun
= da chirc nang phai dugc can chinh véi
nhau.
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(2)

B K&t néi véi ngudn dién va bat cdng tic ngudn

e

Dam bao dat cap gan mo-dun laser.
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SU dung xTool M2

B} 13i phan mém xTool

Smarter, Easier DIY Projects with Al

Truy cap s.xtool.com/software d€ tai phan mém xTool
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http://s.xtool.com/software
http://s.xtool.com/software

B} K&t néi xTool M2 véi may tinh ctia ban

) J

DE biét thém chi tiét vé cach sir dung xTool M2 cting phan mém, vui Iong truy cap support.xtool.com/article/2807.
DE biét thém chi tiét vé phan mém va cac du &n, vui long truy cap support.xtool.com/academy

Gan chat vat liéu

“@’ Trudc khi ¢d dinh vat liéu, hay 1am sach tdm dé€ dé dam bao bé mat clia né phang va bang phéng. Diéu nay gilip ngan nglra
LS tinh trang vat liéu bi phong lén hodc bj 6 do bui ban hoac vét ban trén tam dé.

In phun hodc khac laser trén vat liéu c6 d6 day 0<H = 1,5 mm: c6 dinh bang bang dinh che

-
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http://support.xtool.com/article/2807
http://support.xtool.com/academy

B) Diing bang dinh che phu dé ¢ dinh vat ligu vao tam dé

‘@' Khi str dung phuong phap in phun, bat ké do day cta vat liéu 1a bao nhiéu, ban nén diing bang dinh cé dinh vat liéu dé
L tranh m&-dun in phun va cham vao vat liéu.

Cat laser vat liéu c6 d6 day 0<H = 6 mm: cd dinh bang kep tir tinh

‘@’ B D& dam bao két qua cat tét hon, hdy nang vat liéu Ién bang bén gia d& tir tinh. Diéu nay tao ra khéng
gian théng gié d rong bén dudi vat liéu.

M DE cat cac vat lieu déo (nhu gidy, vai méng, v.v.), hdy ¢ dinh chiing vao tdm dé bang bang dinh che
pht hoac khudn dinh vi dugc ché tao riéng.
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Lap dat ba bd phan c6 dinh tur tinh con
lai theo cach tuong tu.
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DE tranh tia laser lam héng cac bd phan c¢6 dinh tir tinh, hdy dam bao rang cac canh clia vat thé gia cong duy tri
khodng cach it nhat 5 mm so véi cac b6 phan ¢é dinh tir tinh.

Cat laser vat liéu c6 d6 day tir 6 mm dén 16 mm: c6 dinh bang kep tir tinh

— e e e e e e —— —— —— —— — — — — — — — — —————
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Khac laser trén vat liéu cong

DE dam bao do khodng cach chinh xac, hay dung bang dinh hodc khuén dinh vi dugc ché tao riéng dé cd dinh vat liéu vao tam dé.

N e o e e e - - - e — —— — — — ——
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Hi€u vé dén bao va nat Bat dau/Dirng

Hi€u vé chi bao

Trang thai coi bdo

Trang thai chi bao

Trang thai thiét bi

Dén nhap nhdy mau trdng

DPang khai dong

cham rai

/ Hoi thd mau trdng Ché d6 ngud

/ bén nhap nhdy mau xanh Cau hinh mang

/ Mau xanh dam Vui long chg, thiét bi chg’a dugc két néi véi phan
mém

/ Dbén vang nhap nhady cham Khung

/ Mau vang dong nhat Tap trung

/ Mau vang dong nhat Tu dong hda

/ Dén xanh nhap nhdy chdm rai Xir ly

/ Mau xanh 1a cdy déng nhat Qua trinh dang bi tam dirng

/ Mau tim dong nhat Cap nhat phan mém hé théng

/ Mau tim nhap nhay cham rai Hiéu chuan

Kéu lén mét lan

Nap da déng

Kéu I1én mot lan

Mau trang déng nhat

Vui long chg, thiét bi d& két néi véi phan mém

Kéu lén mét lan

Mau xanh l& cady dong nhat

San sang lam viéc

Tiéng chuéng vang |én ba lan

Xay ra |6i

Ti€p tuc phat ra &m thanh

Dén dé nhap nhady nhanh

Phat hién cac trudng hgp ngoai & lién quan dén
ngon Ira th cap va thir ba
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Hi€u cach hoat déng ctia nit Bat dau/Dirng

Trang thai thiét bi

Trang thai khi nhan nhanh nuit

P

>

Trang thai khi nhan gilr nat

wOo——@ NUt Bat dau/Dung

Trang thai khi nhan dip nat

& ché do cho

Thyc hién x{r ly ngoai tuyén

& ché do che

Nh&p thong tin cau hinh
mang

Thyc hién x{r ly ngoai tuyén

Chuyén sang ché dd ngua

Bat thiét bi Ién, den chiéu
sang phu sé sang Ién

Bat thiét bj [én, dén chiéu
sang phu sé& sang

Bat thiét bi |én, den chiéu
sang phu sé sang

Thoéat khoi phan cau hinh

C4u hinh mang / mang /

Ap dung ty déng héa / Ty ddng hda qua trinh thoat /
Bat dau déng khung / Khung thoat /
San sang dé xtr ly Bat dau xur ly Hay xr ly /
Dang xt ly... Qua trinh dang bi tam dirng Hay xtr ly /

Qué trinh dang bi tam durng Tiép tuc xar ly Hay xr ly /
Hiéu chuan / Huy hiéu chuan /
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Bao dudng thiét bi

B Lam sach tam dé

Cac phuong phap lam sach

‘ ‘@' Hay thuang xuyén lam sach cdn ban trong thiét bi dé tranh can ban bi ket vao quat, gay tac
LY nghén &ng xa va c6 thé dan dén hda hoan.

Tudc no vit luc giac

(1) Tat nguon thiét bj va thao tam dé.




(2) Nhiing mét miéng vai lau vao nudc rira chén roi lau tam dé.

(3) Lau khé tdm dé bang khan kho hoac gidy an.

B vé sinh quat théng gié

Viéc vé sinh quat hut c6 thé:
M Duy tri hiéu qua lam mat: Tinh trang sach sé& clia quat hut anh hudng truc ti€p dén téc do quay va hiéu qua lam mat cla thiét bi. Néu

€6 qué nhiéu bui ban bén trong thiét bi s& can trd ludng khong khi va lam gidm hiéu qua tan nhiét, dan dén tinh trang thiét bi qua nhiét
va anh hudng dén hoat déng binh thudng.

M Kéo dai tudi tho: Gilr cho quat hut ludn sach s& giup ngdn nglra tinh trang hao mon sém. Bui ban c6 thé khién quat quay khéng déu,
lam tang mrc dd hao mon va rut ngan tudi tho cda quat.
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Cac budc lam sach
(1) Tat thiét bi, sau d6 thdo 6ng thoat khéi va nap day cta 6ng.

Tu6c no vit Phillips
(khoéng di kém trong goi san pham)

(2) Dung khan gidy hoac tam béng thdm nudc sach hodc con dé lau quat.

24



(3) Lap lai quat hut theo d&u chi hudng ludng khi, ddm bao ludng khi dugc théi ra ngoai tir thiét bi.

sy M Hay dam bao ngét két ndi cap khéi bang diéu khién chinh trong qué trinh vé sinh.

= M Hay dam bao cam lai cap that chac chan sau khi vé sinh va tranh kéo cap qua manh.
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(4) Lap lai 6ng thoat khéi vao thiét bi. Néu khéng, tia laser c6 thé ro ri ra ngoai va tay ban cé thé bj thuong néu cham vao quat.

Khi 1ap ndp 6ng x3, hdy dung tay gilr chat phan
ndp bén trong cdia nap lai.

E) Lau sach dén chi€u sang phu

B Thudng xuyén lau bui trén dén chi€u sang phu dé tranh tinh trang qua nhiét va hong hoc.
B Tranh dung khan quéa udt dé lau dén chiéu sang phuy, vi dd 8m quéa cao c6 thé tham vao bén trong va gay chap mach.
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Bao dudng mo-dun laser
BB Vé sinh tam bao vé 6ng kinh va voi phun

Qua trinh gia cdng bang laser thudng tao ra mot lugng khoi 1én, cé thé khién tdm bao vé 6ng kinh bj bam ban hodc lam tac voi phun.
Néu khéng dugc lam sach kip thdi, cdng suat laser c6 thé gidm va mé-dun laser ¢6 thé bj hdng.

‘\g,' O—————@ Miéng bao vé dng kinh

~N_ -

Pau phun

Bao tri
B Tranh lam xuéc: Bé mat miéng bdo vé 6ng kinh rdt méng manh va dé bj xudc. Khi lap dat, thay thé hodc vé sinh miéng bao vé 6ng
kinh, hdy hét sirc can than va tranh dé cac vat sdc nhon cham vao miéng bao vé.

B Mai trudng lam viéc: Digu kién moi trudng kém co thé 1am tang téc dd 130 hda va hu hong cdia tdm bao vé éng kinh. Do dé, hay gilr
cho bén trong thiét bj ludn kho rao, khéng cé bui va khi an mon, dong thoi ddm bao quat théng gié hoat ddng binh thudng.

B Kiém tra dinh ky: Hay thudng xuyén ki€ém tra xem miéng bao vé 6ng kinh cé dugc 1dp chat vao vj tri hay khéng. Néu miéng bao vé bi
I6ng hodc léch vi tri, hdy diéu chinh va ¢é dinh lai ngay lap tiec.

B Vé sinh thudng xuyén: Lop bao vé 8ng kinh ¢ thé bam bui, ban hodc céc tap chat khac, lam gidm hiéu sudt truyén dan tia laser. Ban
can vé sinh né thudang xuyén.

B Thay thé dinh ky: Miéng bao vé 8ng kinh bi mon qua murc cé thé lam gidm hiéu sudt truyén dan cla tia laser hoac tham chi gy ra su
¢6 cho thiét bi. Ban can thay thé miéng bao vé éng kinh dinh ky tly theo tan suat s& dung thiét bi va mdrc d6 mon cia miéng bao vé.

Cac budc lam sach
Khi phan mém hién thj thdng bao nhac nh& vé sinh, hay 1am theo cac budc dé vé sinh tdm bao vé 6ng kinh va voi phun.
(1) Tat thiét bi, ngat nguén dién va thdo mé-dun laser ra.

(2) Thao voi phun ra khéi mé-dun laser.
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(3) Dung mét miéng vai khéng xo hoac tam béng tham cén dé lau sach tdm bao vé 6ng kinh va dau phun theo thir ty.

1
) 4

@ Khi bat ché do hé trg khi nén, ban cé thé vé sinh moé-dun laser véi tan suét thap hon.

B} vé sinh quat théng gié

Viéc vé sinh quat hat c6 thé:

B Ngan ngtra qua nhiét va bao vé mé-dun laser. Trong qua trinh gia céng, mo-dun laser sinh ra mot lugng nhiét I6n. Quat gitp tan
nhiét, duy tri nhiét dé hoat dong ctia mé-dun laser trong pham vi an toan. Néu quat tich tu qua nhiéu bui hodc bi tac nghén, hiéu qua
tan nhiét s& giam sut, va mo-dun laser c6 thé bi hdng do qué nhiét.

M Ngan nglra sy c6 dién hodc nguy co hda hoan. Bui bam tich tu khéng chi cdn trd qué trinh tdn nhiét ma con lam tang nguy co héng
hoc dién hoac chap mach, dac biét 1a trong méi trudng c6 nhiét dd cao. Viéc vé sinh quat giip gidm bui bam tich tu, gidm thiéu cac rui
ro tiém &n va dam bao thiét bj hoat déng an toan.

Cac budc lam sach

.1, MW H3y dadm bao ngat két ngi cap khdi bAng mach diéu khién chinh trong qua trinh vé sinh. Tranh str dung khan qua uét, vi
dd 8m qua cao c6 thé tham vao thiét bj va gay chap mach, dan dén hu hdng bang mach diéu khién chinh ctia may laser.
= M Hay dam bao cam lai cdp that chac chan sau khi vé sinh va trdnh kéo cap qua manh.

Tudc no vit luc giac

(1) Tat thiét bi, ngat nguén dién va thdo mé-dun laser ra.

(2) Thao quat hut khdi mé-dun laser.
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DE biét thém chi tiét vé viéc bao tri xTool M2, vui Idng truy cap support.xtool.com/product/93.
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https://support.xtool.com/product/93

Str dung mo-dun in phun CMYK xTool M2 véi xTool M2

Hay nhadp vao day dé truy cap support.xtool.com/article/2817

Nhé&p vao day dé truy cap support.xtool.com/article/2920

*Mot s6 phién ban ngdn nglr dugc dich bdi tri tué nhan tao (AI). Néu phat hién bat ky sai sét hodc diém mao hd nao, vui long lién hé véi
chdng téi ngay 1ap te. Ching toi s& ki€m tra va chinh sira ndi dung trong thai gian sém nhat.

30


http://support.xtool.com/article/2817
http://support.xtool.com/article/2920






