
M2

คู่มือเริ่มต้นการใช้งาน
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รายการอุปกรณ์

พบกับ xTool M2 ของคุณ

การเตรียมความพร้อม

ใช้ xTool M2

รักษาความปลอดภัยของวัสดุ

เข้าใจตัวบ่งชี้และปุ่มเริ่ม/หยุด

การบำรุงรักษา

การบำรุงรักษาใช้โมดูล xTool M2 CMYK 
Inkjet กับ xTool M2

ใช้ xTool Rotary Attachment 3 Lite กับ 
xTool M2
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รายการอุปกรณ์

อะแดปเตอร์ไฟฟ้าและสายเคเบิล สายเคเบิล USB และอะแดปเตอร์สายเช่ือมต่อโมดูลxTool M2

จาระบีท่อไอเสียควัน แคลมป์ อุปกรณ์ยึดแม่เหล็กชุดเอกสาร

สกรู M3*6 คำแนะนำด้านความ
ปลอดภัย

เทปกาวไขควงหัวหกเหล่ียม บัตรคำแนะนำ

xTool M2

โมดูลพ่นหมึก xTool M2 CMYK

โมดูลเลเซอร์

ฝาครอบด้านล่าง

แกนเฟอร์ไรต์

น้ำยารักษาความช้ืน

คู่มือการใช้งาน

ตลับหมึก

การ์ดปรับเทียบ (A5)

แผ่นยึดฝาครอบด้าน
ล่าง

สกรู

โมดูลพ่นหมึก xTool M2 
CMYK



02

อะแดปเตอร์, สายไฟ, สาย USB และอะแดปเตอร์, และชุดวัสดุอาจแตกต่างกันไปตามชุดอุปกรณ์. ภาพประกอบเพ่ือเป็นตัวอย่างเท่าน้ัน.

xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite

หัวจับ

ชุดขับเคล่ือน แผ่นฐานหลัก

ชุดรองรับปรับระดับ เสาอะลูมิเนียมสำหรับยึด
แหวน

แผ่นป้องกันเลเซอร์ ตัวยึดการปล่อย
เลเซอร์แนวนอน

แผ่นกำหนดตำแหน่ง สายเช่ือมต่ออุปกรณ์ สายวัด

ปลายปากจับทรง
กระบอก ปลายปากจับรูปตัว T ปลายปากจับแบบ

ยืดขยาย

ชุดหัวจับ

ชุดอุปกรณ์พื้นฐาน

xTool M2 โมดูลเลเซอร์
โมดูลพ่นหมึก xTool M2 

CMYK
xTool อุปกรณ์เสริมแบบหมุน รุ่นที่ 3 Lite

มัดรวมสีสัน

ชุดบันเดิลพิเศษ
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พบกับ xTool M2 ของคุณ

กล้องระยะใกล้

ปุ่มเร่ิม/หยุด

ตัวช้ีวัด

แผ่นฐาน

จุดมองภาพของกล้อง

จุดมองภาพระยะใกล้

กล้องมุมมองระยะไกล

กล้องตรวจจับเปลวไฟ

ตัวจับยึดโมดูลอเนกประสงค์
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ฝา

ช่องระบายควัน

ข้อต่อท่อสำหรับชุดอุปกรณ์ความ
ปลอดภัยจากอัคคีภัย

สวิตช์เปิด/ปิด

การเตรียมความพร้อม

เราขอแนะนำให้คุณวางอุปกรณ์บนพ้ืนผิวท่ีม่ันคงและเรียบ

1 เปิดฝาและนำแผ่นโฟมรองและสิ่งของต่างๆ ออกจากภายในอุปกรณ์

แคลมป์สายเคเบิล

พอร์ตไฟฟ้า

พอร์ตขยาย

พอร์ต USB
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(1) ดึงแผ่นยึดโมดูลลงด้วยมือข้างหนึ่ง และทาจารบีให้ทั่วเพลาเชิงเส้นด้านหน้า

2 ทาจาระบีที่เพลาเชิงเส้นด้านหน้าและด้านหลังของโมดูลเลเซอร์
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(2) ทาจารบีให้ทั่วเพลาเชิงเส้นด้านหลังในลักษณะเดียวกัน

เมื่อทำการทาจาระบีที่เพลาเชิงเส้นด้านหน้าอย่างทั่วถึง ให้ดึงแผ่นยึดโมดูลลงมาจนสุดแล้วปล่อยมือ ทำซ้ำขั้นตอนนี้สามครั้ง

ส่วนบนของเพลาเชิงเส้นด้านหลังต้องเคลือบ
ด้วยจาระบีอย่างทั่วถึง
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เมื่อทำการทาจาระบีที่เพลาเชิงเส้นด้านหลังอย่างทั่วถึง ให้ดึงแผ่นยึดโมดูลลงมาจนสุด แล้วปล่อยมือ ทำซ้ำขั้นตอนนี้สามครั้ง

3 ติดตั้งท่อไอเสียควัน
(1) คลายตัวล็อกของแคลมป์และติดตั้งเข้ากับท่อปล่องควัน
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(2) ติดตั้งท่อไอเสียควันและขันแคลมป์ให้แน่น
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อุปกรณ์อาจผลิตควัน ฝุ่น หรือก๊าซท่ีเป็นอันตรายในระหว่างการใช้งาน เราขอแนะนำให้คุณติดต้ังท่อดูดควันและเช่ือมต่อกับเคร่ืองฟอกอากาศ 
หรือนำทางออกควันออกทางหน้าต่าง

ระบายควันผ่านเครื่องฟอกอากาศ

หากคุณได้ซ้ือเคร่ืองฟอกควันแบบต้ังโต๊ะแล้ว ให้ไปท่ี support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home เพ่ือใช้ตัว
แปลงท่อ

อะแดปเตอร์ท่อ

อะแดปเตอร์ท่อ 2

http://support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home
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ระบายควันออกทางหน้าต่าง

สำหรับข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับ xTool SafetyPro™ AP2 กรุณาเยี่ยมชม support.xtool.com/product/53.

https://support.xtool.com/product/53
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เม่ือติดต้ังโมดูลเลเซอร์ หมุดตำแหน่งสองตัวท่ีด้าน
หลังของโมดูลต้องตรงกับท่ียึดโมดูลหลายฟังก์ชัน

(1) 

4 ติดตั้งโมดูลเลเซอร์
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(2) 

5 เชื่อมต่อกับแหล่งจ่ายไฟและเปิดสวิตช์

ตรวจสอบให้แน่ใจว่าสายเคเบิลอยู่ใกล้กับโมดูลเลเซอร์



14

ใช้ xTool M2

1 ดาวน์โหลดซอฟต์แวร์ xTool

ไปท่ี s.xtool.com/software เพ่ือดาวน์โหลดซอฟต์แวร์ xTool

http://s.xtool.com/software
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1

การพิมพ์อิงค์เจ็ทหรือการแกะสลักด้วยเลเซอร์บนวัสดุที่มีความหนา 0<H ≤ 1.5 มม.: ติดให้แน่นด้วยเทปกาว

2 เชื่อมต่อ xTool M2 กับคอมพิวเตอร์ของคุณ

สำหรับรายละเอียดเพ่ิมเติมเก่ียวกับการใช้ xTool M2 กับซอฟต์แวร์ โปรดเย่ียมชม support.xtool.com/article/2807
สำหรับรายละเอียดเพ่ิมเติมเก่ียวกับซอฟต์แวร์และโครงการต่างๆ กรุณาเย่ียมชม support.xtool.com/academy

รักษาความปลอดภัยของวัสดุ

ก่อนท่ีจะยึดวัสดุให้แน่น ให้ทำความสะอาดแผ่นฐานเพ่ือให้แน่ใจว่าพ้ืนผิวของแผ่นฐานเรียบและสม่ำเสมอ ซ่ึงจะช่วยป้องกันไม่ให้วัสดุโป่งหรือเกิดคราบ
สกปรกจากเศษวัสดุหรือคราบสกปรกบนแผ่นฐาน

 

http://support.xtool.com/article/2807
http://support.xtool.com/academy
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1

2

การตัดวัสดุด้วยเลเซอร์ที่มีความหนา 0 ถึง 6 มม.: ติดตั้งอย่างมั่นคงด้วยอุปกรณ์ยึดแม่เหล็ก

■ เพ่ือให้ได้ผลการตัดท่ีดีข้ึน ให้ยกวัสดุข้ึนโดยใช้แคลมป์แม่เหล็กส่ีตัว ซ่ึงจะทำให้มีพ้ืนท่ีเพียงพอใต้ผิววัสดุสำหรับการดูดควัน
■ เพ่ือตัดวัสดุท่ียืดหยุ่นได้ (เช่น กระดาษ ผ้าบาง เป็นต้น) ให้ยึดวัสดุเหล่าน้ันไว้กับแผ่นฐานโดยใช้เทปกาวหรือแท่นจับท่ีทำข้ึนเป็น
พิเศษ

เม่ือคุณใช้การพิมพ์อิงค์เจ็ท ไม่ว่าจะเป็นวัสดุท่ีมีความหนาเท่าใดก็ตาม ขอแนะนำให้คุณยึดวัสดุให้แน่นด้วยเทปเพ่ือป้องกันไม่ให้โมดูลอิงค์เจ็ทชนกับวัสดุ

ยึดวัสดุไว้บนแผ่นฐานด้วยเทปกาว
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3

2

ติดต้ังอุปกรณ์แม่เหล็กอีกสามช้ินในลักษณะ
เดียวกัน
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2

เพ่ือป้องกันไม่ให้ลำแสงเลเซอร์ทำลายอุปกรณ์แม่เหล็ก ให้แน่ใจว่าขอบของช้ินงานอยู่ห่างจากอุปกรณ์แม่เหล็กอย่างน้อย 5 มิลลิเมตร

1

เมื่อตัดวัสดุที่มีความหนา 6 มม. ≤ H ≤ 16 มม. ให้ยึดวัสดุโดยใช้แท่นยึดแม่เหล็ก

＞ 5 mm
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การแกะสลักด้วยเลเซอร์บนวัสดุโค้ง

ห้ามวางช้ินงานบนผิวหน้าบนของอุปกรณ์แม่เหล็ก

เพ่ือให้ได้การวัดระยะทางท่ีแม่นยำ ให้ใช้เทปกาวหรือจ๊ิกท่ีทำข้ึนเป็นพิเศษเพ่ือยึดวัสดุให้แน่นกับแผ่นฐาน
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สถานะบัซเซอร์ สถานะตัวช้ีวัด สถานะของอุปกรณ์

กระพริบเป็นสีขาวช้าๆ/ เริ่มต้น

หายใจเป็นสีขาว/ โหมดสลีป

กะพริบเป็นสีฟ้า/ การกำหนดค่าเครือข่าย

สีน้ำเงินล้วน/ โปรดรอ, อุปกรณ์ไม่ได้เชื่อมต่อกับซอฟต์แวร์

กระพริบสีเหลืองช้าๆ/ กรอบ

สีเหลืองทึบ/ การมุ่งเน้น

สีเหลืองทึบ/ การทำให้เป็นอัตโนมัติ

กระพริบสีเขียวช้าๆ/ การประมวลผล

สีเขียวทึบ/ การประมวลผลหยุดชั่วคราว

สีม่วงเข้ม/ การอัปเดตเฟิร์มแวร์

กะพริบสีม่วงช้าๆ/ การปรับเทียบ

สีเขียวทึบดังขึ้นหนึ่งครั้ง พร้อมทำงาน

/ดังสามครั้ง เกิดข้อยกเว้น

กะพริบสีแดงอย่างรวดเร็วยังคงดังอยู่ ตรวจพบข้อยกเว้นเปลวไฟทุติยภูมิและตติยภูมิ

สีขาวทึบดังขึ้นหนึ่งครั้ง รอสักครู่ อุปกรณ์ได้เชื่อมต่อกับซอฟต์แวร์แล้ว

/ดังขึ้นหนึ่งครั้ง ฝาปิดแล้ว

เข้าใจตัวบ่งชี้และปุ่มเริ่ม/หยุด

เข้าใจตัวชี้วัด
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สถานะของอุปกรณ์ สถานะการกดปุ่มส้ัน

/รอการใช้งาน

/รอการใช้งาน

เปิดใช้งานอุปกรณ์ และไฟเติมจะเปิด
ขึ้น

เข้าสู่โหมดสลีป

/การกำหนดค่าเครือข่าย

/เข้าสู่ระบบอัตโนมัติ

/เริ่มทำโครง

เริ่มประมวลผลพร้อมสำหรับการประมวลผล

การประมวลผลหยุดชั่วคราวกำลังประมวลผล...

ดำเนินการต่อไปการประมวลผลหยุดชั่วคราว

/

กดปุ่มค้างไว้

/

ป้อนการตั้งค่าเครือข่าย

เปิดใช้งานอุปกรณ์ และไฟเติมจะสว่าง
ขึ้น

ออกจากกำหนดค่าเครือข่าย

ระบบอัตโนมัติสำหรับการออกจาก
ระบบ

กรอบการออกจากสถานการณ์

ยกเลิกการประมวลผล

ยกเลิกการประมวลผล

ยกเลิกการประมวลผล

ยกเลิกการสอบเทียบ

สถานะปุ่มกดสองคร้ัง

ดำเนินการประมวลผลแบบออฟไลน์

ดำเนินการประมวลผลแบบออฟไลน์

เปิดใช้งานอุปกรณ์ และไฟเติมจะเปิด
ขึ้น

/

/

/

/

/

/

/การสอบเทียบ

ทำความเข้าใจการทำงานของปุ่มเริ่ม/หยุด

ปุ่มเร่ิม/หยุด
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การบำรุงรักษา

ไขควงหัวหกเหลี่ยม

1 ทำความสะอาดแผ่นฐาน
วิธีการทำความสะอาด

(1) ปิดเครื่อง และถอดฐานออก

ทำความสะอาดคราบตกค้างในอุปกรณ์เป็นประจำเพ่ือป้องกันไม่ให้คราบเหล่าน้ันติดอยู่ในพัดลม กีดขวางทางระบาย
อากาศ และอาจก่อให้เกิดไฟไหม้ได้

รักษาอุปกรณ์
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2 ทำความสะอาดพัดลมระบายอากาศ

การทำความสะอาดพัดลมดูดอากาศสามารถ:
■ รักษาประสิทธิภาพการระบายความร้อน: การที่พัดลมระบายอากาศสะอาดหรือไม่ส่งผลกระทบต่อความเร็วในการหมุนและประสิทธิภาพการระบายความร้อน หากมีฝุ่น
และสิ่งสกปรกสะสมในอุปกรณ์มากเกินไป จะขัดขวางการไหลเวียนของอากาศและลดประสิทธิภาพการระบายความร้อน ทำให้อุปกรณ์ร้อนเกินไปและส่งผลต่อการทำงานที่
เหมาะสม
■ ขยายอายุการใช้งาน: การรักษาพัดลมดูดอากาศให้สะอาดช่วยป้องกันการสึกหรอและเสียหายก่อนเวลาอันควร ฝุ่นและสิ่งสกปรกสามารถทำให้การหมุนไม่สม่ำเสมอ ซึ่ง
เพิ่มการสึกหรอและลดอายุการใช้งานของพัดลม

(2) จุ่มผ้าทำความสะอาดลงในน้ำยาล้างจานแล้วเช็ดแผ่นฐาน

(3) เช็ดแผ่นฐานให้แห้งด้วยผ้าแห้งหรือกระดาษทิชชู่
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ขั้นตอนการทำความสะอาด

(1) ปิดเครื่อง และถอดท่อไอเสียควันและฝาครอบออก

(2) ใช้กระดาษทิชชูหรือสำลีชุบน้ำสะอาดหรือแอลกอฮอล์เช็ดทำความสะอาดพัดลม

ไขควงฟิลิปส์
 (ไม่ได้รวมอยู่ในชุด)
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(3) ติดตั้งพัดลมระบายอากาศใหม่ตามทิศทางการไหลของอากาศที่ระบุไว้ โดยให้แน่ใจว่าทิศทางการไหลของอากาศออกจากอุปกรณ์

■ โปรดตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้ถอดสายเคเบิลออกจากแผงควบคุมหลักระหว่างการทำความสะอาด

■ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้เชื่อมต่อสายเคเบิลอย่างแน่นหนาหลังจากทำความสะอาดแล้ว และหลีกเลี่ยงการดึงสายเคเบิลด้วยแรงมากเกินไป
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เม่ือติดต้ังฝาครอบท่อไอเสีย ให้จับฝาด้านในของฝาครอบไว้
ด้วยมือของคุณพร้อมกัน

(4) ติดตั้งท่อระบายควันกลับไปยังอุปกรณ์ มิฉะนั้นลำแสงเลเซอร์อาจรั่วออกมา และมือของคุณอาจได้รับบาดเจ็บหากสัมผัสกับพัดลม

3 ทำความสะอาดไฟเติมแสง
■ ทำความสะอาดฝุ่นบนไฟเติมแสงเป็นประจำเพ่ือป้องกันการเกิดความร้อนสูงเกินไปและการไหม้
■ หลีกเล่ียงการใช้ผ้าขนหนูท่ีเปียกเกินไปในการทำความสะอาดไฟเติมแสง เน่ืองจากความช้ืนท่ีมากเกินไปอาจซึมเข้าไปและทำให้เกิดไฟฟ้าลัดวงจรในวงจรไฟฟ้าได้
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ทำความสะอาดแผ่นป้องกันเลนส์และหัวฉีด

การประมวลผลด้วยเลเซอร์มักก่อให้เกิดควันจำนวนมาก ซึ่งอาจทำให้ตัวป้องกันเลนส์สกปรกหรืออุดตันหัวฉีดได้ หากไม่ทำความสะอาดอย่างทันท่วงที กำลังของเลเซอร์
อาจลดลงและโมดูลเลเซอร์อาจได้รับความเสียหาย

เลนส์ป้องกัน

หัวฉีด

รักษาโมดูลเลเซอร์

การบำรุงรักษา

■ หลีกเลี่ยงรอยขีดข่วน: พื้นผิวของแผ่นป้องกันเลนส์มีความเปราะบางและอาจเกิดรอยขีดข่วนได้ง่าย เมื่อทำการติดตั้ง เปลี่ยน หรือทำความสะอาดแผ่นป้องกันเลนส์ 
กรุณาระมัดระวังเป็นอย่างยิ่งและหลีกเลี่ยงการสัมผัสกับวัตถุมีคม

■ สภาพแวดล้อมในการทำงาน: สภาพแวดล้อมที่ไม่ดีอาจเร่งการเสื่อมสภาพและความเสียหายของตัวป้องกันเลนส์ได้ ดังนั้นควรรักษาภายในอุปกรณ์ให้แห้ง ปราศจาก
ฝุ่นละอองและก๊าซกัดกร่อน และตรวจสอบให้แน่ใจว่าพัดลมระบายอากาศทำงานได้อย่างถูกต้อง

■ การตรวจสอบเป็นประจำ: ตรวจสอบเป็นประจำว่าตัวป้องกันเลนส์ติดตั้งแน่นหนาในตำแหน่งที่ถูกต้องหรือไม่ หากตัวป้องกันเลนส์หลวมหรือหลุดออกจากตำแหน่ง ให้
ปรับและติดตั้งให้แน่นหนาทันที

■ การทำความสะอาดเป็นประจำ: ตัวป้องกันเลนส์อาจสะสมฝุ่น, สิ่งสกปรก, หรือสิ่งปนเปื้อนอื่น ๆ ที่ลดอัตราการส่งผ่านของเลเซอร์ คุณจำเป็นต้องทำความสะอาดเป็น
ประจำ

■ การเปลี่ยนเป็นประจำ: ตัวป้องกันเลนส์ที่สึกหรอมากเกินไปอาจลดอัตราการส่งผ่านของเลเซอร์หรืออาจทำให้เกิดข้อผิดพลาดของอุปกรณ์ได้ คุณจำเป็นต้องเปลี่ยน
เป็นประจำตามการใช้งานของอุปกรณ์และการสึกหรอของตัวป้องกันเลนส์

ขั้นตอนการทำความสะอาด

เมื่อซอฟต์แวร์แจ้งเตือนให้ทำความสะอาด ให้ทำตามขั้นตอนเพื่อทำความสะอาดตัวป้องกันเลนส์และหัวฉีด

(1) ปิดอุปกรณ์, ถอดปลั๊กไฟ, และถอดโมดูลเลเซอร์ออก.

(2) ถอดหัวฉีดออกจากโมดูลเลเซอร์

1
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(3) ใช้ผ้าที่ไม่มีขุยหรือสำลีชุบแอลกอฮอล์ให้ชุ่มเพื่อทำความสะอาดแผ่นป้องกันเลนส์และหัวฉีดตามลำดับ

เม่ือต้ังค่าระบบช่วยด้วยอากาศแล้ว คุณสามารถทำความสะอาดโมดูลเลเซอร์ด้วยความถ่ีท่ีต่ำลงได้

2 ทำความสะอาดพัดลมระบายอากาศ

การทำความสะอาดพัดลมดูดอากาศสามารถ:

■ ป้องกันการเกิดความร้อนสูงเกินไปและปกป้องโมดูลเลเซอร์ ระหว่างการประมวลผล โมดูลเลเซอร์จะสร้างความร้อนในปริมาณมาก พัดลมจะช่วยระบายความร้อน 
รักษาอุณหภูมิการทำงานของโมดูลเลเซอร์ให้อยู่ในช่วงที่ปลอดภัย หากพัดลมสะสมฝุ่นมากเกินไปหรืออุดตัน จะทำให้ประสิทธิภาพการระบายความร้อนลดลง และอาจทำให้
โมดูลเลเซอร์เสียหายจากความร้อนสูงเกินไป

■ ป้องกันการเสียหายทางไฟฟ้าหรือความเสี่ยงจากไฟไหม้ การสะสมของฝุ่นไม่เพียงแต่ส่งผลต่อการระบายความร้อนเท่านั้น แต่ยังเพิ่มความเสี่ยงต่อการเสียหายทาง
ไฟฟ้าหรือการลัดวงจร โดยเฉพาะอย่างยิ่งในสภาพแวดล้อมที่มีอุณหภูมิสูง การทำความสะอาดพัดลมช่วยลดการสะสมของฝุ่น ลดความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้น และช่วยให้
อุปกรณ์ทำงานได้อย่างปลอดภัย

ขั้นตอนการทำความสะอาด

■ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้ถอดสายเคเบิลออกจากแผงควบคุมหลักระหว่างการทำความสะอาด หลีกเล่ียงการใช้ผ้าท่ีเปียกเกินไป เน่ืองจากความช้ืนท่ีมาก
เกินไปอาจซึมเข้าไปในอุปกรณ์และทำให้เกิดไฟฟ้าลัดวงจรในวงจรไฟฟ้า ซ่ึงอาจทำให้แผงควบคุมหลักของเลเซอร์เสียหายได้
■ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้เช่ือมต่อสายเคเบิลอย่างแน่นหนาหลังจากทำความสะอาดแล้ว และหลีกเล่ียงการดึงสายเคเบิลด้วยแรงมากเกินไป

ไขควงหัวหกเหลี่ยม

(1) ปิดอุปกรณ์, ถอดปลั๊กไฟ, และถอดโมดูลเลเซอร์ออก.

(2) ถอดพัดลมระบายอากาศออกจากโมดูลเลเซอร์
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(3) ใช้ผ้าที่ไม่มีขุยหรือสำลีชุบน้ำสะอาดหรือแอลกอฮอล์ให้ชุ่มเพื่อทำความสะอาดพัดลม

สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับการบำรุงรักษา xTool M2 กรุณาเยี่ยมชม support.xtool.com/product/93

https://support.xtool.com/product/93
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คลิกและเยี่ยมชม support.xtool.com/article/2817

คลิกและเยี่ยมชม support.xtool.com/article/2920

*บางเวอร์ชันของภาษาอาจถูกแปลโดยปัญญาประดิษฐ์ (AI) หากมีความไม่ถูกต้องหรือความไม่ชัดเจนใด ๆ โปรดติดต่อเราทันที เราจะตรวจสอบและปรับปรุงเนื้อหาให้ดี
ที่สุดโดยเร็วที่สุด

ใช้โมดูล xTool M2 CMYK Inkjet กับ xTool M2

ใช้ xTool Rotary Attachment 3 Lite กับ xTool M2

http://support.xtool.com/article/2920
http://support.xtool.com/article/2817





