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com os kits. As ilustragbes servem apenas como referéncia.

O adaptador, o cabo de alimentagao, o cabo USB e o adaptador, bem como o pacote de materiais, podem variar de acordo
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Apresentamos a xTool M2

Camara de vista a distancia

Camera de deteccao de chamas

T

Suporte para modulo multifuncional

¢ O——@ Botao Iniciar/Parar
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Tampa

Porta para cabo USB @&—
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Preparativos
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@ Recomenda-se que vocé coloque o aparelho sobre uma superficie de trabalho estavel e plana.

B Abra atampa e retire as espumas e os itens que estio dentro do aparelho
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B} Aplique graxa nos eixos lineares dianteiro e traseiro do médulo de laser

(1) Puxe a placa de suporte do médulo para baixo com uma méo e aplique graxa generosamente no eixo linear
dianteiro.
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Ao aplicar graxa no eixo linear dianteiro de maneira uniforme, puxe a placa de fixagao do modulo até o fim e solte a mao.
Repita esse procedimento trés vezes.

(2) Aplique graxa generosamente no eixo linear traseiro da mesma forma.

.1, A parte superior dos eixos lineares
traseiros deve ser totalmente revestida
= com graxa.
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D9

Ao aplicar graxa no eixo linear traseiro de maneira uniforme, puxe a placa de fixagdo do modulo até o fim e solte a méao.

Repita esse procedimento trés vezes.

E) Instale o tubo de exaustio de fumaca

(1) Solte a trava da bracadeira e instale-a no tubo de exaustao de fumaca.

( 0

-
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(2) Instale o tubo de exaustao de fumaca e aperte a trava da bracadeira.
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O aparelho pode produzir fumaga, poeira ou gases nocivos durante o funcionamento. Recomenda-se instalar o tubo
de exaustdo de fumaca e conecta-lo a um purificador de ar ou direcionar a saida de fumacga para fora da janela.

Expulse a fumaca pelo purificador de ar

‘g

Adaptador para tubo de escape
de fumo

Adaptador para tubo de escape
de fumo 2

“@' Se vocé comprou o purificador de fumacga de mesa, acesse
support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home e instale os adaptadores de tubo.
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http://support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home
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Para saber mais detalhes sobre o xTool SafetyPro™ AP2, acesse support.xtool.com/product/53.

Expulse a fumaca pela janela

il


https://support.xtool.com/product/53

B Instale 0o médulo de laser
(1)

Ao instalar o moédulo de laser, os dois
pinos de posicionamento na parte
traseira do modulo e o suporte do
modulo multifuncional devem estar
alinhados.
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(2)

Certifique-se de que o cabo esteja posicionado préoximo ao
modulo de laser.

B Conecte o aparelho a uma fonte de alimentacio e ligue o interruptor

e
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Utilizar xTool M2

B Obtenha o software xTool

Smarter, Easier DIY Projects with Al

Aceda a s.xtool.com/software para obter o software xTool.
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http://s.xtool.com/software

B} Ligue a xTool M2 ao computador

) J

Para obter mais detalhes sobre como usar o xTool M2 com o software, acesse support.xtool.com/article/2807.
Para obter mais detalhes sobre o software e os projetos, acesse support.xtool.com/academy

Prenda o material

1
(3 Antes de fixar o material, limpe a placa de base para garantir que sua superficie esteja lisa e nivelada. Isso evita que o

material se deforme ou fique manchado devido a detritos ou manchas na placa de base.

Impressao a jato de tinta ou gravacao a laser em materiais com espessura de 0 < H = 1,5 mm: fixe com fita
adesiva
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http://support.xtool.com/article/2807
http://support.xtool.com/academy

B} Prenda o material na placa de base com fita adesiva

1
(3 Ao utilizar a impressao a jato de tinta, independentemente da espessura do material, recomenda-se fixa-lo com fita adesiva

para evitar que o modulo de jato de tinta entre em contato com o material.

Corte a laser de materiais com espessura entre 0 e 6 mm: fixe-os com acessoérios magnéticos

1
‘@’ M Para garantir melhores resultados de corte, levante o material com quatro fixadores magnéticos. Isso
proporciona espaco suficiente para a exaustao da fumaca por baixo do material.

M Para cortar materiais flexiveis (como papel, tecido fino etc.), prenda-os a placa de base usando fita
adesiva ou um gabarito feito sob medida.
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Instale os outros trés suportes
magnéticos da mesma maneira.
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Para evitar que o feixe de laser danifique os dispositivos magnéticos, certifique-se de que as bordas dos objetos a
serem processados mantenham uma distancia minima de 5 mm dos dispositivos magnéticos.

— e e e e e e —— —— —— —— — — — — — — — — —————

Corte a laser de materiais com espessura entre 6 mm e 16 mm: fixe-os com suportes magnéticos
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Gravacao a laser em materiais curvos

Para garantir medicoes de distancia precisas, use fita adesiva ou um gabarito feito sob medida para fixar o material a placa de base.

N e o e e e - - - e — —— — — — ——
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Entenda o indicador e o botao Iniciar/Parar

Entenda o indicador

Status da campainha Status do indicador Status do dispositivo
Piscando lentamente em -
/ Inicializando
branco
/ Respirando branco Modo de suspensao
/ Piscando em azul Configuragao da rede
. Aguarde, o dispositivo nao esta conectado ao
/ Azul liso
software
Luz amarela piscando
/ P Enquadramento
lentamente
/ Amarelo solido Focalizagao
/ Amarelo soélido Automatizagao
Piscando em verde
/ Processamento
lentamente
/ Verde sélido Processamento suspenso
/ Roxo liso Atualizacao do firmware
/ Piscando lentamente em roxo Calibrando
Soando uma vez / Tampa fechada
Soando uma vez Branco liso Aguarde, o dispositivo se conectou ao software
Soando uma vez Verde sélido Pronto para trabalhar
Tocando trés vezes / Ocorre uma excegao
. Piscando rapidamente em Detectadas excegdes de chamas secundarias e
Continuando a tocar .
vermelho terciarias
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Entenda o funcionamento do botao Iniciar/Parar

Status do dispositivo

Status do botao ao pressionar

brevemente

P

>

Status do botao ao pressionar

longamente

_¢O——=@ Botéo Iniciar/Parar

Status do botao ao pressionar
duas vezes

em modo de espera

Executar processamento
offline

em modo de espera

Insira a configuragao de rede

Executar processamento
offline

Entrar no modo de suspensao

Ligue o dispositivo e a luz de
preenchimento acende

Ligue o dispositivo e a luz de
preenchimento acendera

Ligue o dispositivo e a luz de
preenchimento acendera

Configuracao da rede / Sair da configuracao de rede /
Entre na automagao / Automacéao de saida /
Comece a montar a moldura / Enquadramento de saida /
Pronto para processamento Iniciar o processamento Cancelar processamento /
Processando... Processamento suspenso Cancelar processamento /
Processamento suspenso Continuar o processamento Cancelar processamento /
Calibragao / Cancelar calibragao /
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Faca a manutencao do dispositivo

) Limpe a base

Métodos de limpeza

‘@' Limpe regularmente os residuos do aparelho para evitar que fiquem presos no ventilador,
L bloqueiem a exaustao e possam causar um incéndio.

Chave de fenda sextavada

(1) Desligue o dispositivo e remova a placa de base.




(2) Molhe um pano de limpeza em detergente e limpe a base.

(3) Seque a base com um pano seco ou um lengo de papel.

B} Limpe o exaustor

Limpar o exaustor pode:

B Mantenha a eficiéncia de refrigeracao: a limpeza do exaustor influencia sua velocidade de rotagao e seu efeito de refrigeragao. O
excesso de poeira e sujeira no aparelho obstrui o fluxo de ar e reduz a eficiéncia da dissipagao de calor, causando o superaquecimento
do aparelho e prejudicando seu funcionamento adequado.

B Prolongar a vida util: Manter o exaustor limpo evita o desgaste prematuro. O pd e a sujeira podem causar uma rotagao irregular,
aumentando o desgaste e reduzindo a vida util do exaustor.
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Etapas de limpeza

(1) Desligue o aparelho e remova o tubo de exaustao de fumaca e sua tampa.

Chave de fenda Philips
(ndo incluida na embalagem)

(2) Use um lengo de papel ou um cotonete umedecido com agua limpa ou alcool para limpar o ventilador.
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(3) Reinstale o exaustor de acordo com a marca de diregao do fluxo de ar, certificando-se de que o ar seja direcionado para fora do
aparelho.

v H Certifique-se de desconectar o cabo da placa de controle principal durante a limpeza.

M Certifique-se de reconectar o cabo com firmeza apds a limpeza e evite puxa-lo com forgca excessiva.
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(4) Recoloque o tubo de exaustdo de fumaga no aparelho. Caso contrario, os feixes de laser podem vazar e vocé pode se machucar nas
maos se tocar no ventilador.

Ao instalar a tampa do tubo de escape, segure a
tampa interna com a mao ao mesmo tempo.

E) Limpe aluz de preenchimento

B Limpe regularmente a poeira da luz de preenchimento para evitar superaquecimento e queima da lampada.

M Evite usar toalhas excessivamente molhadas para limpar a luz de preenchimento, pois a umidade excessiva pode penetrar no aparelho e
causar um curto-circuito no circuito elétrico.
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Faca a manutencao do modulo de laser

B Limpe o protetor da lente e o bico

O processamento a laser costuma produzir uma grande quantidade de fumaga, o que pode sujar o protetor da lente ou obstruir o bico.
Se nao forem limpos em tempo habil, a poténcia do laser pode diminuir e o modulo do laser pode ser danificado.

'\g,' o——— @ Protetor de lente

~N_ -

Bocal

Manutencao

M Evite arranhdes: a superficie do protetor de lente é fragil e pode arranhar-se facilmente. Ao instalar, substituir ou limpar o protetor de
lente, tenha muito cuidado e evite que objetos pontiagudos entrem em contato com ele.

B Ambiente de trabalho: Condigdes ambientais adversas podem acelerar o envelhecimento e o desgaste do protetor de lente. Portanto,
mantenha o interior do dispositivo seco, livre de poeira e gases corrosivos, e certifique-se de que o exaustor esteja funcionando
corretamente.

B Verificagao regular: Verifique regularmente se o protetor de lente esta bem fixado no lugar. Se estiver solto ou deslocado, ajuste-o e
fixe-o imediatamente.

M Limpeza regular: O protetor de lente pode acumular poeira, sujeira ou outras impurezas que reduzem a taxa de transmissao do laser. E
necessario limpa-lo regularmente.

B Substituicao regular: um protetor de lente muito desgastado pode reduzir a taxa de transmissao do laser ou até mesmo causar falhas
no aparelho. E necessario substitui-lo regularmente, levando em conta o uso do aparelho e o desgaste do protetor de lente.

Etapas de limpeza
Quando o software exibir um lembrete de limpeza, siga as etapas para limpar o protetor da lente e o bico.
(1) Desligue o aparelho, desconecte a fonte de alimentagao e remova o modulo de laser.

(2) Retire o bico do modulo de laser.
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(3) Use um pano que nao solte fiapos ou um cotonete umedecido com alcool para limpar, nessa ordem, o protetor da lente e o bocal.

-, 4
@ Com o sistema de assisténcia por ar ativado, é possivel limpar o médulo de laser com menor frequéncia.

B} Limpe o exaustor

Limpar o exaustor pode:

M Evite o superaquecimento e proteja o médulo de laser. Durante o processamento, o médulo de laser gera uma grande quantidade de
calor. O ventilador auxilia na dissipacao do calor, mantendo a temperatura de operagao do modulo de laser dentro de uma faixa segura.
Se o ventilador acumular poeira em excesso ou ficar obstruido, isso levard a uma diminuicéo na eficiéncia da dissipacao de calor, e 0
modulo de laser podera ser danificado devido ao superaquecimento.

M Evite falhas elétricas ou riscos de incéndio. O acumulo de poeira nao so prejudica a dissipagao de calor, como também aumenta o
risco de falhas elétricas ou curtos-circuitos, especialmente em ambientes com altas temperaturas. A limpeza do ventilador reduz o
acumulo de poeira, diminui os riscos potenciais e garante o funcionamento seguro do dispositivo.

Etapas de limpeza

M Certifique-se de desconectar o cabo da placa de controle principal durante a limpeza. Evite usar toalhas excessivamente
“@’ molhadas, pois a umidade excessiva pode penetrar no aparelho e causar um curto-circuito no circuito elétrico, o que pode
danificar a placa de controle principal do laser.

B Certifique-se de reconectar o cabo com firmeza apos a limpeza e evite puxa-lo com forga excessiva.

Chave de fenda sextavada

(1) Desligue o aparelho, desconecte a fonte de alimentagdo e remova o médulo de laser.

(2) Retire o exaustor do mddulo de laser.
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Para obter mais detalhes sobre a manutencao da xTool M2, acesse support.xtool.com/product/93.
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https://support.xtool.com/product/93

Use o mdédulo de jato de tinta CMYK xTool M2 com a xTool M2

Clique aqui e acesse support.xtool.com/article/2817

Use o acessorio rotativo xTool 3 Lite com o xTool M2

Clique aqui e acesse support.xtool.com/article/2920

*Algumas versodes linguisticas sdo traduzidas por inteligéncia artificial (IA). Caso haja imprecisées ou ambiguidades, entre em contato
conosco imediatamente. Verificaremos e otimizaremos o conteudo assim que possivel.
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