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Przystawka obrotowa 3 Lite do xTool

_
'L L4
o TP o
Zacisk Szczeka Szczeka Szczeka
szczekowy cylindryczna T-ksztattna przedtuzona

Elementy zacisku szczekowego

Modut napedu

Gtowna ptyta
podstawy

xTool M2

Modut lasera

atramentowy CMYK)

Modut podpierajacy Drazki Ostona laserowa Uchwyt do
poziomej emisji
lasera
Ptyta Przewod potgczeniowy Przymiar tasmowy
pozycjonujaca urzadzenia
xTool M2 CMYK Inkjet
Module (modut Przystawka obrotowa 3 Lite do xTool

Zestaw podstawowy

Kolorowy zestaw

Pakiet Deluxe

1
A Zestaw moze roznié¢ sie w zaleznosci od modelu i zawieraé rozne elementy, takie jak zasilacz, kabel zasilajgcy, kabel USB
oraz zestaw materiatow. llustracje majg charakter wytgcznie pogladowy.
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Poznaj swojg drukarke xTool M2

Kamera dalekiego zasiegu

Uchwyt modutu wielofunkcyjnego

Ptyta podstawy

45

Punkt widzenia w wizjerze aparatu

Kamera do wykrywania ptomieni

T

Wskaznik

Punkt widzenia w
wizjerze
zblizeniowym

¢ O——@ Przycisk Start / Stop
7
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Pokrywa

Gniazdo kabla USB @———

Uo

A ﬂ—o Wylot dymu

. ‘»

Port rozszerzen —® l 5

@——@ Ztgczka rury do zestawu
’ bezpieczenstwa pozarowego

Gniazdo zasilania @—————

Przygotowanie

1
~, d
@ Zaleca sie umieszczenie urzadzenia na stabilnej i ptaskiej powierzchni roboczej.

B Otwoérz pokrywe i wyjmij pianki oraz przedmioty znajdujace sie wewnatrz urzadzenia
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B3 Nasmaruj przedni i tylny watek liniowy modutu laserowego

(1) Jedna reka opusé ptytke mocujacag modut, a nastepnie doktadnie nasmaruj przedni watek liniowy.
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Podczas doktadnego smarowania przedniego watu liniowego nalezy catkowicie opusci¢ ptyte mocujgcg modut, a nastep-
nie zwolni¢ jg. Czynnosc¢ te nalezy powtdrzyc¢ trzy razy.

(2) W ten sam sposdéb doktadnie nasmaruj tylny watek liniowy.

‘@' Gorne konce tylnych watéw liniowych
Y musza byc¢ catkowicie pokryte smarem.
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Podczas doktadnego smarowania tylnego watu liniowego nalezy catkowicie pociggna¢ ptytke mocujacag modut w dot, a
nastepnie puscic jg. Czynnosc te nalezy powtorzyc trzy razy.

E) Zamontuj rure odprowadzajaca dym

(1) Poluzuj zatrzask zacisku i zamontuj go na rurze odprowadzajacej dym.

( 0

-




(2) Zamontuj rure odprowadzajgca dym i dokreé zacisk.

09



o e e e e e e - = = = e e = = = = - e e = = = e e e e = = = = = = = = - = = = e — — — — — —

Podczas pracy urzadzenie moze wytwarzac szkodliwy dym, pyt lub gazy. Zaleca si¢ zamontowanie rury
& odprowadzajacej dym i podtgczenie jej do oczyszczacza powietrza lub wyprowadzenie wylotu dymu na zewnatrz
przez okno.

Odprowadz dym przez oczyszczacz powietrza

Przejsciowka rurowa

Przejsciowka rurowa 2

1
“@' Jesli kupite$ stacjonarny oczyszczacz dymu, wejdz na strong
support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home i zamontuj adaptery do rur.
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http://support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home
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Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat urzadzenia xTool SafetyPro™ AP2, odwiedz stroneg

support.xtool.com/product/53.

Wypusé dym przez okno

il


https://support.xtool.com/product/53

@ Zainstaluj modut laserowy
(1)

s~ Podczas montazu modutu laserowego
@ nalezy dopasowac dwa kotki ustalajgce
= znajdujace sie z tytu modutu do uchwytu
modutu wielofunkcyjnego.
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(2)

Upewnij sig, ze kabel znajduje sie w poblizu modutu
laserowego.

B Podtacz urzadzenie do zrédta zasilania i wigcz wytacznik zasilania
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Uzywanie xTool M2

B} Pobieranie oprogramowania xTool

Smarter, Easier DIY Projects with Al

Aby pobra¢ oprogramowanie xTool, przejdz do strony s.xtool.com/software.
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http://s.xtool.com/software

B} Podtaczanie xTool M2 do komputera

o

Wiecej informaciji na temat korzystania z urzadzenia xTool M2 wraz z oprogramowaniem mozna znalez¢ na stronie
support.xtool.com/article/2807.

Wiecej informaciji na temat oprogramowania i projektéw mozna znalez¢ na stronie support.xtool.com/academy

Zabezpiecz materiat

. Przed zamocowaniem materiatu nalezy oczysci¢ ptyte podstawowa, aby upewni¢ sig, ze jej powierzchnia jest gtadka i réwna.

Zapobiega to wybrzuszaniu sie materiatu lub powstawaniu plam spowodowanych zanieczyszczeniami lub plamami na ptycie
=  podstawowe;j.

Druk atramentowy lub grawerowanie laserowe na materiatach o grubosci 0<H = 1,5 mm: przymocowac
tasma maskujaca
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http://support.xtool.com/article/2807
http://support.xtool.com/academy

E Przymocuj materiat do ptyty podstawy za pomoca tasmy maskujacej

1
‘@’ W przypadku drukowania atramentowego, niezaleznie od grubosci materiatu, zaleca sie przymocowanie go tasma, aby

zapobiec zderzeniu modutu drukujgcego z materiatem.

Ciecie laserowe materiatow o grubosci 0<H = 6 mm: zamocowac za pomoca uchwytéw magnetycznych

‘@’ B Aby uzyskac¢ lepsze wyniki cigcia, nalezy unies¢ materiat za pomocga czterech uchwytow
magnetycznych. Zapewnia to wystarczajaca przestrzen pod materiatem do odprowadzania dymu.

B Aby cig¢ materiaty elastyczne (takie jak papier, cienka tkaning itp.), nalezy przymocowac je do ptyty

podstawy za pomoca tasmy maskujacej lub specjalnie wykonanego przyrzadu.
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Zamontuj pozostate trzy uchwyty
magnetyczne w ten sam sposéb.
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Aby zapobiec uszkodzeniu elementéw mocujacych przez wigzke lasera, nalezy upewnic sig, ze krawedzie
obrabianych przedmiotéw znajduja sie w odlegtosci co najmniej 5 mm od elementéw mocujgcych.

— e e e e e e —— —— —— —— — — — — — — — — —————

Ciecie laserowe materiatow o grubosci 6 mm = H = 16 mm: zamocowac¢ za pomocg uchwytéw magnetyc-
znych
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Grawerowanie laserowe materiatow zakrzywionych

Aby zapewni¢ doktadnos$c¢ pomiarow odlegtosci, nalezy przymocowac materiat do ptyty podstawowej za pomocg tasmy maskujgcej lub
specjalnie wykonanego przyrzadu.

N e o e e e - - - e — —— — — — ——
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Zapoznaj sie z wskaznikiem i przyciskiem Start/Stop

Zrozumienie wskaznika

Stan sygnalizatora dzwigkowe-

go Stan wskaznika Stan urzadzenia
/ Powoli miga na biato Inicjalizacja
/ Oddech w bieli Tryb uspienia
/ Migajace niebieskie swiatto Konfiguracja sieci
/ Jenoly niebiesid Grekel urzadzenie i jestpolzczone
/ Powolneévr\r,}iagijraenl;e z6ttym Kompozycja
/ Jednolity zétty Skupianie sie
/ Jednolity zotty Automatyzacja
/ Powoli miga na zielono Przetwarzanie
/ Jednolity zielony Przetwarzanie wstrzymane
/ Jednolity fioletowy Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
/ Powoli miga na fioletowo Kalibracja

Jedno sygnat / Pokrywka zamkniegta

Jedno sygnat Jednolita biel Chwileczks;;;;?:;ir;iz:izﬁczy’ro sig z

Jedno sygnat Jednolity zielony Gotowy do pracy

Trzykrotny sygnat / Wystepuje wyjatek
Nie przestawaé grac Szybko migjljizzi czerwone Wykryto wyjatki ztvrvziz?:;;dp:;nr?ieniem wtérnym i
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Zapoznaj sig z dziataniem przycisku Start/Stop

Stan urzadzenia

Stan przycisku przy krétkim
nacisnigciu

P

>

Stan przycisku po dtugim
nacisnigciu

@O—=@ Przycisk Start / Stop

Stan przycisku po dwukrotnym
nacisnigciu

w trybie czuwania

Przeprowadz przetwarzanie w
trybie offline

w trybie czuwania

Wprowadz ustawienia
sieciowe

Przeprowadz przetwarzanie w
trybie offline

Przejdz w tryb uspienia

Wiacz urzadzenie, a Swiatto
wypetniajgce sig zapali

Wigcz urzadzenie, a Swiatto
wypetniajace sig zapali

Wigcz urzadzenie, a Swiatto
wypetniajgce sig zapali

Konfiguracja sieci / Wyjdz z konfiguracji sieci /
Wprowadz automatyzacje / Automatyzacja wyjscia /
Zacznij komponowac kadr / Wyjscie z kadru /
Gotowe do przetworzenia Rozpocznij przetwarzanie Anuluj przetwarzanie /

Przetwarzanie... Przetwarzanie wstrzymane Anuluj przetwarzanie /
Przetwarzanie wstrzymane Kontynuuj przetwarzanie Anuluj przetwarzanie /
Kalibracja / Anuluj kalibracje /




Konserwacja

Konserwacja urzadzenia

B} Wyczysé ptyte podstawy

Metody czyszczenia

A~ Nalezy regularnie usuwac¢ zanieczyszczenia z urzgdzenia, aby zapobiec ich przedostawaniu sig

do wentylatora, co mogtoby spowodowac zablokowanie wylotu powietrza i potencjalnie
=  doprowadzi¢ do pozaru.

Srubokret szesciokatny

(1) Wytacz urzadzenie i zdejmij ptyte podstawy.




(2) Zanurz sciereczke w ptynie do mycia naczyn i przetrzyj podstawe.

(3) Wytarcie podstawy suchg szmatka lub chusteczka.

B} Wyczysé wentylator wyciggowy

Czyszczenie wentylatora wyciggowego moze:

B Utrzymanie wydajnosci chfodzenia: Stan czystosci wentylatora wyciggowego ma wptyw na jego predkos¢ obrotowg i skutecznosc
chtodzenia. Nadmierna ilo$¢ kurzu i zanieczyszczen w urzgdzeniu utrudnia przeptyw powietrza i zmniejsza wydajnos¢ odprowadzania
ciepfa, co prowadzi do przegrzania urzgdzenia i zaktdca jego prawidtowe dziatanie.

B Wydtuzenie okresu uzytkowania: Utrzymywanie wentylatora wyciggowego w czystosci zapobiega przedwczesnemu zuzyciu. Kurz i
brud moga powodowac nieréwnomierny obrot, co zwieksza zuzycie i skraca zywotnos¢ wentylatora.
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Etapy czyszczenia

(1) Wytacz urzadzenie, a nastepnie zdejmij rure odprowadzajgcg dym wraz z ostona.

Srubokret krzyzakowy
(nie wchodzi w sktad zestawu)

(2) Do wyczyszczenia wentylatora uzyj chusteczki lub wacika zwilzonego czystg wodg lub alkoholem.
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(3) Zamontuj wentylator wyciggowy zgodnie z oznaczeniem kierunku przeptywu powietrza, upewniajac sig, ze powietrze jest kierowane
na zewnatrz urzadzenia.

.1, W Podczas czyszczenia nalezy koniecznie odigczy¢ kabel od gtéwnej ptytki sterujacej.

B Po wyczyszczeniu nalezy ponownie podtgczy¢ kabel, upewniajac sig, ze jest dobrze zamocowany, i unikac¢
ciggnigcia za niego z nadmierng sita.
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(4) Podtacz rure odprowadzajgcg dym z powrotem do urzadzenia. W przeciwnym razie promienie lasera moga sie przedostawac na
zewnatrz, a dotkniecie wentylatora moze spowodowac obrazenia rak.

Podczas montazu ostony rury wydechowe;j
nalezy jednoczesnie przytrzymac reka
wewnetrzng czes$¢ ostony.

E) Wyczysé swiatto wypetniajace

B Nalezy regularnie usuwac kurz z lampy wypetniajgcej, aby zapobiec jej przegrzaniu i przepaleniu.

M Nalezy unika¢ czyszczenia lampy wypetniajgcej zbyt mokrymi recznikami, poniewaz nadmierna wilgo¢ moze przedostac sie do jej
wnetrza i spowodowac zwarcie w obwodzie elektrycznym.

26



Konserwacja modutu laserowego
B} Wyczysé ostone obiektywu i dysze

Obrébka laserowa czesto powoduje powstawanie duzej ilosci dymu, ktéry moze zabrudzi¢ ostone soczewki lub zablokowac dysze. Jesli
nie zostang one odpowiednio szybko oczyszczone, moc lasera moze sie zmniejszy¢, a modut laserowy moze ulec uszkodzeniu.

'\Q,' O———— =@ Ostona obiektywu

N7

Dysza

Konserwacja

B Unikaj zarysowan: Powierzchnia ostony obiektywu jest delikatna i tatwo ulega zarysowaniom. Podczas zaktadania, wymiany lub
czyszczenia ostony obiektywu nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc i unika¢ kontaktu ostony z ostrymi przedmiotami.

B Srodowisko pracy: Niekorzystne warunki otoczenia moga przyspieszyé starzenie sie i uszkodzenie ostony obiektywu. Dlatego nalezy
dbac o to, by wnetrze urzadzenia byto suche, wolne od kurzu i gazéw korozyjnych, a takze upewni¢ sig, ze wentylator wyciggowy dziata
prawidtowo.

M Regularna kontrola: Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostona obiektywu jest dobrze zamocowana. Jesli jest poluzowana lub
przesunigta, nalezy jg niezwtocznie wyregulowac i zamocowac.

M Regularne czyszczenie: Na ostonie soczewki mogg gromadzi¢ sie kurz, brud lub inne zanieczyszczenia, ktére ograniczajg
przepuszczalnosé lasera. Nalezy jg regularnie czyscic.

B Regularna wymiana: Nadmiernie zuzyta ostona soczewki moze zmniejszy¢ przepuszczalnos¢ lasera, a nawet spowodowac awarie
urzadzenia. Nalezy jg regularnie wymienia¢ w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania urzadzenia i stopnia zuzycia ostony soczewki.

Etapy czyszczenia
Gdy oprogramowanie wyswietli przypomnienie o czyszczeniu, wykonaj podane czynnosci, aby wyczysci¢ ostone obiektywu i dysze.
(1) Wytacz urzadzenie, odtgcz zasilanie i wyjmij modut laserowy.

(2) Wyjmij dysze z modutu laserowego.
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(3) Do wyczyszczenia ostony obiektywu i dyszy nalezy uzy¢ kolejno niestrzepigcej sie $ciereczki lub wacika nasgczonego alkoholem.

-, 4
@ Po wigczeniu wspomagania pneumatycznego mozna czysci¢ modut laserowy rzadziej.

B} Wyczysé wentylator wyciggowy

Czyszczenie wentylatora wyciggowego moze:

M Zapobieganie przegrzaniu i ochrona modutu laserowego. Podczas pracy modut laserowy wytwarza duze ilosci ciepta. Wentylator
wspomaga odprowadzanie ciepta, utrzymujac temperature roboczg modutu laserowego w bezpiecznym zakresie. Jesli na wentylatorze
zgromadzi sie zbyt duzo kurzu lub zostanie on zatkany, spowoduje to spadek wydajnosci odprowadzania ciepta, a modut laserowy moze
ulec uszkodzeniu w wyniku przegrzania.

B Zapobieganie awariom elektrycznym i zagrozeniom pozarowym. Gromadzenie sig kurzu nie tylko utrudnia odprowadzanie ciepta, ale
takze zwieksza ryzyko awarii elektrycznych lub zwar¢, zwtaszcza w srodowiskach o wysokiej temperaturze. Czyszczenie wentylatora
ogranicza gromadzenie sig kurzu, zmniejsza potencjalne zagrozenia i zapewnia bezpieczng prace urzadzenia.

Etapy czyszczenia

M Podczas czyszczenia nalezy koniecznie odtgczy¢ kabel od gtownej ptytki sterujgcej. Nalezy unikaé uzywania zbyt
., mokrych Sciereczek, poniewaz nadmierna wilgo¢ moze przedosta¢ si¢ do wnetrza urzadzenia i spowodowac zwarcie w
@ obwodzie elektrycznym, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia gtéwnej ptytki sterujgcej lasera.

= M Po wyczyszczeniu nalezy ponownie podigczyc¢ kabel, upewniajac sig, ze jest dobrze zamocowany, i unikac ciggnigcia za
niego z nadmierng sitg.

Srubokret szesciokatny

(1) Wytacz urzadzenie, odtacz zasilanie i wyjmij modut laserowy.

(2) Wyjmij wentylator wyciggowy z modutu lasera.
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Wiecej informacji na temat konserwacji urzagdzenia xTool M2 mozna znalez¢ na stronie support.xtool.com/product/93.
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https://support.xtool.com/product/93

Uzywaj modutu atramentowego CMYK xTool M2 z drukarka xTool M2

Kliknij i przejdz na strong support.xtool.com/article/2817

Uzyj nasadki obrotowej xTool 3 Lite z xTool M2

Kliknij i przejdz na strong support.xtool.com/article/2920

*Niektore wersje jezykowe zostaty przettumaczone przez sztuczng inteligencje (Al). W przypadku jakichkolwiek niescistosci lub
niejasnosci prosimy o niezwtoczny kontakt. Jak najszybciej zweryfikujemy i poprawimy tresc.
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