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Abbildungen dienen nur als Referenz.

Der Adapter, das Netzkabel, das USB-Kabel und Adapter und das Materialpaket kdnnen je nach Kit variieren. Die
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XTool M2 kennenlernen
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Deckel

USB-Kabelanschluss @&————

Uo

Kabelklemme
Erweiterungsanschluss —@ l & ﬂ—o Rauchauslass
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@—————@ Schlauchanschluss fiir das
’ Brandschutzsystem

Stromanschluss @——————

Vorbereitungen
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@ Es wird empfohlen, das Gerat auf einer stabilen und ebenen Arbeitsflache aufzustellen.

Bl Offnen Sie den Deckel und nehmen Sie die Schaumstoffe und Gegenstinde aus dem Gerit heraus.
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B} Tragen Sie Fett auf die vordere und hintere Linearwelle des Lasermoduls auf

(1) Ziehen Sie die Modulhalterplatte mit einer Hand nach unten und tragen Sie reichlich Fett auf die vordere Linear-
welle auf.
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Wenn Sie die vordere Linearwelle griindlich mit Fett schmieren, ziehen Sie die Modulhalterplatte ganz nach unten und
lassen Sie sie dann los. Wiederholen Sie diesen Vorgang dreimal.

(2) Fetten Sie die hintere Linearwelle auf die gleiche Weise griindlich ein.

‘@' Die Oberseite der hinteren Linearwellen
= muss vollstandig mit Fett bestrichen sein.
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D9

Wenn Sie die hintere Linearwelle grindlich mit Fett schmieren, ziehen Sie die Modulhalterplatte ganz nach unten und
lassen Sie sie dann los. Wiederholen Sie diesen Vorgang dreimal.

B} Installieren Sie das Rauchabzugsrohr

(1) Loésen Sie die Klemme und bringen Sie sie am Rauchabzugrohr an.

( 0

-
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(2) Installieren Sie das Rauchabzugsrohr und ziehen Sie die Klemme fest.
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Das Gerat kann wahrend des Betriebs schadlichen Rauch, Staub oder Gas erzeugen. Es wird empfohlen, ein
& Rauchabzugsrohr zu installieren und dieses an einen Luftreiniger anzuschlieBen oder den Rauchabzug aus dem
Fenster zu flhren.

Leiten Sie den Rauch durch den Luftreiniger ab

Rohr-Adapter

Rohr-Adapter 2

1
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Wenn Sie den Tisch-Rauchfilter erworben haben, besuchen Sie
support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home und bringen Sie die Rohradapter an.

— e e e - - o —— —— — —— —— —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — ——— —————— ———— =


http://support.xtool.com/replacement-parts?from=support_home
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Weitere Informationen zu xTool SafetyPro™ AP2 finden Sie unter support.xtool.com/product/53.

Den Rauch durch das Fenster abziehen

il


https://support.xtool.com/product/53

B3 Installieren Sie das Lasermodul
(1)

Bei der Installation des Lasermoduls
mussen die beiden Positionierungsstifte
auf der Rickseite und die Halterung des
Multifunktionsmoduls aufeinander
ausgerichtet sein.
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(2)

Stellen Sie sicher, dass das Kabel nahe am Lasermodul
positioniert ist.

B An eine Stromquelle anschlieBen und den Netzschalter einschalten

e
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xTool M2 verwenden

B xTool-Software herunterladen

Smarter, Easier DIY Projects with Al

Unter s.xtool.com/software die xTool-Software herunterladen.
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http://s.xtool.com/software

B} xTool M2 an den Computer anschlieBen

) J

Weitere Informationen zur Verwendung von xTool M2 mit der Software finden Sie unter support.xtool.com/article/2807.
Weitere Informationen zur Software und zu den Projekten finden Sie unter support.xtool.com/academy

Das Material sichern

+ . Reinigen Sie die Grundplatte vor dem Befestigen des Materials, um sicherzustellen, dass ihre Oberflache glatt und eben ist.
Dadurch wird verhindert, dass sich das Material aufgrund von Riickstanden oder Flecken auf der Grundplatte wolbt oder
=  verfarbt.

Tintenstrahldruck oder Lasergravur bei Materialien mit einer Dicke von 0 < H = 1,5 mm: Mit Klebeband
befestigen
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http://support.xtool.com/article/2807
http://support.xtool.com/academy

B} Befestigen Sie das Material mit Klebeband auf der Grundplatte.

1
Ay Wenn Sie den Tintenstrahldruck verwenden, sollten Sie das Material unabhéngig von seiner Dicke mit Klebeband befestigen,

um zu verhindern, dass das Tintenstrahlmodul mit dem Material kollidiert.

Laserschneiden von Materialien mit einer Dicke von 0 <H = 6 mm: mit Magnethalterungen sichern

1
~, 4

B Um bessere Schnittergebnisse zu erzielen, heben Sie das Material mit vier Magnethalterungen an.
Dadurch entsteht unter dem Material ausreichend Platz fir die Rauchabsaugung.

B Um flexible Materialien (wie Papier, diinnen Stoff usw.) zu schneiden, befestigen Sie diese mit
Klebeband oder einer speziell angefertigten Vorrichtung auf der Grundplatte.
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Installieren Sie die anderen drei
Magnethalterungen auf die gleiche
Weise.
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Um zu verhindern, dass der Laserstrahl die Magnethalterungen beschadigt, stellen Sie sicher, dass die Kanten der zu
bearbeitenden Objekte einen Abstand von mindestens 5 mm zu den Magnethalterungen einhalten.

— e e e e e e —— —— —— —— — — — — — — — — —————

Laserschneiden von Materialien mit einer Dicke von 6 mm = H = 16 mm: mit Magnetvorrichtungen sichern
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Lasergravur von gekriimmten Materialien

Um genaue Abstandsmessungen zu gewahrleisten, befestigen Sie das Material mit Klebeband oder einer speziell angefertigten Vorrich-
tung auf der Grundplatte.

N e o e e e - - - e — —— — — — ——
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Die Anzeige und die Start-/Stopp-Taste verstehen

Den Indikator verstehen

Summerstatus Indikatorstatus Geratestatus
/ Langsames weiBes Blinken Initialisierung
/ WeiBes Atmen Schlafmodus
/ Blinkendes Blau Netzwerk konfigurieren
/ Einfarbig blau Standby, das Gelj:risz:(ijcehr;(.mit der Software
/ Langsam gelb blinkend Rahmung
/ Einfarbig gelb Fokussierung
/ Einfarbig gelb Automatisierung
/ Langsames griines Blinken Verarbeitung
/ Durchgehend grin Verarbeitung angehalten
/ Einfarbig lila Firmware-Aktualisierung
/ Langsames Blinken in Lila Kalibrieren
Einmal klingeln / Deckel geschlossen
Einmal klingeln Einfarbig weil Bitte warten, das G\er;::;j:h mit der Software
Einmal klingeln Durchgehend griin Bereit zum Arbeiten
Dreimal lauten / Ausnahme tritt auf
Weiterhin klingen lassen Schnell rot blinkend Sekundare und tertiare Flammenausnahmen erkannt
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Die Funktionsweise der Start-/Stopp-Taste verstehen

Geratestatus

Status bei kurzem Tastendruck

P

>

Status bei langem Driicken der

Taste

@O—=@ Start/Stopp-Taste

Status bei zweimaligem Driicken

der Taste

im Standby-Modus

Offline-Verarbeitung
durchfiihren

im Standby-Modus

Netzwerkkonfiguration
eingeben

Offline-Verarbeitung
durchfiihren

In den Ruhemodus wechseln

Schalten Sie das Gerat ein,
und das Aufhelllicht geht an

Schalten Sie das Gerét ein,
und das Fdilllicht geht an

Schalten Sie das Gerét ein,
und das Flllicht geht an

Netzwerkkonfiguration

Netzwerk konfigurieren / beenden /
Automatisierung einfiihren / Auton;?:igg;r;g des /
Mit dem Einrahmen beginnen / Ausblenden /
Bereit zur Bearbeitung Verarbeitung starten Verarbeitung abbrechen /
Wird verarbeitet... Verarbeitung angehalten Verarbeitung abbrechen /
Verarbeitung angehalten Weiterbearbeiten Verarbeitung abbrechen /
Kalibrierung / Kalibrierung abbrechen /
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Das Gerat warten

B} Reinigen Sie die Grundplatte

Reinigungsmethoden

1
‘@’ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig von Rlickstanden, um zu verhindern, dass diese sich im

Ventilator verfangen, den Abzug blockieren und moglicherweise einen Brand verursachen.

Sechskantschraubendreher

(1) Schalten Sie das Gerat aus und entfernen Sie die Grundplatte.
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(2) Tauchen Sie ein Reinigungstuch in Spillmittel und wischen Sie die Grundplatte ab.

(3) Trocknen Sie die Grundplatte mit einem trockenen Tuch oder Papiertuch.

B} Reinigen Sie den Abluftventilator

Die Reinigung des Abluftventilators kann:

M Erhaltung der Kiihlleistung: Der Sauberkeitszustand des Abluftventilators wirkt sich auf dessen Drehzahl und Kihlleistung aus. Zu viel
Staub und Schmutz im Gerat behindern den Luftstrom und verringern die Warmeableitung, was zu einer Uberhitzung des Gerits fiihrt
und dessen ordnungsgemaBen Betrieb beeintrachtigt.

M Verlangern Sie die Lebensdauer: Wenn Sie Ihren Abluftventilator sauber halten, verhindern Sie vorzeitigen VerschleiB. Staub und
Schmutz kénnen zu ungleichmaBiger Drehung fiihren, was den VerschleiB erhoht und die Lebensdauer des Ventilators verkdirzt.
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Reinigungsschritte

(1) Schalten Sie das Gerat aus und entfernen Sie das Rauchabzugsrohr und dessen Abdeckung.

Philips-Schraubendreher
(nicht im Lieferumfang enthalten)

(2) Verwenden Sie zum Reinigen des Ventilators ein mit klarem Wasser oder Alkohol befeuchtetes Papiertuch oder Wattestabchen.
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(3) Installieren Sie den Abluftventilator gemaB der Luftstromrichtungskennzeichnung wieder und stellen Sie sicher, dass der Luftstrom
vom Gerat nach auBen gerichtet ist.

1, W Stellen Sie sicher, dass Sie das Kabel wéhrend der Reinigung von der Hauptsteuerplatine trennen.

B Achten Sie darauf, das Kabel nach der Reinigung wieder fest anzuschlieBen, und vermeiden Sie es, mit
UbermaBiger Kraft am Kabel zu ziehen.
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(4) Bringen Sie das Rauchabzugsrohr wieder am Gerat an. Andernfalls kdnnen Laserstrahlen austreten und lhre Hande kdnnen verletzt
werden, wenn Sie den Ventilator berlhren.

Halten Sie beim Anbringen der Auspuffrohr-
blende gleichzeitig die innere Abdeckung der
Blende mit der Hand fest.

B} Reinigen Sie das Fiilllicht

M Reinigen Sie das Fiilllicht regelmaBig von Staub, um Uberhitzung und Durchbrennen zu vermeiden.

M Verwenden Sie zum Reinigen des Auflichts keine GibermaBig nassen Tiicher, da sonst Feuchtigkeit eindringen und einen Kurzschluss im
Stromkreis verursachen konnte.
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Wartung des Lasermoduls

B Reinigen Sie den Objektivschutz und die Diise

Bei der Laserbearbeitung entsteht haufig eine groBe Menge Rauch, wodurch der Linsenschutz verschmutzen oder die Diise verstopfen
kann. Wenn diese nicht rechtzeitig gereinigt werden, kann sich die Laserleistung verringern und das Lasermodul beschadigt werden.

'\g , 00— Objektivschutz

~ 7

Diise

Wartung

B Vermeiden Sie Kratzer: Die Oberflache des Linsenschutzes ist empfindlich und kann leicht zerkratzt werden. Seien Sie beim
Anbringen, Austauschen oder Reinigen des Linsenschutzes sehr vorsichtig und vermeiden Sie den Kontakt mit scharfen Gegensténden.

B Arbeitsumgebung: Schlechte Umgebungsbedingungen konnen die Alterung und Beschadigung des Linsenschutzes beschleunigen.
Halten Sie daher das Innere des Gerats trocken und frei von Staub und korrosiven Gasen und stellen Sie sicher, dass der Abluftventilator
ordnungsgeman funktioniert.

M RegelmiaBige Uberpriifung: Uberpriifen Sie regelmaBig, ob der Linsenschutz fest sitzt. Wenn er locker ist oder sich verschoben hat,
justieren und befestigen Sie ihn umgehend.

B RegelmaBige Reinigung: Auf dem Linsenschutz kdnnen sich Staub, Schmutz oder andere Verunreinigungen ansammeln, die die
Laserubertragungsrate verringern. Sie missen ihn regelmaBig reinigen.

W RegelmaBiger Austausch: Ein bermaBig abgenutzter Linsenschutz kann die Durchlassigkeit des Lasers beeintrachtigen oder sogar zu
Geratefehlern fihren. Sie missen ihn regelméaBig entsprechend der Nutzung des Gerats und dem VerschleiB des Linsenschutzes
austauschen.

Reinigungsschritte

Wenn die Software eine Reinigungserinnerung anzeigt, befolgen Sie die Schritte zum Reinigen des Objektivschutzes und der Dise.

(1) Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie die Stromversorgung und entfernen Sie das Lasermodul.

(2) Entfernen Sie die Diise vom Lasermodul.
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(3) Reinigen Sie den Linsenschutz und die Diise der Reihe nach mit einem fusselfreien Tuch oder einem mit Alkohol befeuchteten
Wattestabchen.

1
) 4

@ Mit dem Luftunterstiitzungsset kénnen Sie das Lasermodul mit einer geringeren Frequenz reinigen.

B} Reinigen Sie den Abluftventilator

Die Reinigung des Abluftventilators kann:

M Verhindern Sie Uberhitzung und schiitzen Sie das Lasermodul. Wahrend der Bearbeitung erzeugt das Lasermodul eine groBe Menge
Warme. Der Lufter unterstitzt die Warmeableitung und halt die Betriebstemperatur des Lasermoduls in einem sicheren Bereich. Wenn
sich UbermaBig viel Staub im Lifter ansammelt oder dieser verstopft ist, fihrt dies zu einer Verringerung der Warmeableitungseffizienz,
und das Lasermodul kann durch Uberhitzung beschadigt werden.

B Verhindern Sie elektrische Stérungen oder Brandgefahren. Staubansammlungen beeintrachtigen nicht nur die Warmeableitung,
sondern erhéhen auch das Risiko von Stromausfallen oder Kurzschlissen, insbesondere in Umgebungen mit hohen Temperaturen. Durch
die Reinigung des Lifters werden Staubansammlungen reduziert, potenzielle Risiken verringert und ein sicherer Betrieb des Gerats
gewabhrleistet.

Reinigungsschritte

M Stellen Sie sicher, dass Sie das Kabel wahrend der Reinigung von der Hauptsteuerplatine trennen. Verwenden Sie keine
.1, UbermaBig nassen Tucher, da bermaBige Feuchtigkeit in das Gerat eindringen und einen Kurzschluss im Stromkreis
@ verursachen kann, wodurch die Hauptsteuerplatine des Lasers beschadigt werden konnte.

= B Achten Sie darauf, das Kabel nach der Reinigung wieder fest anzuschlieBen, und vermeiden Sie es, mit UbermaBiger Kraft
am Kabel zu ziehen.

Sechskantschraubendreher

(1) Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie die Stromversorgung und entfernen Sie das Lasermodul.

(2) Entfernen Sie den Abluftventilator vom Lasermodul.
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Weitere Informationen zur Wartung des xTool M2 finden Sie unter support.xtool.com/product/93.
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Verwenden Sie das xTool M2 CMYK-Tintenstrahimodul mit xTool M2

Klicken Sie hier und besuchen Sie support.xtool.com/article/2817

Verwenden Sie den xTool Rotary Attachment 3 Lite mit dem xTool M2

Klicken Sie hier und besuchen Sie support.xtool.com/article/2920

*Einige Sprachversionen wurden mit kiinstlicher Intelligenz (Artificial Intelligence, kurz Al oder Kl) tbersetzt. Bei Ungenauigkeiten oder
Unklarheiten wenden Sie sich bitte umgehend an uns. Wir werden den Inhalt so schnell wie mdglich tGberprifen und optimieren.
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