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Lista de itens

e N\

XxTool F2 Ultra UV Controlador do ecra tactil Tubo
Adaptador Cabo de alimentacgao Cabo USB

>

Peca de fixacdo em
formade L

Painel ripado

XTOOL
Material pack

Aparafusadora 2,5 mm Embalagem de material

Pano sem pelos

ATOOL. | F2Ultrauv,

Manual de referéncia

rapida Instrucdes de seguranca

~, ’
@ O cabo de alimentagdo pode variar consoante os kits. A ilustragdo é apenas para referéncia.
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Conhec¢a a sua xTool F2 Ultra UV

Estrutura do produto

Lentes de campo

Guia laser

Camara para
medicdo da distancia

Camara para posicionamento

Placa de base

Linhas de marcagao

Linhas de
marcagao

Indicador

Invélucro protetor

Porta para acessorio
rotativo/correia
transportadora

Porta reservada A

EEENNENEENENNE |

Saida de Fumo

Entrada de gas para kit de seguranca contra incéndio

Entrada para cabo USB

Porta para unidade de USB flash

Interruptor de alimentacao

Mdodulo de
—— ventoinha de
desconexao rapida

Conexdes de

_____ tubos para o kit de
segurancga contra
incéndio

Porta do controlador
do ecra tactil

Porta do comutador rapido

Porta de alimentacao

Porta para a chave

Porta para o kit de seguranga contra incéndio

Porta reservada B

A porta reservada A e a porta reservada B funcionam de forma diferente e ndo podem ser utilizadas de forma

intercambiavel.



Pega

1
S’

Pega

@ Ao segurar as pegas, € possivel transportar a maquina facilmente.

Controlador do ecra tactil

Botao Para cima/Para
baixo para o moédulo de
laser

Botao de
enguadramento

Botao Iniciar/Parar

= Botdo Para cima/Para baixo para o médulo de laser:

Levanta e abaixa o moédulo de laser durante a
focagem manual.

Botao de enquadramento: Pressione uma vez para
iniciar ou parar o enquadramento.

= Botéo Iniciar/Parar: Pressione uma vez para iniciar ou

Estados comuns da maquina e respetivo indicador

parar o processamento de material; pressione duas
vezes consecutivamente para repetir a Ultima tarefa
de processamento.

Indicador

Indicador Estado da maquina
KXTOOL Solido ligado Ligada
’X:‘TF'C:D)@/?L’ Intermitente lento Processamento em curso
XT@@L Intermitente répido Definigao d?i:i;jvifrteualizac;éo do
XTOOL Apagando Em hibernacéo/desligada
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Especificacoes

Nome do produto xTool F2 Ultra UV M(;dul(? 2 ey Gl Laser UV de 5 W

uncionamento

Modelo MXF-K007-001 Comprimento de onda R

do laser de trabalho
Area de trabalho interna 200 mm x 200 mm VR e ¢ 15.000 mm/s

processamento

Tensio 110 V/220 V Modo de conexao Wi-Fi, USB, IP

Tamanho 294 mm x 429 mm x 520 mm /

Instalar o xTool F2 Ultra UV

n Solte o protetor de lentes de campo.

~, [ 4

@ Se nao quiser utilizar a maquina por um longo
periodo de tempo, podera instalar o protetor
de volta para prevenir que as lentes de campo
figuem empoeiradas. Certifiqgue-se de que o
protetor esta removido todas as vezes antes de
utilizar a maquina.
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a Conectar o controlador do ecra tactil.

& Para inserir o conector, certifique-se de que o
entalhe esta virado para cima.

"o

=

Controlador do
ecra tactil

a Ligue a uma fonte de alimentagéo.

S X

Adaptador Cabo de alimentagao




Instale o tubo.

Tubo

Utilizar xTool F2 Ultra UV

Ligar

Premir o interruptor de ligar para ligar o xTool F2 Ultra UV.

., g ’
@ Para alargar a vida atil da maquina, ponha-a a trabalhar pelo menos uma vez a cada trés meses.
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Definir o idioma

Definir a linguagem Ul do controlador do ecra tactil.

Device name
F2 Ultra UV
Firmware version

5] LT P T UL

m
-
© Experience case_maotu

5|
. English
T
BS FRPx

Deutsch

Espaiol

4
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Utilizar o software para operar o xTool F2 Ultra UV

(1) Visite s.xtool.com/software para transferir e instalar o software desenvolvido pela xTool.

‘Smarter, Easier DIY Projects with Al

s.xtool.com/software
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(2) Utilizar o cabo USB para conectar o xTool F2 Ultra UV ao computador e, entdo, conecte o xTool F2 Ultra UV no software.

Q A outra extremidade do cabo USB pode ser
ligada a uma porta USB Type-A ou Type-C.

Escolha o conetor conforme as suas necessi-
Cabo USB dades.

kj

USB Type-A

-

USB Type-C

X

Para obter detalhes sobre como utilizar o software para operar o xTool F2 Ultra UV para processar materiais, copie o codigo
QR ou visite o link.

support.xtool.com/product/70
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Utilizar acessoérios

Painel ripado

Se desejar cortar o material a laser, recomenda-se a utilizagdao do painel ripado. Este pode reduzir as areas queimadas durante
0 processamento do material e proteger a placa base.

Painel ripado

Peca de fixagcdo em formade L

Durante o processamento em lote, a peca de fixagao em forma de L pode ajuda-lo a colocar os materiais sempre na mesma
posicao.

N

Peca de fixagcdo em
forma de L
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& Desligue a alimentagdo antes de efetuar a manutengao do produto.

Limpar a lente de campo

Se ocorrer uma atenuac¢ao da poténcia do laser (por exemplo, os padrdes gravados sao superficiais ou ndo é possivel cortar os
materiais como esperado), a lente de campo pode ficar suja. Limpe-a com o pano sem pelos humedecido com alcool.

<@

Pano sem pelos

Limpar o médulo da ventoinha

Se notar uma fuga de fumo proveniente do invélucro protetor, a ventoinha e a saida de fumo podem estar bloqueadas devido
ao pod. Limpe-as para garantir uma extragdo correta do fumo.

(1) Retire a protecao magnética da ventoinha da saida de fumo.

Premir

Retirar
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(2) Abra a tampa e retire o mdédulo da ventoinha.

(3) Abra a tampa para ver a ventoinha.

(4) Utilize uma escova ou outras ferramentas para limpar o médulo da ventoinha e a protecdo magnética. Depois, volte a
instala-los na unidade principal.

Escova (nao fornecida)
(parte de baixo)
N

& N&o enxague ou mergulhe o mdédulo da ventoinha em agua, pois podera danificar o circuito.

(protegcao magneética da ventoinha)
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