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Lista przedmiotow

e N\

xTool F2 Ultra UV Kontroler dotykowy Rura odprowadzajaca dym
Adapter zasilania Kabel zasilajacy Kabel USB

>

Element pozycjonujacy w
ksztatcie litery L

Panel szczebelkowy Sciereczka bezpytowa

XTOOL
Material pack

Wkretak 2,5 mm Opakowanie materiatow

ATOOL. | F2Ultrauv,

Skréocona instrukcja Instrukcje
obstugi bezpieczenstwa

~, ’
@ Kabel zasilajacy moze sie rézni¢ w zaleznosci od zestawu. llustracja ma charakter wytacznie pogladowy.
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Poznaj urzadzenie xTool F2 Ultra UV

Struktura produktu

Soczewka polowa

Wskaznik laserowy

N\

—— Obudowa ochronna

—— Wskaznik swietlny Port do mocowania
obrotowego/tasmo-
ciggu

Kamera’d.o pomiaru - vyevayyneey ' ,-i" == i
odlegtoscl 3 | 1 l 1 Zarezerwowany port A
Kamera do pozycjonowania 1
‘ e Wylot dymu

Ptyta bazowa

Linie znakujace Wejscie gazu do zestawu bezpieczenstwa pozarowego

Port na kabel USB

Port na pamigc USB

Przycisk zasilania

—— Modut wentylatora
z szybkim odtacza-
niem

—— Zfacze rurowe do
zestawu przeciw-

pozarowego
Port kontrolera Gniazdo zasilania
o . ekranu dotykowego
Linie znakujace Port na klucz
Port szybkiego przetgcznika Port do zestawu przeciwpozarowego

Zarezerwowany port B

& Zarezerwowany port A i zarezerwowany port B dziataja inaczej i nie moga by¢ uzywane zamiennie.
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Uchwyt

Uchwyt

~©' Chwytajac za uchwyty, mozesz tatwo przemieszcza¢ maszyne.

Kontroler dotykowy

Przycisk gora/dét do
modutu laserowego

Przycisk Start/Stop

Typowe stany urzadzenia i wskaznikéw

Wskaznik
Swietlny

Przycisk kadrowania

= Przycisk géra/dét dla modutu laserowego: Podnosi
lub opuszcza modut laserowy podczas recznego
ustawiania ostrosci.

= Przycisk kadrowania: Nacisnij raz, aby rozpocza¢ lub
zatrzymac kadrowanie.

= Przycisk start/stop: Nacisnij raz, aby rozpocza¢ lub
zatrzymac obréobke materiatu; nacisnij dwukrotnie z
rzedu, aby powtdrzy¢ ostatnie zadanie obrobki.

Stan wskaznikow Stan urzadzenia
KXTOOL Swieci trwale Wigczone
“XTOOL- Miga powoli W trakcie pracy

SRR . Ustawienia sieci / Uaktualnienie
-XTOOL- Miga szybko /
(RN oprogramowania sprzetowego

XTOOoL Wyltacza sie Uspione / Wytaczone
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Specyfikacja lasera

Nazwa produktu xTool F2 Ultra UV

Model MXF-KO07-001

Wewnetrzny obszar

200 mm x 200 mm
roboczy

Napiecie 10V /220V

Rozmiar

(Szer. x Gt. x Wys.) 294 mm x 429 mm x 520 mm

Laser roboczy

Dtugos¢ fali roboczej
lasera

Maksymalna predkosé

przetwarzania

Tryb potaczenia

Zainstaluj xTool F2 Ultra UV

n Zdejmij ostone soczewki pola.
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Laser UV o mocy 5 W

355+5nnm

15 000 mm/s

Wi-Fi, USB, IP

@ Upewnij sie, ze ostona jest usuwana za kazdym

razem przed uzyciem maszyny. Jesli nie

bedziesz uzywac¢ maszyny przez dtuzszy czas,
mozesz ponownie zatozy¢ ostone, aby zapobiec

zakurzeniu soczewki pola.




a Podtacz kontroler ekranu dotykowego.

& Upewnij sig, ze strona z nacieciem jest skierowana
/ do gory.

Kontroler dotykowy

a Podtaczanie do zasilania.

S X

Adapter zasilania Kabel zasilajacy




Zainstaluj rure.

Rura odprowadzajgca dym

Uzyj swojego xTool F2 Ultra UV

Wiacz zasilanie

Nacisnij przycisk zasilania, aby wtaczyc¢ xTool F2 Ultra UV.

., g ’
@ Aby przediuzy¢ zywotnos¢ urzadzenia, nalezy uruchamia¢ je co najmniej raz na trzy miesiace.

06



Ustaw jezyk

Ustaw jezyk interfejsu kontrolera dotykowego.

5|
. Device name . English
F2 Ultra UV
» T
Firmware version
& oL EO T s ] LT

Deutsch

Espaiol

m
-
@ Experience case_maotu = < 1/3 D)

Obstuguj xTool F2 Ultra UV za pomoca oprogramowania

(1) Odwiedz s.xtool.com/software, aby pobrac i zainstalowac oprogramowanie opracowane przez xTool.

‘Smarter, Easier DIY Projects with Al

s.xtool.com/software
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(2) Uzyj kabla USB, aby podtaczyc xTool F2 Ultra UV do komputera, a nastepnie potacz xTool F2 Ultra UV w oprogramowaniu.

Q Drugi koniec kabla USB mozna podtaczyc¢ do
portu USB Type-A lub Type-C. Wybierz

odpowiednie ztgcze w zaleznosci od potrzeb.

Kabel USB

kj

USB Type-A

-

USB Type-C

X

Aby uzyskac szczegotowe instrukcje dotyczace korzystania z oprogramowania do obstugi xTool F2 Ultra UV i obrébki mate-
riatéw, zeskanuj kod QR lub odwiedz podany link.

support.xtool.com/product/70

08



Uzywaj akcesoriow

Panel szczebelkowy

Do ciecia materiatu zaleca sie uzycie panelu szczebelkowego. Moze on zmniejszy¢ obszary przypalone i chronic¢ ptyte bazowa
podczas obrdobki materiatu.

Panel szczebelkowy

Element pozycjonujacy w ksztalcie litery L

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L mozna uzywac do przetwarzania wsadowego. Pomaga on umiesci¢ materiaty w
tej samej pozycji dla kazdego zadania przetwarzania.

V

Element pozycjonujacy
w ksztatcie litery L
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Konserwacja

& Przed konserwacja urzadzenia nalezy odtaczyc¢ jego zasilanie.
Wyczys¢ soczewke pola

Gdy dochodzi do ostabienia mocy lasera, na przyktad wzory grawerowane sa ptytkie lub materiaty nie daja sie przeciac
zgodnie z oczekiwaniami, soczewka pola moze sie zabrudzi¢. Wyczysc¢ ja sciereczka bezpytowa zwilzong alkoholem.

<@

Sciereczka bezpytowa

Wyczys¢é modut wentylatora

Gdy dym wydostaje sie z obudowy ochronnej, modut wentylatora moze zosta¢ zablokowany przez kurz. Wyczys¢ go, aby
zapewnic prawidtowe odprowadzanie dymu.

(1) Usun magnetyczna ostone wentylatora z wylotu dymu.

Nacisnij

Wyjmij
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(2) Otworz pokrywe, a nastepnie wyjmij modut wentylatora.

(3) Otworz pokrywe, aby odstoni¢ wentylator.

(4) Uzyj pedzla lub innych narzedzi, aby wyczysci¢ modut wentylatora oraz magnetyczng ostone wentylatora. Nastepnie
zamontuj je z powrotem w jednostce gtdwnej.

Pedzel (nie dotgczony)

(Magnetyczna ostona wentylatora)

& Nie ptucz ani nie zanurzaj modutu wentylatora w wodzie, poniewaz moze to uszkodzi¢ obwadd.
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