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Lista de itens

TR

xTool Retail Marker Cabo de alimentagdo Tubo

¢{ o

Painel ripado Peca de fixagao em forma de L Cabo USB

N~ <& >

Chave de fenda Pano sem pelos Chave (pré-instalada)

TOOL | Retail Marker Sy p—

safety
in:

Materiais de teste Manual de referéncia rapida Instrucdes de seguranca
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Conheca a sua xTool Retail Marker

Estrutura do produto

Indicador luminoso vermelho

Lentes de campo

Indicador

Controlador do ecra
tactil

Sensor de bloqueio de
dois canais da porta

Luz de enchimento

Porta de protegao

Porta de extensao

Area de colocacido do
material
(430 mm x 276 mm )

Area de processamento
efetiva

(220 mm x 220 mm) Linhas de marcacgao

para acessorio rotativo
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XTOOL | Effective Processing Area
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Saida de Fumo

Porta de alimentacao

Interruptor de alimentacao

Porta USB Conexdes de tubos para
. o kit de seguranca
Porta do comutador rapido Porta paraachave  gntra incéndio
Porta do purificador de fumaca Porta para unidade de USB flash
Porta para o kit de seguranca contra
incéndio
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Controlador do ecra tactil

= Botao de subida do médulo laser: ergue o mdédulo
laser durante a focagem manual.

Botdo de subida do

maodulo laser

= Botdo de descida do médulo laser: desce o modulo
Botio de descida do laser durante a focagem manual.
maodulo laser = Botdo de enquadramento: Pressione uma vez para

iniciar ou parar o enquadramento.

= Botédo Iniciar/Parar: Pressione uma vez para iniciar ou
parar o processamento; pressione duas vezes segui-

das para repetir a Ultima tarefa.
Botao de enquadramento

Botao Iniciar/Parar

Estados comuns da maquina e respetivo indicador

Especificacoes

Modelo

Nome do produto

Tamanho
(LxPxA)

Area de processa-
mento efetiva

Velocidade maxima de

processamento

Indicador

MXF-KO06-001

xTool Retail Marker

461 mMm x 418 mm x 503 mm

220 mm x 220 mm

10.000 mm/s

-
Estado da maquina Indicador
Ligada Sdélido ligado
Processamento em curso Intermitente lento
Def!nlgaNo da reple/atual- Intermitente rapido
izacao do firmware
Em hibernacéo/desligada Apagando
\

Poténcia de entrada

Moédulo de laser

Poténcia do laser

Modo de conexao
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100 -240 V ~ 50 /60 Hz, 130 W

Laser de luz azul de 445 £15 nm
Laser de infravermelhos de fibra de
1064 +5 nm

20 W (445 15 nm)
20 W (1064 + 5 nm)

Wi-Fi, USB, IP




Preparar a maquina para funcionamento

n Confirme que a xTool Retail Marker esta desligada.

Puxe para baixo o protetor das lentes de campo para remové-lo.

. Se nao quiser utilizar a maquina por um longo periodo de tempo, podera instalar o protetor de volta para prevenir
@ que as lentes de campo fiquem empoeiradas. Certifigue-se de que o protetor esta removido todas as vezes antes
de utilizar a maquina.
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Confirme que a chave esta totalmente encaixada.

+~. Chave de controlo de acesso

= Poderad remover a chave para desabilitar o processamento e as fungdes relacionadas da maquina.

Instale o tubo.

B Ligue a uma fonte de alimentacao.

Cabo de alimentagao . i
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Utilizar xTool Retail Marker

n Ligar

Premir o interruptor de ligar para ligar o xTool Retail Marker.

Utilizar a xTool Retail Marker com o Customthings

~©r O Customthings é um software personalizado. Leia o cddigo QR abaixo para contactar o nosso departamento de
= vendas ou os servigos de personalizagao.

I N\

;505

. J

J

customthings.com xtool.com/pages/xtool-retail-solution
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Manutencao

& Desligue a alimentagdo antes de efetuar a manuten¢ado do produto.

Limpar a lente de campo

Se ocorrer uma atenuagao da poténcia do laser (por exemplo, os padrbes gravados sao superficiais ou ndo € possivel cortar
0s materiais como esperado), a lente de campo pode ficar suja. Limpe-a com o pano sem pelos humedecido com alcool.
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Pano sem pelos

Limpar o médulo da ventoinha

Se notar uma fuga de fumo proveniente do invélucro protetor, a ventoinha e a saida de fumo podem estar bloqueadas
devido ao po. Limpe-as para garantir uma extragcao correta do fumo.

(1) Retire o tubo.

’
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(2) Solte atampa e retire o mdédulo da ventoinha.

Remova o conector

(3) Use uma escova ou outras ferramentas para limpar ambos os lados do mdédulo do ventilador.

N
b

Escova (nao fornecida)

& Nao enxague ou mergulhe o moédulo da ventoinha em agua, pois podera danificar o circuito.
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(4) Volte a instalar o médulo da ventoinha na unidade principal.

Ligar o conetor
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