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Instalar o alimentador de correia transportadora

) Preparar a xTool P3

(1) Desligue o interruptor de alimentacao.

o

(2) Retire os parafusos do painel magnético traseiro.

S

Procure este artigo
na embalagem da
xTool P3.
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(3)

(4)
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(5) Retire o painel magnético interior.

(6) Retire os parafusos do painel magnético dianteiro.

Procure este artigo
na embalagem da
xTool P3.
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(7)

DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND
INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
SCREW REMOVED AND OPEN.
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

B} Instalar o alimentador de correia transportadora
m

Tenha em atencéo o verso e o
anverso do conetor.

lﬁ\g ) Iﬁ\‘ )
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(2) Fixe o cabo de ligacdo.

v, Evite os orificios dos

.

. @ parafusos ao fixar o
; Zz ~  autocolante.
\ —
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(3) Alinhe o alimentador de correia transportadora com o lado esquerdo da
ranhura e empurre-o para a devida posicao.

A




(4) Insira a outra extremidade do cabo de ligagdo na xTool P3.

(5)

‘ X 4 \
Parafusos M4*10 Chgg%%enﬂem”da
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E) Instalar outras pecas

(1) Instale o bloco de fixagao.

‘ x2 ) \
Chave de fenda
Parafusos M4*10 de25mm

., Tenhaem atencdoa
dire¢édo do bloco de

s,

fixacdo.

09



(2) Instale o veio linear.

e -~ ‘xz \

% Chave de fenda
Parafusos M4*10 de25mm

., Para evitar que o modulo laser toque no veio linear, recomenda-se a remogao
do veio linear guando nao utilizar o alimentador de correia transportadora para
0 processamento.



(3) Instale a tira de protecdo contra fumos.

.1, Pressione os dois lados para
@ garantir que a tira de protecgéo
contra fumos esta bem fixa.

n



Instalar os carris da correia transportadora

(1) Monte o carril traseiro da correia transportadora.

\ \ b \
Parafusos M3*10 Chgéez%e fenda

mm

(2) Monte o outro carril traseiro da correia transportadora da mesma forma.




(3) Monte o carril dianteiro da correia transportadora.

N e N
Chave de fenda
e25mm

Parafusos M3*10 d

(4) Monte o outro carril dianteiro da correia transportadora da mesma forma.

(5) Instale o carril dianteiro da correia transportadora.

RN
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A base de suporte deverad
encontrar-se na ranhura inferior
da xTool P3.




S

S

Y
7
7
7

/N

\@.

Desloque o carril da correia
transportadora para a devida
posic¢do, conforme a largura
do material a processar, e
aperte os parafusos no
sentido horario.
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(7) Instale o carril traseiro da correia transportadora.

4

(Zj

1, Abase de suporte devera
(@ encontrar-se na ranhura inferior
= daxTool P3.




Desloque o carril da correia
transportadora para a
devida posigao, conforme a
® largura do material a
~  processar, e aperte os
parafusos no sentido
horario.

(8) Instale o outro carril traseiro da correia transportadora da mesma forma.

Garanta que os carris
*@’ dianteiros e traseiros da

< correia transportadora estao
alinhados simetricamente.



Utilizar o alimentador de correia transportadora

) Abrir a tampa do sensor

Deslize a tampa do
@ sensor para a posicao
Y original apos o
. processamento.
B} Colocar um material




E) Ligar o interruptor de alimentacio da xTool P3




Obtenha o software xTool

Aceda a s.xtool.com/software para obter o software xTool.

B Ligue a xTool P3 ao computador

Procure este artigo
na embalagem da
xTool P3.

| ///4

Consulte support.xtool.com/article/2130 ou leia o codigo QR para obter
informacgdes sobre a utilizagdo do software xTool para processar materiais.




Dicas para a utilizacdao do produto

) Nivel de pressao

= No software xTool, 0 modo do alimentador de correia transportadora dispde de dois niveis de
pressao: nivel rigido e nivel flexivel, conforme o material seja duro ou mole.

= O nivel rigido é a predefinigao. Se processar uma material mole, defina o nivel de pressao para
Flexible (Flexivel) antes de captar imagens.

Photo Sequence Rigid

v Rigid

Flexible

Flexible
Flexible materials are known for their softness, allowing
them to bend, fold, or deform with ease.

B} Requisitos de material

= Use materiais com bordas direitas.

o >

ity

= Use materiais muito planos ou materiais com uma deformagao maxima de 4 mm ou menos.

4 mm
y4 mm v

= Ao processar um material mole com menos de 6 mm de espessura, fixe-o a uma placa de
madeira de 6 mm do mesmo tamanho e defina o nivel de pressao para Rigid (Rigido) no software
xTool. Ao fixar, garanta que o material estd alinhado com as quatro bordas da placa.
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E) Colocacgdo do material

= Para evitar danos nos carris da correia transportadora, ao colocar o material, a parte da frente do
mesmo devera encontrar-se junto a base de suporte dos carris.




= Pode afrouxar os parafusos dos cilindros da correia transportadora com uma chave de fenda de
2,0 mm e regular as posi¢des dos cilindros conforme a largura do material.

= Certifigue-se de que os dois lados do material se encontram dentro da marca-limite mais larga
da entrada de alimentagéo.
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= O material devera estar paralelo em relagao as laminas da xTool P3.

= Garanta que as duas extremidades do material cobrem totalmente os cilindros de pressao, ou o
material podera deslocar-se devido a forga irregular.
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= Ajuste a distancia entre dois carris da correia transportadora conforme a largura do material para
garantir que o material se encontra sob pressdo regular, o que pode evitar a deformagao.

25



= Para garantir que o material estd bem fixo e a alimentagao é estavel, o comprimento saliente da
extremidade da frente do material deverd ser aproximadamente o mesmo do da extremidade de
tras.

Precaucdes para o processamento

= Se as secgdes sem suporte de dois lados do material tiverem mais de 300 mm, sdo necessarios
mais carris da correia transportadora.
Pode comprar carris da correia transportadora em xTool.com.
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B Limpeza de rotina

Escova (ndo incluida na embalagem)

= Utilize uma escova para limpar regularmente o médulo de fixacdo no alimentador de correia
transportadora para garantir um bom efeito de processamento.

= Antes de utilizar o alimentador de correia transportadora, confirme que a tampa do sensor no
alimentador de correia transportadora e que a tampa na parte da frente da xTool P3 estdo limpas.
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