






Umiejscowienie materiału3

■ Aby uniknąć uszkodzenia szyn przenośnika, podczas układania materiału upewnij się, że jego 
przedni koniec znajduje się przy wsporniku szyn przenośnika.
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■ Możesz poluzować śruby rolek przenośnika za pomocą śrubokręta 2,0 mm i dostosować pozycje 
rolek przenośnika w zależności od szerokości materiału. 

■ Upewnij się, że obie strony materiału mieszczą się w oznaczeniu maksymalnej szerokości otworu 
podajnika.
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■ Upewnij się, że materiał jest równoległy do listew xTool P3. 

■ Upewnij się, że oba końce materiału całkowicie pokrywają rolki dociskowe; w przeciwnym razie 
materiał może się przesunąć z powodu nierównomiernego nacisku. 
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■ Dostosuj odległość między dwoma szynami przenośnika na podstawie szerokości materiału, aby 
zapewnić równomierny nacisk na materiał, co pozwoli uniknąć deformacji. 

25



■ Aby zapewnić, że materiał jest dobrze zabezpieczony, a podawanie stabilne, długość wystającego 
przedniego końca materiału powinna być w przybliżeniu równa długości tylnego wystającego 
końca.

＞ 300 mm

＞ 300 mm

Uwagi dotyczące obróbki 4

■ Jeśli niepodparte sekcje po obu stronach materiału przekraczają 300 mm, wymagane są 
dodatkowe szyny przenośnika.  
Dodatkowe szyny przenośnika można zakupić na stronie xTool.com.  

26



■ Używaj szczotki do regularnego czyszczenia stalowych rolek w module zaciskowym podajnika 
przenośnikowego, aby zapewnić dobrą jakość obróbki.

■ Przed użyciem podajnika przenośnikowego upewnij się, że górne powierzchnie pokryw czujnika 
początkowego i czujnika końcowego są czyste.

Rutynowe czyszczenie5

Szczotka
(nie jest dołączona do zestawu)
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