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Lista de elementos

Alimentador para Cable de conexion Eje lineal Blogue de fijacion
cinta transportadora

Nz x2 x2

Base de soporte Base de soporte Carril transportador Carril transportador
frontal trasera frontal trasero

2 N 1 ‘ 1
X » ‘xo x 10

Nivel Tornillos M4*10 Tornillos M3*10

Tira de proteccion
contra humo

safety
Instructions

Destornillador de Destornillador de Guia de inicio rapido Instrucciones de
25 mm 2,0 mm seguridad
Pegatina
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Instalar el alimentador para cinta transportadora

) Preparar xTool P3

(1) Apague el interruptor de alimentacion.

o

(2) Retire los tornillos del panel magnético trasero.

Consiga este articulo del
paquete del xTool P3.
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(3)

(4)
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(5) Retire el panel magnético interno.

(6) Retire los tornillos del panel magnético frontal.

~

Consiga este articulo del
paquete del xTool P3.
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(7)

DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND
INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
SCREW REMOVED AND OPEN.
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

B Instalar el alimentador para cinta transportadora
V)

. *@’ Preste atencion a las caras
Y delanteray trasera del conector.

i\ o Ii\‘ [>)
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(2) Asegure el cable de conexion.

1, Evite los orificios de los

(" tornillos al colocar la
= etiqueta.
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(3) Alinee el alimentador con el lado izquierdo de la ranura de xTool P3 y empujar
el alimentador en su lugar.

A




(4) Inserte el otro extremo del cable de conexién en xTool P3.

(5)

N+ ~

Tornillos M4*10 Destornillador de 2,5 mm
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E) Instalar otras partes

(1) Instale el bloque de fijacién.

‘ x2 \

Tornillos Destornillador de
M40 25mm

., Presteatencionala
(@ direccion del blogue de

= fijacion.
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(2) Instale el eje lineal.

* = ~x2 \

L

Tornillos M4*10 Destornillador de 2,5 mm

L. Paraevitar que el médulo laser golpee el eje lineal al trabajar en otros modos,
Q se recomienda retirar el eje lineal cuando no se utilice el alimentador para cinta
transportadora.



(3) Instale la tira de proteccién contra humo.

Presione ambos lados para
~©¢ asegurarse de que la tira de
Y proteccion contra humo esté
firmemente asegurada.
m



Instale los carriles transportadores

(1) Monte el carril transportador trasero.

f\\ o ~
Tornillos M3¥10  Destornillador de 25 mm

(2) Monte el otro carril transportador trasero de la misma manera.




(3) Monte el carril transportador frontal.

AN S

Tornillos M3*10 Destornillador de 2,5 mm

(4) Monte el otro carril transportador frontal de la misma manera.

(5) Instale el carril transportador frontal.
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.., Asegurese de que la base de
@ soporte encaje en la ranura inferior
= del xTool P3.




S

S

Y
7
7
7

/N

Mueva el carril transportador
a la posicion adecuada segun
el ancho del material a
procesar y apretar los tornillos
en sentido horario.
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(7) Instale el carril transportador trasero.

4

(Zj

N

.

Asegurese de que la base de
soporte encaje en la ranura
inferior del xTool P3.




Mueva el carril transportador
a la posiciéon adecuada segun
el ancho del material a
procesar y apretar los tornillos
en sentido horario.

(8) Instale el otro carril transportador trasero de la misma manera.

., Asegurese de que los carriles
transportadores frontal y trasero

\,

estén alineados simétricamente.



Uso del alimentador para cinta transportadora

) Abra la cubierta del sensor

.1, Deslice la cubierta del sensor a su
@ posicion original después del
procesamiento.

B} Coloque un material




E) Encienda el interruptor de encendido del xTool P3




Obtenga el software xTool

Visite s.xtool.com/software para obtener el software xTool.

B Conecte la xTool P3 a su ordenador

b=

Consiga este articulo del paquete
del xTool P3.

| ///4

Visite support.xtool.com/article/2130 o escanee el cédigo QR para obtener
detalles sobre como usar el software xTool para procesar materiales.




Consejos para el uso del producto

] Nivel de presién

= En el software xTool, el alimentador para cinta transportadora tiene dos niveles de presién: nivel
rigido y nivel flexible, correspondientes a materiales duros y materiales blandos, respectivamente.
= El nivel "Rigido" es la configuracion predeterminada del software. Si procesa un material blando,
ajuste el nivel de presioén a "nivel flexible" antes de capturar imagenes con el software.

Material ~ 1/8"(3mm) Basswood Ply... D

Material rigido v }

~/ Material rigido

Material flexible

B} Requisitos del material

= Utilice materiales con bordes rectos.

= Utilice materiales con alta planitud o materiales con una deformacién no superior a 4 mm.

= Cuando procese un material blando con un grosor inferior a 6 mm, adhiéralo a una tabla de
madera del mismo tamafo y con un grosor de 6 mm, y ajuste el nivel de presién a " nivel rigido" en
el software de xTool. Durante la adhesion, asegurese de que el material esté alineado con los
cuatro bordes de la tabla de madera.
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E) Colocacién del material

= Para evitar dafios a los carriles transportadores, al colocar el material, asegurese de que el
extremo frontal del material esté en la base de soporte de los carriles transportadores.

., St
RO

22



= Puede aflojar los tornillos de los rodillos transportadores con el destornillador de 2,0 mm y ajustar
las posiciones de los rodillos transportadores segun el ancho del material.

= AsegUrese de que ambos lados del material no sobrepasen la marca de limite maximo de
anchura de la entrada de alimentacién.
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= AsegUrese de que el material esté paralelo a las [aminas del xTool P3.

= AsegUrese de que ambos extremos del material cubran completamente los rodillos de presion;
de lo contrario, el material podria desplazarse debido a una fuerza desigual.
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= Ajuste la distancia entre los dos carriles transportadores segun el ancho del material para
garantizar que el material esté sometido a una presion uniforme, lo que puede evitar deforma-
ciones.
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= Para garantizar que el material esté firmemente asegurado y la alimentacién sea estable, la
longitud que sobresale del extremo delantero del material debe ser aproximadamente igual a la
del extremo trasero.

Precauciones para el procesamiento

= Sj las secciones no soportadas de ambos lados del material superan los 300 mm, se requieren
carriles transportadores adicionales.
Puede comprar carriles transportadores en xTool.com.
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B Limpieza rutinaria

Cepillo (no incluido en el paquete)

= Utilice un cepillo para limpiar periédicamente las ruedas de acerdo del alimentador para cinta
transportadora con el fin de garantizar un buen efecto de procesamiento.

= Antes de usar el alimentador para cinta transportadora, asegurese de que la cubierta del sensor
en el alimentador y la cubierta del sensor en la parte frontal del xTool P3 estén limpias.
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