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컨베이어�피더 연결�케이블

전면�지지대 후면�지지대 전면�컨베이어�레일

리니어�샤프트

후면�컨베이어�레일

고정�블록

빠른�시작�가이드

수평기 나사 M�*��

안전�지침

x 2 x 2

�.� mm 드라이버

x 10x 2 x 10

나사 M�*��

Sicherheitshinweise | Instrucciones de seguridad | Consignes de 

sécurité | Istruzioni di sicurezza | Veiligheidsinstructies | 

Instruções de segurança | Instrukcje bezpieczeństwa | 安全上のご

注意 | 안전�지침 | 安全說明 | 安全说明

Safety 
Instructions

P3 Automatic Conveyor Feeder

�.� mm 드라이버

항목�목록

방연�스트립

스티커

x 2
x 2
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xTool P3를 준비합니다1

(1) 전원�스위치를�끕니다.

컨베이어�피더를�설치하다

(2) 뒷면�자석�패널에서�나사를�제거합니다.

 

xTool P�
패키지에서�포함됩니다
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(3) 

(4) 
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(5) 내부�자석�패널을�제거합니다.

(6) 앞면�자석�패널에서�나사를�제거합니다.

xTool P�
패키지에서�포함됩니다
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DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND 
INVISIBLE LASER RADIATION WHEN 
SCREW REMOVED AND OPEN. 
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO 
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

(7)

컨베이어 피더를 설치하다2

(1) 

커넥터의�앞면과�뒷면을�주의해야�합니다.
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(2) 연결�케이블을�고정합니다.

스티커를�부착할�때�나사�구멍을 
피해야�합니다.

06



(3) 슬롯의�왼쪽에�딱�컨베이어�피더를�정렬하고�제자리에�밀어�넣다.
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(4) 케이블의�다른�끝을 xTool P�에�삽입합니다.

(5) 

�.� mm 드라이버나사 M�*��

x 4
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다른 부품을 설치합니다3

 (1) 고정�블록을�설치합니다

x 2

�.� mm 드라이버나사 M�*��

고정�블록의�방향을 
주의해야�합니다.
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(2) 리니어�샤프트를�설치합니다

x �

�.� mm 드라이버나사 M�*��

다른�모드로�작업할�때�레이저�모듈이�리니어�샤프트에�부딪히는�것을�방지하기�위해, 컨베이어 
피더를�사용하지�않을�때�리니어�샤프트를�제거하는�것이�권장됩니다. 
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(3) 방연�스트립을�설치합니다

좌우로�눌러�방연�스트립이�확실히 
고정되었는지�확인하십시오.
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컨베이어 레일을 설치합니다4

(1) 후면�컨베이어�레일을�조립합니다.

(2) 동일한�방식으로�다른�후면�컨베이어�레일을�조립합니다.

x 2

�.� mm 드라이버나사 M�*��
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(5) 전면�컨베이어�레일을�설치합니다.

x 2

�.� mm 드라이버나사 M�*��

(3) 전면�컨베이어�레일을�조립합니다.

(4) 동일한�방식으로�다른�전면�컨베이어�레일을�조립합니다.
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지지대가 xTool P�의�하단�슬롯에 
끼었는지�확인하십시오. 
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(6) 동일한�방식으로�다른�전면�컨베이어�레일을�설치합니다.

처리할�재료의�너비에�따라 
컨베이어�레일을�적절한�위치로 
이동시키고�나사를�시계�방향으로 
조입니다.
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(7) 후면�컨베이어�레일을�설치합니다.

지지대가 xTool P�의�하단�슬롯에 
끼었는지�확인하십시오. 
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처리할�재료의�너비에�따라 
컨베이어�레일을�적절한�위치로 
이동시키고�나사를�시계�방향으로 
조입니다.

(8) 동일한�방식으로�다른�후면�컨베이어�레일을�설치합니다.

전면�및�후면�컨베이어�레일의 
위치가�대칭되었는지 
확인하십시오.
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센서 커버를 엽니다1

재료를 배치합니다2

컨베이어�피더�사용법

작업�완성�후, 센서�커버를 
원래�위치로�밀어�넣으세요.
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xTool P3의 전원 스위치를 켭니다3
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xTool 소프트웨어 받기4

xTool 소프트웨어를�받으려면 s.xtool.com/software로�이동합니다. 

재료를�처리하는�방법에�대한�자세한�내용은 support.xtool.com/article/2130을�방문하거나 
QR 코드를�스캔하세요. 

s.xtool.com/software 

 xTool P� 패키지에서 
포함됩니다

컴퓨터에 xTool P3 연결5
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압력 레벨1

제품�사용�팁 

■ xTool 소프트웨어에서�컨베이어�피더�모드는�두�가지�압력�레벨을�제공합니다: 강성�레벨(Rigid Level)과�유연 
레벨(Flexible Level). 각각�단단한�재료와�부드러운�재료에�대응합니다.
■ 강성�레벨은�기본�설정입니다. 부드러운�재료를�처리하는�경우, 사진을�찍기�전에�압력�레벨을�유연�레벨(Flexible)으로 
설정하세요. 

4 mm 4 mm

재료의 요구사항 2

■ 직선�가장자리를�가진�재료를�사용하십시오.

■ 높은�평탄도를�가진�재료�혹은�최대�변형이 4mm 이하인�재료를�사용하십시오. 

■ 두께가 6mm 미만인�부드러운�재료를�처리할�때는�이를�동일한�크기의 6mm 두께의�나무판에�붙이고, xTool 
소프트웨어에서�압력�레벨을�강성�레벨(Rigid)으로�설정하십시오. 부착할�때�재료가�나무판의�네�가장자리에�정확히 
맞도록�정렬되었는지�확인하십시오. 
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재료 배치3

■ 컨베이어�레일의�손상을�방지하기�위해, 재료를�배치할�때�재료의�앞쪽�끝이�컨베이어�레일의�지지대에�있는지 
확인하십시오.
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■ �.�mm 드라이버를�사용하여�컨베이어�롤러의�나사를�풀고, 재료의�너비에�맞게�컨베이어�롤러의�위치를 
조정하십시오.

■ 재료의�양쪽이�재료�투입구의�최대�너비�제한�표시�내에�있는지�확인하십시오. 
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■ 재료가�칼날과�평행한지�확인하십시오.

■ 재료의�좌우�끝이�핀치�롤러를�완전히�덮는지�확인하십시오. 그렇지�않으면�불균형한�힘으로�인해�재료의�위치가 
이동할�수�있습니다. 
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■ 재료의�너비에�따라�두�컨베이어�레일의�간격을�조정하여�재료가�변형되지�않도록�컨베이어�레일에�고르게�힘을�받을 
수�있도록�합니다.
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■ 재료의�압축과�안정적인�피드를�보장하기�위해�재료를�배치할�때�재료의�앞뒤�돌출�길이가�가능한�한�동일한�거리를 
유지해야�합니다.

＞ 300 mm

＞ 300 mm

재료 처리 주의사항4

■ 재료의�양쪽에�지지되지�않는�부분이 300mm를�초과하는�경우, 추가적인�컨베이어�레일이�필요합니다. 
 추가�컨베이어�레일은 xTool.com에서�구매할�수�있습니다. 
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■ 좋은�작업�효과를�보장하기�위해�브러시를�사용하여�컨베이어�피더의�클램핑�모듈을�정기적으로�청소해야�합니다.

■ 컨베이어�피더를�사용하기�전에, 컨베이어�피더의�센서와 xTool P�의�앞�센서의�뚜껑이�깨끗하고�오염이�없는지 
확인하십시오.

정기적인 청소5

브러시 (패키지에�포함되지�않음)
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