






材料放置3

■ 為避免損壞輸送軌，放置材料時，材料前端應位於輸送軌的支撐座處。
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■ 可依據加工材料的寬度，使用 2.0 mm 螺絲起子鬆開滾軸上的螺絲，調整滾軸位置。

■ 確保材料左右兩側未超出進料口的最寬限制標記。
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■ 確保材料與刀條平行。

■ 確保材料左右兩端完整覆蓋壓輪，以防材料受力不均造成偏移。
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■ 根據材料寬度調整輸送軌間距，盡可能使材料受力均勻於輸送軌，避免變形。

25



■ 為確保材料被壓緊與送料順暢，放置材料時請盡可能讓材料前後端露出長度相等。

＞ 300 mm

＞ 300 mm

材料加工注意事項4

■ 若材料兩側懸空長度皆超過 300 mm，請適當加裝更多輸送軌。
 輸送軌可至 xTool.com 另行購買。
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■ 請定期使用刷子清潔送料配件主機上的鋼輪，以維持良好的加工效果。

■ 使用送料配件進行加工前，請確保首端與末端感應器的表面潔淨無髒污。

日常清潔5

刷子（自備）
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