






材料放置�
■ 为了避免损坏传送轨，放置材料时，材料的起始位置应位于传送轨支撑脚处。
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■ 可根据待加工材料的宽度，使用 2.0 mm 螺丝刀拧松滚轴的螺丝，调整滚轴的位置。

■ 确保材料左右两侧不超出进料口的最宽限制标记。
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■ 确保材料与刀条平行。

■ 确保材料左右两端完全覆盖压轮，防止材料受力不均导致偏移。
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■ 根据待加工的材料宽度调整传送轨间距，尽可能保证材料均匀受力于传送轨，避免形变。
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■ 为确保材料压紧和送料稳定，放置材料时需要尽可能保证材料首尾露出的距离相等。
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材料加工注意事项�
■ 若材料两侧失去承托的长度均超过 300 mm，请适当增加传送轨的数量。
传送轨可到 xTool 京东或天猫的官方商店自行选购。
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■ 使用刷子定期清洁送料配件主机上的钢轮，以保证良好的加工效果。

■ 使用送料配件加工前，确保送料配件和 xTool P� 前部传感器的盖子清洁无脏污。

日常清洁�

刷子（自备）
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