






材料の配置3

■ コンベアレールを損傷しないように、材料を配置する際は、材料のスタート位置がコンベアレールの支持ベ
ースにあることを確認してください。
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■ �.�mmのドライバーを使用してコンベアローラーのネジを緩め、材料の幅に応じてコンベアローラーの位置
を調整してください。

■ 材料の両側が給入口の最大幅制限マーク内に収まるようにしてください。
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■ 材料がxTool P�のスラットに対して平行であることを確認してください。

■ 荷重不均一によるズレを防ぐため、材料の両端がピンチローラーを完全に覆うようにしてください。
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■ 変形を防ぐため、材料の幅に応じて2本のコンベアレールの間の距離を調整し、材料に均一な圧力がかかる
ようにしてください。
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■ 材料がしっかり固定され、安定して供給されるよう、材料の前端と後端の突出長さがほぼ同じであることを
確認してください。

＞ 300 mm

＞ 300 mm

加工の注意事項4

■ 材料の両側に支えのない部分が300mmを超える場合は、追加のコンベアレールが必要です。 
 追加のコンベアレールはxTool.comで購入できます。
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■ コンベアフィーダーのクランプモジュールを定期的にブラシで清掃し、良好な加工品質を維持してください
。

■ コンベアフィーダーを使用する前に、コンベアフィーダー内のセンサーカバーとxTool P�の前面にあるセン
サーカバーが清潔であることを確認してください。

定期的な清掃5

ブラシ（別途ご用意ください）
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