AXTOOL selected

Sprezarka powietrza

(Skrécona instrukcja obstugi )
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Lista przedmiotow

S O =0 =

Sprezarka Filtry do Rurka Skrécona Instrukcje

powietrza thumikow instrukcja bezpieczenstwa
(zapasowe) obstugi

A~ Przewody zasilajace wysytane do réznych krajow i regiondw moga sie
@ roznic.

Poznaj sprezarke powietrza

—@ Ttumiki

Zawor
@® bezpieczenstwa

Zawor wydechowy

Otwor doosuszacza
powietrza

Zbiornik powietrza

Przycisk
Cisnienie + zasilania

Zawor spustowy

Cisnienie — Przetgcznik
predkosci Kabel zasilajacy

Panel sterowania
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Specyfikacje produktu

PSI CFM Cisnienie robocze (MPa) Moc znamionowa (W)
145 2.4 0.3-1.0 2200
Pojemnosé Napiecie robocze Waga netto Wymiary
zbiornika (L) (VAC) maszyny (kg) (S *x W x G) (mm)
20 200-240 16 460 x 530 x 270

Poniewaz kompresor powietrza jest zaprojektowany do uzytku z
‘@' osuszaczem powietrza, niniejsza instrukcja zawiera wskazowki
LY dotyczace obstugi osuszacza powietrza. Elementy osuszacza powietrza
nalezy wyjac z opakowania osuszacza powietrza.

E) Podiycz urzadzenia

-l

Rura

Sprezarka powietrza

Osuszacz powietrza

Spawarka

]

L
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Usuwanie rur

Osuszacz powietrza Sprezarka powietrza
= Nacisnij tuleje ztacza i = Nacisnij pierscien ztgcza,
wyciagnij rure. a rura wyskoczy

automatycznie.

B Podtacz rure odptywowa

-

Rura odptywowa 2m

= Podtacz rure odptywowa do odptywu
kanalizacyjnego i poprowadz rure do obszaru
odprowadzania sciekow.
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B} Podtacz do zasilania

v~ Wymagania dotyczace napiecia zasilania:
@ = Osuszacz powietrza: USA/Japonia: 100-120 VAC

UE/Wielka Brytania/Australia: 200-240 VAC
= Sprezarka powietrza: 200-240 VAC

Inne kraje lub regiony: patrz wymagania na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Uzywaj urzadzen

B Wiacz zasilanie

= Najpierw wigcz osuszacz powietrza, a nastepnie sprezarke powietrza.
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A NIEBEZPIECZENSTWO
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B Sprawdz zawér bezpieczenstwa
sprezarki powietrza

= = Pociggnij pierscien zaworu
bezpieczenstwa, aby
sprawdzi¢, czy wydostaje sie
gaz. Jesli gaz sie wydostaje,
sprezarka powietrza dziata
prawidtowo.

B} Ustaw cisnienie

[seing  FCAECY
I\F’ressure l.u '_’ Mpall

Current 8 S 8
Pressure . Mpa

Running Running
Speed % Time Hour

Zakres cisnienia: 0,3-1,0 MPa

Zalecane cisnienie: 1,0 MPa

Przycisk zwiekszania: + 0,05 MPa na nacisniecie
Przycisk zmniejszania: 0,05 MPa na nacisniecie

Sprezarka powietrza automatycznie przestaje dziata¢, gdy ciSnienie powietrza osiaga
ustawiona wartos¢, i ponownie zaczyna pracowac, gdy cisnienie spada o 0,2 MPa
ponizej ustawionej wartosci.
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Przetacz tryb predkosci

Setting ] n
Pressure LD U Mpa 8§é
Current 8 S 8
Pressure R Mpa
_____ Y
{ 2;;;"9 9 9%1?""‘:“9 GGDUHM IFSI?ngCE

Nacisnij przycisk FAST/SILENCE, aby przetaczy¢ predkos¢ pracy. Predkosé 99%
oznacza tryb wysokiej predkosci, natomiast 50% oznacza tryb niskiej predkosci.

Zalecany tryb: FAST

= Gdy aktualne cisnienie sprezarki powietrza jest stabilne, mozesz przystapic do
obstugi spawarki.

*@' Aby zatrzymac osuszacz powietrza i sprezarke powietrza, najpierw wytacz
sprezarke powietrza, a nastepnie osuszacz powietrza.

Konserwacja

@ = Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych odtacz zasilanie i
= wypusc cate powietrze, aby uniknaé potencjalnych zagrozen.
= Poczekaj, az maszyna catkowicie ostygnie przed przystapieniem do

konserwacji, aby zapobiec poparzeniom.

Czesé Dziatania konserwacyjne Czestotliwosé
Zbiornik powietrza Wypuszczanie sciekow Raz dziennie
Filtry tumikow Czyscic lub wymienié P S amach
Zawor bezpieczenstwa Sprawdz uwalnianie gazu Co tydzien

Wypuszczanie $ciekéw

(1) Sprawdz poziom cisnienia. Jesli przekracza 0,1 MPa, otwdrz zawdr odpowietrzajacy,
aby wypusci¢ powietrze, az cisnienie spadnie ponizej 0,1 MPa lub nizej.
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(2) Wytacz sprezarke powietrza i odtgcz zasilanie.
(3) Otworz zawodr spustowy, aby wypusci¢ wode. Po zakonczeniu spuszczania zamknij

Zawor spustowy.
00
83618,
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Wyczysé lub wymien filtry ttumika

Delikatnie obré¢ pokrywy Zdejmij pokrywy ttumika.
ttumika zgodnie z

ruchem wskazéwek

zegara, az zatrzaski sie

odblokuja.

Wyjmij filtry. Aby wyczysci¢ Przepusc powietrze przez Zainstaluj ponownie
filtry, przejdz do kroku . . filtry za pomoca sprezonego i oczyszczone filtry lub
Aby wymienic filtry, przejdz suchego powietrza zamontuj nowa pare
do kroku B . przetworzonego przez filtrow.

sprezarke i osuszacz
powietrza. Nie myj ich woda.

(8 ﬁ
Zamocuj ponownie ostony Obrdéc¢ przeciwnie do ruchu Zakonczono
thumika. wskazoéwek zegara, aby

zablokowa¢ zatrzaski na
miejscu. 09




Czesto zadawane pytania (FAQ)

E) Co powinienem zrobi¢, jesli objetos¢ powietrza i ci$nienie sa
niewystarczajgce?
= Sprawdz wszystkie potgczenia rur i przewodow. Jesli znajdziesz jakiekolwiek
wycieki, natéz tasme na gwintowane konce, aby zapewnic szczelne potgczenie.

= Jesli Przecinarka CNC xTool MetalFab jest podtaczona, a oprogramowanie xTool
pokazuje ciSnienie powietrza nizsze niz 0,4 MPa, najpierw upewnij sie, ze
sprezarka powietrza jest ustawiona na 1 MPa w trybie Fast, zgodnie z zaleceniami.

Jesli ustawienia sa poprawne, ale ciSnienie nadal jest niskie, sprawdz wszystkie
potfaczenia rur pod katem wyciekdéw i skontroluj sprezarke pod katem uszkodzen.

B} Czy mozliwe jest skrécenie rury taczacej z spawarka?

Nie jest to zalecane. Krétsza rura moze nie skutecznie kondensowac wody, co
moze zaktoci¢ przeptyw powietrza do spawarki.

E} Co powinienem zrobié, jesli woda dostanie sie do rury
taczacej osuszacz powietrza i spawarke?

Jesli wynik przetwarzania jest staby, a na ostonie obiektywu pojawig sie krople
wody, wykonaj nastepujace kroki, aby rozwiagzac problem:

(1) Natychmiast przestan uzywac funkgcji ciecia spawarki.
(2) Sprawdz osuszacz powietrza, aby upewnic sie, ze dziata prawidtowo.
(3) Pozwol osuszaczowi powietrza dziatac i kontynuowac suszenie powietrza.

(4) Po pewnym czasie umies¢ suchy kawatek tektury w poblizu dyszy gtowicy
spawarki. Jesli tektura pozostanie sucha, osuszacz powietrza dostarcza teraz
suche powietrze.

(5) Wymien ostone obiektywu i wznow przetwarzanie.
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