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Lista de itens

Desidratador de ar Elemento filtrante 1 Elemento filtrante 2 Chave inglesa
Chave de fenda Tubo 3m Tubo de Manual de Instrucdes de
drenagem 2m referéncia rapida seguranca

., 4
@ O cabo elétrico varia de acordo com a regiao para a qual o produto é fornecido.

Visao geral do desidratador de ar

Pega @

Interruptor de
® alimentacao

® Indicador de energia

@ Visor da
temperatura
do ar de saida

Saida do fluxo de ar @———

Entrada do fluxo @
de ar
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Cabo de alimentacéo
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Especificacoes

Cauqal. Prgssao de i Poténcia Temperatura de Peso Tam.anho

Modelo volumeétrico | funcionamento Tensdo (VAC)* . entrada do ar (Comprimento x
X nominal (kW) (kg)
(I/min) (MPa) (°Q) Largura x Altura)
EUA/Jap3o: 100-120
NP3-5AC 400 10 VUE/Reino 0.45 <45 121 402 x 355 x 227
Unido/Austrdlia:
200-240

* Outros paises ou regides: veja os requisitos na etiqueta da maquina.
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na respetiva embalagem.

B Ligar os aparelhos

-l

Tubo

Compressor de ar

Desidratador de ar

Maquina de soldar
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Desidratador de ar Compressor de ar

m Pressione o anel do
conetor e o tubo sai
automaticamente.

= Pressione a pinga
de aperto do conetor
e puxe o tubo para
fora.

s~ Uma vez que o desidratador de ar foi concebido para a utilizagdo com o compressor de ar e a maquina de soldar,
@ este manual inclui instrucdes de funcionamento do compressor de ar. Encontre os componentes do compressor
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B} Ligar o tubo de drenagem

—

ubo de drenagem 2m

= Conecte o tubo de drenagem a saida de drenagem e direcione o tubo
para uma area de descarga de aguas residuais.

E) Ligue a uma fonte de alimentacgdo

s~ Requisitos de tensao:
@ = Desidratador de ar: EUA/Japao: 100-120 VAC
UE/Reino Unido/Australia: 200-240 VAC
= Compressor de ar: 200-240 VAC

Qutros paises ou regides: veja os requisitos na etiqueta da maquina.
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Utilizar os aparelhos

B Ligar

= Ligue primeiro o desidratador e, depois, o compressor de ar.
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B} Verificar a valvula de seguranca do compressor de ar

= Puxe o anel da valvula de seguranca para conferir se existe

libertacao de gas. Se ocorrer saida de gds, o compressor de ar esta

a funcionar corretamente.
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E) Definir a pressao

[seing  QCVCYL ON/
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Intervalo de pressao: 0,3-1,0 MPa

Pressao recomendada: 1,0 MPa

Botdo para cima: + 0,05 MPa sempre que é pressionado
Botdo para baixo: — 0,05 MPa sempre que € pressionado

O compressor de ar deixa de funcionar
automaticamente quando a pressado do ar alcanca o
valor definido e comega novamente a trabalhar quando
a pressao desce 0,2 MPa abaixo do valor definido.

Mudar o modo de velocidade

Setting

Pressure = 8 8 Mpa ggé
Current

Pressure U Mpa

[ oo G ‘3 8 000.. ||seee

Pressione o botdo FAST/SILENCE para mudar a
velocidade de funcionamento. Uma velocidade de
99% corresponde ao modo de alta velocidade; uma
velocidade de 50% corresponde ao modo de baixa
velocidade.

Modo recomendado: RAPIDO

= Quando a pressdo atual do compressor for estavel, podera comegar a utilizar a maquina de soldar.

1 ) ) S .
‘@' Para parar o desidratador de ar e o compressor de ar, desligue primeiro o compressor de ar e depois o

S desidratador de ar.

1
) 4

@ Antes de efetuar tarefas de manutencao, desligue a alimentacao.

Trocar elementos filtrantes

Apds um longo periodo de uso, o desempenho dos filtros do desidratador de ar pode diminuir devido aos contaminantes
acumulados. E necessario substituir os elementos filtrantes a tempo.

BB Desligar a corrente

06



B} Retirar a tampa

(1) Retire os parafusos

Chave de fenda

MY | )

(2) Levante a tampa

A

Filtro 3 Filtro 2 Filtro 1

A s6 é possivel retirar os tubos azuis. Nao manuseie
0s tubos pretos e transparentes.
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E) Retirar os tubos

Devera ver isto depois de retirar os tubos

Retire os tubos realcados das entradas para filtros.
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Retirar os elementos filtrantes

(2) Puxe a parte superior do filtro 1 para fora em cerca de

20° a 60°

(1) Afrouxe os trés parafusos de orelhas
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(3) Rode para abrir a tampa dofiltro 1 (4) Retire o elemento filtrante

(5) Puxe a parte superior do filtro 2 para fora em cerca de (6) Afrouxe a tampa com a chave
20° a 60°

Chave inglesa

(7) Retire o elemento filtrante (8) Repita os passos 5 a 7 para retirar o terceiro elemento
filtrante
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B Trocar elementos filtrantes

5 &

Elemento filtrante1 Elemento filtrante 2

(1) Trocar elemento filtrante 1

(2) Repita os passos para trocar os outros dois elementos filtrantes

B Reinstalar os elementos filtrantes

(1) Coloque os elementos filtrantes nos respetivos

(2) Rode para apertar a tampa do filtro 1 e aperte as

compartimentos tampas dos filtros 2 e 3 com a chave

=
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(3) Volte a colocar e aperte os parafusos de orelhas

e

s~ Verificar as conexdes

@ Ligue os tubos a entrada e saida do fluxo de
ar. Em seguida, conecte o cabo de
alimentagdo e verifique se o circuito de ar
esta funcionando corretamente.

B Voltar a colocar a tampa

50

Chave de fenda




1. O que devo fazer se o volume e a pressao do ar forem insuficientes?

Inspecione todas as ligagdes dos tubos. Se encontrar fugas, coloque fita nas extremidades roscadas para garantir uma ligagao
segura.

Se a Maquina de corte CNC xTool MetalFab estiver ligada e o software xTool apresentar uma pressao do ar inferior a 0,4 MPa,
verifique primeiro se o compressor de ar esta definido para 1 MPa no modo rapido, conforme recomendado.

Se as definigcdes estao corretas mas a pressao continuar baixa, inspecione todas as ligagdes de tubo quanto a fugas e o
compressor quanto a danos.

2. E possivel encurtar o tubo que liga 3 maquina de soldar?

Nao se recomenda. Um tubo mais curto podera ndo condensar a agua eficazmente, o que podera afetar o fluxo de ar para a
maqguina de soldar.

3. O que devo fazer se entrar agua no tubo que liga a maquina de soldar?

Se o resultado do processamento for de baixa qualidade e encontrar gotas de agua no protetor da lente, efetue o seguinte para
resolver o problema:

1) Pare imediatamente de utilizar a fungao de corte da maquina de soldar.
2) Verifique o desidratador de ar para garantir que esta a funcionar corretamente.
3) Deixe o desidratador de ar funcionar e continuar a desidratar o ar.

4) Passado algum tempo, coloque uma pega seca de cartdo perto do bico da cabega da maquina de soldar. Se o cartao se
mantiver seco, o desidratador esta agora a fornecer ar seco.

5) Trogue o protetor da lente e retome o processamento.

4. E apresentado um alarme de pressao baixa ao ligar o desidratador de ar 3 Maquina de corte
CNC xTool MetalFab. O que devo fazer?

Para resolver este problema, reduza a velocidade de fluxo ao girar ligeiramente o botao da valvula de fluxo no sentido horario, a
partir da predefinicao de fabrica. Ndo o rode demasiado.

@ Pressure value dropped too much

Current pressure value has dropped too much, indicating possible leakage or
reduced gas flow. Continuing processing may damage the machine. The machine
has paused processing; please increase the pressure value before continuing.

error code WxI3

T

How to solve

5. Qual é o intervalo de temperatura da saida de ar do desidratador de ar?

Com uma temperatura ambiente entre O °C e 40 °C e uma humidade relativa entre 50% e 90%, a temperatura da saida de ar
mantém-se entre O °C e 40 °C.

6. O que devo fazer se se acumular uma pequena quantidade de manchas de éleo no protetor da
lente apds o corte continuo durante um longo periodo de tempo (por exemplo, 8 horas)?

O protetor da lente tem uma vida util limitada. Um protetor manchado de éleo podera ter um efeito negativo na aderéncia de
escoria. Pode limpar o protetor com uma cotonete de algodao ou um pano sem pelos humedecido com alcool.
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