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Wykaz elementow

Osuszacz powietrza Element filtra 1 Element filtra 2 Klucz
Srubokret Rura 3m Rura odptywowa 2m Skrécona instrukcja Instrukcje
obstugi bezpieczenstwa
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., 4
@ Przewody zasilajace wysytane do réznych krajow i regiondw moga sie réznic.

Poznaj osuszacz powietrza

Uchwyt @

® Wiacznik zasilania

® \Wskaznik zasilania

® Wyswietlanie
temperatury
wychodzacego
powietrza

Wylot powietrza @———

Wilot powietrza @

Odptyw A\
kanalizacyjny \ $
\_/
Zaworu przeptywu %
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Kabel zasilajacy
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® Ptyta ostonowa

Filtr 3 Filtr1
Specyfikacje produktu
o Temperatura )
Przeptyw Cisnienie Moc powietrza Wymiary
Model objetosciowy robocze Napiecie (VAC)* zZnamionowa (SxW xG)
X wlotowego
(L/min) (MPa) (kW) °C) (mm)
USA/Japonia: 100-120
NP3-5AC 400 10 UE/Wielka 0.45 <45 402 x 355 x 227
Brytania/Australia:
200-240

*Inne kraje lub regiony: patrz wymagania na tabliczce znamionowej urzadzenia.
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.1, Poniewaz osuszacz powietrza jest zaprojektowany do uzytku z kompresorem powietrza i spawarka, niniejsza

instrukcja zawiera wskazoéwki dotyczace obstugi kompresora powietrza. Prosze znalez¢ elementy kompresora
= powietrza w jego opakowaniu.

E) Podiycz urzadzenia
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Rura

Sprezarka powietrza

Osuszacz powietrza

Spawarka
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Osuszacz powietrza Sprezarka powietrza
= Nacisnij tuleje
ztgcza i wyciagnij
rure.

= Nacisnij pierscien
ztacza, a rura wyskoczy
automatycznie.
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B} Podiacz rure odptywowa

—

Rura odptywowa 2m

= Podtacz rure odptywowa do odptywu kanalizacyjnego i poprowadz rure
do obszaru odprowadzania Sciekow.

B} Podiscz do zasilania

s~ Wymagania dotyczace napiegcia zasilania:
@ = Osuszacz powietrza: USA/Japonia: 100-120 VAC
UE/Wielka Brytania/Australia: 200-240 VAC
= Sprezarka powietrza: 200-240 VAC

Inne kraje lub regiony: patrz wymagania na tabliczce znamionowej urzadzenia.
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Uzywaj urzadzen
B Wiacz zasilanie

= Najpierw wigcz osuszacz powietrza, a nastepnie sprezarke powietrza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Gérna czes¢ urzadzenia nagrzewa
sie podczas pracy. Nie dotykaj jej
podczas lub wkrdotce po wytaczeniu.

B} Sprawdz zawoér bezpieczeristwa sprezarki powietrza

= Pociggnij pierscien zaworu bezpieczenstwa, aby sprawdzic, czy

wydostaje sie gaz. Jesli gaz sie wydostaje, sprezarka powietrza
dziata prawidtowo.
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B} Ustaw cisnienie Przetacz tryb predkosci

Setting

Pressure =.8 8 Mpa ggé
Current 8 S n

Pressure I, 3 LY Mpa

/ ° FAST
Running Running (m]

! speed 9 9//' Time 88{ =Uchr /SILENCE

\

FAST
/SILENCE

Zakres cisnienia: 0,3-1,0 MPa Naciénij przycisk FAST/SILENCE, aby przetaczy¢
Zalecane cisnienie: 1,0 MPa predkos¢ pracy. Predkos¢ 99% oznacza tryb
Przycisk zwiekszania: + 0,05 MPa na nacisniecie wysokiej predkosci, natomiast 50% oznacza tryb
Przycisk zmniejszania: —0,05 MPa na nacisniecie niskiej predkosci.

Sprezarka powietrza automatycznie przestaje dziatac, Zalecany tryb: FAST

gdy cisnienie powietrza osigga ustawiona wartosg, i
ponownie zaczyna pracowac, gdy cisnienie spada o
0,2 MPa ponizej ustawionej wartosci.
= Gdy aktualne cisnienie sprezarki powietrza jest stabilne, mozesz przystapi¢ do obstugi spawarki.

1
‘@' Aby zatrzymac osuszacz powietrza i sprezarke powietrza, najpierw wytacz sprezarke powietrza, a nastepnie
S osuszacz powietrza.

Konserwacja

1
-, 4
@ Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych odtacz zasilanie.

Wymien elementy filtra

Po dtugim okresie uzytkowania wydajnosc¢ filtréow osuszacza powietrza moze sie pogorszy¢ z powodu nagromadzonych
zanieczyszczen. Nalezy wymienic elementy filtra na czas.

) odtacz zasilanie
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B3 Usun plyte ostonowa

(1) Usun sruby (2) Podnies ptyte ostonowa

ﬁ A
Srubokret

Filtr 3 Filtr 2 Filtr1

MY | )

A Usuwalne sa tylko niebieskie rurki. Nie obstuguj
przezroczystych i czarnych rurek.
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B} Usun rurki

Powinienes zobaczy¢ to po usunieciu rurek

Usun podswietlone rurki z portdw filtra.
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Usun elementy filtra

(2) Wyciagnij gorna czesc filtra 1 pod katem okoto 20° do 60°

(1) Poluzuj trzy sruby skrzydetkowe
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(3) Obroc, aby otworzy¢ pokrywe filtra 1 (4) Wyjmij element filtra

(5) Wyciagnij gérna czesc filtra 2 pod katem okoto 20° (6) Poluzuj pokrywe za pomoca klucza
do 60°

(7) Wyjmij element filtra
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B Wymien elementy filtra

5

Element filtra 1 Element filtra 2

(1) Wymien element filtra 1

Nowy element filtra

(2) Powtorz kroki, aby wymienic¢ pozostate dwa elementy filtra

BB Ponownie zamontuj elementy filtra

(1) Umies¢ elementy filtra w odpowiadajacych im (2) Obroc, aby dokreci¢ pokrywe filtra 11 uzyj klucza, aby
obudowach dokreci¢ pokrywy filtrow 2 i 3

=

=




(3) Ponownie zamontuj i dokrec sruby skrzydetkowe

» Sprawdz potaczenia
Podtacz rury do wlotu i wylotu powietrza.
Nastepnie podtacz kabel zasilajacy i sprawdz,
czy droga powietrzna dziata prawidtowo.

B) Ponownie zamontuj ptyte ostonowa

S0

Srubokret




Czesto zadawane pytania (FAQ)

1. Co powinienem zrobié, jesli objetos¢ powietrza i ci$nienie s3 niewystarczajace?
Sprawdz wszystkie potaczenia rur i przewodoéw. Jesli znajdziesz jakiekolwiek wycieki, natéz tasme na gwintowane korice, aby
zapewnic¢ szczelne potfaczenie.

Jesli Przecinarka CNC xTool MetalFab jest podtaczona, a oprogramowanie xTool pokazuje ciSnienie powietrza nizsze niz 0,4 MPa,
najpierw upewnij sie, ze sprezarka powietrza jest ustawiona na 1 MPa w trybie Fast, zgodnie z zaleceniami.

Jesli ustawienia sg poprawne, ale cisnienie nadal jest niskie, sprawdz wszystkie potgczenia rur pod katem wyciekow i skontroluj
sprezarke pod katem uszkodzen.

2. Czy mozliwe jest skrécenie rury taczacej z spawarkay?

Nie jest to zalecane. Krétsza rura moze nie skutecznie kondensowac wody, co moze zakidci¢ przeptyw powietrza do spawarki.

3. Co powinienem zrobié, jesli woda dostanie sie do rury taczacej osuszacz powietrza i spawarke?

Jesli wynik przetwarzania jest staby, a na ostonie obiektywu pojawia sie krople wody, wykonaj nastepujace kroki, aby rozwiagzac¢
problem:

1) Natychmiast przestan uzywac funkcji ciecia spawarki.
2) Sprawdz osuszacz powietrza, aby upewnic sie, ze dziata prawidtowo.
3) Pozwol osuszaczowi powietrza dziatac i kontynuowac suszenie powietrza.

4) Po pewnym czasie umiesc¢ suchy kawatek tektury w poblizu dyszy gtowicy spawarki. Jesli tektura pozostanie sucha, osuszacz
powietrza dostarcza teraz suche powietrze.

5) Wymien ostone obiektywu i wznow przetwarzanie.

4. Alarm niskiego ci$nienia jest zgtaszany, gdy suszarka powietrza jest podtagczona do xTool
MetalFab CNC Cutter. Co powinienem zrobi¢?

Aby rozwiagzac ten problem, zmniejsz predkos¢ przeptywu, delikatnie obracajac pokretto zaworu przeptywu zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara od ustawienia fabrycznego. Uwazaj, aby nie obréci¢ go zbyt daleko.

@ Pressure value dropped too much

Current pressure value has dropped too much, indicating possible leakage or
reduced gas flow. Continuing processing may damage the machine. The machine
has paused processing; please increase the pressure value before continuing.

error code WxI3

T

How to solve

5. Jaki jest zakres temperatury powietrza na wylocie osuszacza powietrza?

Przy temperaturze otoczenia od 0°C do 40°C i wilgotnosci wzglednej od 50% do 90%, temperatura powietrza na wylocie
utrzymuje sie w zakresie od 0°C do 40°C.

6. Co powinienem zrobi¢, jesli po diugotrwatym ciggtym cieciu (np. 8 godzin) na ostonie soczew-
ki pojawi sie niewielka iloé¢ plam oleju?

Ostona soczewki ma ograniczonga zywotnos¢. Ostona soczewki z plamami oleju moze negatywnie wptywac na przyczepnosc
zuzla. Mozesz przetrze¢ ostone soczewki za pomoca wacika lub sciereczki bezpytowej zwilzonej alkoholem. Po usunieciu
zanieczyszczen ostona moze by¢ dalej uzywana.



ATOOL
selected



