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Sử dụng xTool F2

Bật nguồn

Vận hành xTool F2 bằng phần mềm

Tuyệt đối không dùng nút dừng khẩn cấp làm nút nguồn.
Chỉ dùng nút dừng khẩn cấp khi có sự cố. Nếu dùng như nút nguồn để bật/tắt thì có thể làm 
hỏng máy.

Nhấn nút nguồn để bật xTool F2.

Truy cập s.xtool.com/software để tải xuống và cài đặt phần mềm do xTool phát triển.
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Cáp USB

Dùng cáp USB kết nối xTool F2 với máy tính, sau đó kết nối xTool F2 trong phần mềm.

Để biết chi tiết cách sử dụng phần mềm để vận hành xTool F2 nhằm xử lý vật liệu, hãy quét mã QR hoặc truy cập liên kết.

support.xtool.com/product/60
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Nếu bạn xoay núm mà không thể làm điểm sáng đỏ 
và xanh chồng lên nhau, hãy truy cập 
support.xtool.com/article/2373 hoặc quét mã QR 
để tham khảo, hoặc liên hệ bộ phận hỗ trợ khách 
hàng để được giúp đỡ.

Các thao tác khác

Thiết lập tiêu cự thủ công

support.xtool.com/article/2373

Xoay núm để điều chỉnh độ cao module laser. Khi điểm sáng đỏ và xanh chồng lên nhau, tức là tiêu cự đã được thiết lập thành công.
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Sử dụng phụ kiện

Tấm nan

Tấm nan

Khi cắt vật liệu, bạn nên dùng tấm nan. Nó giúp giảm vùng cháy và bảo vệ tấm đế trong quá trình xử lý vật liệu.

Miếng định vị hình chữ L

Bạn có thể dùng miếng định vị chữ L để cố định vật liệu khi gia công nhiều lần liên tiếp. Miếng định vị chữ L giúp bạn đặt vật liệu 
đúng chỗ cho từng lần gia công.

Miếng định vị hình chữ L

Để thoát khói tối ưu, hãy đặt tấm nan với khe hở 
hướng vào máy.
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Có ba vạch đánh dấu trên đế xTool F2. Tùy chế độ làm việc và mức cài đặt của bộ quay, hãy căn mép dưới trước với vạch đánh dấu 
tương ứng.

Để biết chi tiết cách dùng xTool F2 với bộ quay, hãy quét mã QR hoặc truy cập support.xtool.com/product/13 để tham khảo.

Vạch đánh dấu 1

Vạch đánh dấu 2
Vạch đánh dấu 3

Tuân thủ nghiêm ngặt hướng dẫn an toàn khi dùng xTool F2 với bộ quay. Thiết lập khu vực an toàn dưới sự hướng dẫn 
của Nhân viên an toàn laser (LSO), và thực hiện đầy đủ các biện pháp bảo hộ cá nhân để phòng ngừa rủi ro từ laser.

Bộ quay (không kèm theo)

Bộ quay

Sản phẩm không đi kèm bộ quay.

support.xtool.com/product/13
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Khi công suất laser bị suy giảm, ví dụ như hoa văn khắc bị nông hoặc vật liệu không thể cắt như mong đợi, thì có thể là do thấu kính 
trường bị bẩn. Hãy làm sạch bằng khăn không xơ thấm cồn.

(1) Tháo ống dẫn.

Làm sạch thấu kính trường

Khi thấy khói thoát ra ngoài vỏ bảo vệ thì có thể là do module quạt bị bám bụi. Hãy vệ sinh để đảm bảo khói được thoát ra đúng 
cách.

Làm sạch module quạt

Ngắt nguồn điện trước khi bảo dưỡng sản phẩm.

Bảo dưỡng

Khăn không xơ
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(2) Mở nắp, sau đó lấy module quạt ra.

(3) Dùng bàn chải hoặc dụng cụ khác để làm sạch cả hai mặt của module quạt.

Bàn chải (không kèm theo)

Tháo đầu nối

Có thể rửa module quạt bằng nước, nhưng không được ngâm. Đảm bảo module quạt khô hoàn toàn trước khi lắp lại.

Tua vít
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Bôi trơn vỏ bảo vệ

(4) Lắp module quạt trở lại vào thân máy.

Nếu không thể di chuyển vỏ bảo vệ lên xuống một cách trơn tru, hãy bôi mỡ vào hai cạnh bên.

Đảm bảo logo quạt hướng ra ngoài khi 
lắp lại.

Đảm bảo chốt định vị của gioăng quạt 
nằm ở góc dưới bên trái khi lắp lại.

Nếu tự mua mỡ, bạn nên chọn 
loại mỡ lithium trắng.

Mỡ bôi trơn




