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Senarai item

xTool F2 Paip Plat dasar Panel berbilah
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Kenali xTool F2 anda

Struktur produk

Lampu pengisi

Kamera Sarung pelindung

Butang henti kecemasan

Penunjuk logo

Kanta medan

Pelindung kanta medan

Penunjuk lampu merah

Salur keluar asap

Suis kuasa

Port pengawal skrin sentuh

Butang mula atau
henti / Tombol
pelarasan fokus

Butang pembingkaian

Port untuk lampiran putar /
sambungan gelongsor

Port kuasa —I I— Port untuk kunci

Port untuk kabel USB

Port penulen asap ——

Port suis pantas



Penerangan penunjuk

Penunjuk logo

Hidup berterusan

Penunjuk logo

Penunjuk tombol

Putih berterusan

@,; Penunjuk tombol

~
(€

Mod mesin

Tidak bersambung ke perisian

Kuning berterusan

Rangkaian tetapan

Biru berterusan

Bersambung ke perisian

Hijau berterusan

Pemprosesan selesai

Ungu berterusan

Kemas kini perisian tegar

@ ®@ @ @ o o

Merah berterusan

Pengecualian berlaku

Berkelip

@

Berkelip merah sebanyak 3
kali

Operasi tidak sah

Akan padam

®

Biru berterusan

Memproses

/o\

Berkelip putih
perlahan-lahan

Memasuki mod tidur jika tiada operasi dilakukan
dalam tempoh 10 minit

Spesifikasi

Nama produk

Mod sambungan

Kawasan kerja
dalaman

Kelajuan maksi-
mum pemprosesan

xTool F2

MXF-K005-002

Wi-Fi, USB, IP

115 mm x 115 mm

6,000 mm/s

Panjang gelombang
laser operasi

Saiz

(LxDxT) 175 mm x 237 mm x 334 mm

Kuasa input 25V =6A 150 W

Laser diod cahaya biru 15 W

Laser kerja Laser inframerah 5 W

Laser cahaya biru: 445 + 15 nm
Laser inframerah: 1064 + 5 nm

Ketinggian maksi-
mum pemprosesan

120 mm




n Buka penutup pelindung, dan pasangkan plat asas mengikut arah yang ditunjukkan oleh anak panah.

Plat dasar

Q Pastikan pelindung tersebut ditanggalkan setiap
" kali sebelum anda menggunakan mesin. Jika anda
tidak akan menggunakan mesin untuk tempoh

yang lama, anda boleh memasang semula
pelindung tersebut bagi mengelakkan kanta
medan daripada berhabuk.




B Pastikan butang henti kecemasan telah dilepaskan. Jika ia ditekan, putarkan untuk melepaskannya.

1
@ Butang henti kecemasan

Jika berlaku kecemasan, tekan butang henti
kecemasan untuk mematikan mesin.

Selepas menangani kecemasan, putarkan
butang henti kecemasan untuk melepaskannya.

n Pastikan kunci dimasukkan sepenuhnya.

@ Anda boleh menggunakan kunci tersebut sama
~ ada sebagai kunci kawalan akses atau sebagai
penyambung interlock jauh.
Kunci kawalan akses
Menanggalkan kunci boleh melumpuhkan
pemprosesan mesin dan fungsi berkaitan.
Penyambung interlock jauh

Untuk arahan terperinci, imbas kod QR atau
lawati pautan tersebut.

support.xtool.com/article/1367



B Pasangkan paip.

Q Jika anda memerlukan penulen asap meja, beli
~ satu dan sambungkannya ke xTool F2 mengikut
arahan dalam manual pengguna.

G Sambungkan ke bekalan kuasa.

IS N

Kabel kuasa Penyesuai kuasa

g



Gunakan xTool F2 anda

Kuasa dihidupkan

Tekan butang kuasa untuk menghidupkan xTool F2.

A Jangan sekali-kali menggunakan butang henti kecemasan sebagai butang kuasa.

Gunakan butang henti kecemasan hanya apabila berlaku kecemasan. Menggunakannya sebagai
butang kuasa untuk menghidupkan dan mematikan mesin boleh menyebabkan kerosakan.
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Kendalikan xTool F2 dengan perisian

Lawati s.xtool.com/software untuk memuat turun dan memasang perisian yang dibangunkan oleh xTool.

Meet the Brand New XTool Creative Space

The Strongest Yet
Easiest Laser Software




Gunakan kabel USB untuk menyambungkan xTool F2 ke komputer anda, kemudian sambungkan xTool F2 dalam perisian.

Kabel USB

ATOOL

Untuk mendapatkan maklumat lanjut tentang cara menggunakan perisian bagi mengendalikan xTool F2 untuk memproses bahan,
imbas kod QR atau lawati pautan tersebut.

support.xtool.com/product/60



Operasi lagi

Tetapan fokus manual

Putarkan tombol untuk melaraskan ketinggian modul laser. Apabila titik cahaya merah dan biru bertindih, fokus telah berjaya
ditetapkan.

@ Jika memutar tombol tidak dapat menyebabkan titik

= merah dan biru bertindih, lawati
support.xtool.com/article/2373 atau imbas kod QR
untuk rujukan atau anda boleh menghubungi
sokongan pelanggan untuk mendapatkan bantuan.

support.xtool.com/article/2373




Gunakan aksesori

Panel berbilah

Untuk memotong bahan, anda disarankan menggunakan panel berbilah. Ia dapat mengurangkan kawasan yang terbakar dan
melindungi plat asas semasa pemprosesan bahan.

1 1
1 1
i Untuk penyedutan asap yang optimum, halakan H
' A panel berbilah supaya bukaan menghadap ke arah |
1 1
i i
1 1

mesin.
Panel berbilah

Komponen penentududukan berbentuk L

Anda boleh menggunakan komponen penentududukan berbentuk L untuk pemprosesan secara kelompok. Ia membantu anda
meletakkan bahan pada kedudukan yang sama bagi setiap tugas pemprosesan.

N

Komponen penentududukan
berbentuk L
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Sambungan rotari

Q Tiada sambungan rotari disertakan dalam pek.

Sambungan rotari (tidak disediakan)

Terdapat tiga garisan penanda di bahagian dasar xTool F2. Bergantung pada mod operasi dan tetapan aras lampiran putar anda,
sejajarkan tepi bawah bahagian hadapannya dengan garisan penanda yang sepadan.

N\
Garisan tanda 1
Garisan tanda 2
Garisan tanda 3
J

Untuk mendapatkan maklumat lanjut tentang cara menggunakan xTool F2 dengan lampiran putar, imbas kod QR atau lawati pautan
support.xtool.com/product/13 untuk rujukan.

L

support.xtool.com/product/13

& Patuhi arahan keselamatan dengan ketat semasa menggunakan xTool F2 bersama lampiran putar. Sediakan kawasan
terkawal keselamatan di bawah bimbingan Pegawai Keselamatan Laser (Laser Safety Officer, LSO), dan ambil langkah
perlindungan diri yang mencukupi terhadap risiko laser.

1



Penyelenggaraan

& Putuskan sambungan bekalan kuasa sebelum melakukan penyelenggaraan pada produk.
Bersihkan kanta medan

Apabila berlaku pengurangan kuasa laser, sebagai contoh, corak ukiran menjadi cetek atau bahan tidak dapat dipotong seperti
yang diharapkan, kanta medan mungkin telah kotor. Bersihkan menggunakan kain bebas serabut yang dibasahkan dengan alkohol.

~

Kain bebas serabut

Bersihkan modul kipas

Apabila asap keluar dari penutup pelindung, modul kipas mungkin tersumbat oleh habuk. Bersihkannya untuk memastikan
pengeluaran asap yang betul.

(1) Keluarkan paip.
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(2) Buka penutupnya dan kemudian keluarkan modul kipas.

>

Pemutar skru

Keluarkan penyambung.

(3) Gunakan berus atau alat lain untuk membersihkan kedia-dua bahagian modul kipas.

Berus (tidak disediakan)

Modul kipas boleh dibilas dengan air tetapi jangan rendamkannya. Pastikannya kering sepenuhnya sebelum
memasakannya semula.

13



(4) Pasangkan semula modul kipas ke unit utama.

N
K;)' Pastikan muka logo kipas ke luar apabila
dipasang semula.
J
« N

Q Pastikan tab penentu kedudukan pada

’0 : \ gasket kipas berada di sudut kiri bawah
~N

semasa pemasangan semula.

Lincirkan sarung pelindung

Jika anda tidak dapat menggerakkan penutup pelindung ke atas dan ke bawah dengan lancar, sapukan gris pada bahagian tepi
kedua-dua sisi.

("

Gris

Q Untuk pembelian sendiri, gris
litium putih adalah disyorkan.
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