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Lista de itens

Nt

xTool LM1 Laminator for Cortador de papel Cabo de alimentacao

Omni Printer

Filme A Filme B Placa de pressao

/

/

Espatula de laminacao Gancho de croché Manual de referéncia
rapida

Instrucées de seguranca

A3y Nota: O cabo de alimentacao varia de acordo com a regiao para a qual o produto
= é fornecido.



Conheca o dispositivo

Posicao de instalagao do filme

Tampa superior

Rolo

Sensor de deteccao
de pincamento

Botdo de ajuste (
da altura do rolo Bloco limitador
Porta de Tampa frontal
alimentagao <

Compartimento de
armazenamento da
placa de pressédo Plugue de

silicone Sensor de alimentacao

Saida de entrega

o+—e Indicador de status do filme

o—+—=o Indicador de status do dispositivo

o+—e Indicador de status de aquecimento

Heating

Botao de

—o B
aquecimento




Descricao dos botoes

Botao ‘ Operacao

Botao de corte Pressione uma vez para iniciar o corte

. Pressione uma vez para iniciar/parar a alimentacao
Botdo de

alimentagao/recuo

Pressione longamente para recuar

Pressione uma vez para iniciar/parar o
aquecimento

Botao de aquecimento - . - I -
Quando o dispositivo estiver ocioso, pressione

longamente para entrar no modo de espera

Botao de corte, botao de Pressione os trés botdes simultaneamente para
alimentagao/recuo, botao ativar/desativar a funcao de alimentacao
de aquecimento automatica

Descricao do indicador

Indicador Estado do indicador Estado do dispositivo

Apagado Em temperatura ambiente

Indicador de status Laranja intermitente

de aquecimento lento Aquecendo...
Laranja fixo Aguecimento concluido
Apagado Filme suficiente
Indicador de status
do filme
Laranja continuo Filme insuficiente

Branco intermitente Em modo de espera

lento
Branco continuo Nao conectado a xTool O1 Omni Printer
Indicador de status
do dispositivo
Verde continuo Conectado a xTool O1 Omni Printer

Vermelho intermitente

L Ocorre uma excecao
rapido ¢
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Instale o dispositivo

n Conecte a fonte de alimentacao
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B Prepare o filme

Este produto é compativel com filme B, filme de hot stamping e filme de remocao de
residuos. (O filme de hot stamping e o filme de remocao de residuos sao vendidos
separadamente.) Este manual descreve apenas o uso do filme B. Para instrugdes sobre o

uso do filme de hot stamping e do filme de remogao de residuos, consulte os respectivos
manuais.

(1) Remova o adesivo do filme, puxe o filme até alinha-lo com a borda superior da tampa
frontal e feche a tampa superior.
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(2) Retire a placa de pressao, coloque-a sobre o filme e empurre-a em diregao ao rolo.
Quando o sensor de alimentagao detectar o filme, o laminador iniciara automaticamente a

alimentacao.

.

Certifique-se de que a placa de

) pressao esteja paralela aos blocos
= limitadores de ambos os lados do
dispositivo.

Apds a conclusao da alimentacao, alise
o filme na saida de entrega para
garantir que nao haja acumulo.
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(3) Pressione o botao de corte para cortar o filme. Em seguida, retire a placa de pressao
e guarde-a no compartimento de armazenamento.
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Ve

. \
@ Substitua o filme
Coloque o filme removido em uma superficie estavel para evitar que role e danifique
os rolamentos.
Filme novo (vendido separadamente)
a. Durante a instalagao, certifique-se de b. Certifique-se de que as superficies
que a marca RFID esteja voltada para ! planas do rolamento estejam voltadas
fora e localizada no lado dos botées. ' para os lados.
J




Use o dispositivo

n Imprima os padroes

(1) Prepare a xTool O1 Omni Printer seguindo as instru¢des do Manual de Referéncia
Rapida, garantindo que esteja pronta para impressao.

(2) Cole o filme A no tapete adesivo mini e remova o papel de protegao.

‘@' Certifique-se de que o lado do papel de protegao
= (o lado mais fino e ndo adesivo) fique voltado para
cima.
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(3) Realize a impressao seguindo os passos de operagao da xTool O1 Omni Printer e, em
seguida, retire o filme A.

10



a Ajuste a altura do rolo

Com base no tipo de material a ser laminado, gire o botao de ajuste da altura do rolo para
posicionar a marca de escala na posicdo desejada. (Gire no sentido horario para
aumentar a altura do rolo e no sentido anti-horario para diminuir.)

Tipo de material Marca de escala
Filme 0
Materiais mais Posicdo de 0 a1 mm abaixo da espessura do material.
espessos, como Por exemplo, para um material de 6 mm de
placas de madeira espessura, a marca de escala deve ficar entre 5 e 6.

B Pré-aqueca o laminador

Pressione o botao de aquecimento uma vez para iniciar o aquecimento. Apds a conclusao

do aquecimento, vocé ouvirad um "bip" e o indicador de status de aquecimento ficara
laranja continuo.




n Lamine e corte

(1) Coloque o material impresso no laminador e empurre-o em dire¢ao ao rolo; quando o

sensor detectar o material, o laminador iniciara automaticamente a alimentacéo e a
laminacao.

@ @ Certifique-se de que o material esteja alinhado com os

@ - " blocos limitadores de ambos os lados.
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(2) Apds a laminagao, puxe o material pela saida de entrega, pressione o botao de corte
para cortar o filme e, em seguida, retire o material.

B Aplique o padrao

(1) Recorte o padrao.
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(2) Remova o filme A, aplique o padrao no item desejado e, em seguida, use a espatula
de laminagao para alisar de um lado para o outro até que o padrao esteja completamente
aderido.

N [

(Nao fornecido)

Filme A
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(3) Remova o filme da camada superior.

Concluido

Para usar com o xTool RF1 Roll Feeder, escaneie o codigo QR ou acesse o link.

\ J

support.xtool.com/article/3190
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