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物料清单

xTool 多功能打印机 LM� 覆
膜机

切纸机 电源线

A 膜 B 膜 推纸板

贴膜刮板 钩针 快速使用指南

安全说明
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发往不同国家和地区的电源线可能不同。

多功能打印机 LM� 覆膜机
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膜料安装位置

认识设备
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出料口

防夹手检测传感器

胶辊

限位块

前盖

主机接口

进料传感器
硅胶塞

顶盖

电源接口

推纸板存储槽

胶辊高度调节旋钮

膜料状态灯

设备状态灯

加热状态灯

裁切按键
进料/退料按键

加热按键



按键说明

指示灯说明

按键

指示灯 指示灯状态 设备状态

熄灭 常温

加热状态灯 橙色慢闪 加热中

橙色常亮 加热完成

膜料状态灯

熄灭 膜料充足

橙色常亮 膜料不足

白色慢闪 待机

设备状态灯

白色常亮 未连接 xTool O� 多功能打印机

绿色常亮 已连接 xTool O� 多功能打印机

红色快闪 出现异常

操作

裁切按键

进料/退料按键

加热按键

裁切按键，进料/退料按键，
加热按键

按一下启动裁切

按一下启动/停止进料

长按退料

按一下启动/停止加热

设备空闲状态下，长按进入待机状态

同时长按三个按键启动/取消自动进料功能
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接通电源1

打开覆膜机的前盖和顶盖2

安装设备

1

2



本产品支持 B 膜、烫金膜和排废膜（烫金膜和排废膜需另外购买）。本手册仅介绍 B 膜的使用，
关于烫金膜和排废膜的使用请查看对应的说明书。

（�）撕下膜料上的贴纸，拉出膜料，使其与前盖的上边缘对齐，然后盖上顶盖。

准备膜料3
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（�）取出推纸板，将其放在膜料上并推至胶辊处。传感器检测到膜料后，设备会自动启动送料。
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确保推纸板与设备两侧的限位块互相
平行。

进料完成后，拉平出料口的膜料，确保膜料
没有堆积。



（�）按下“裁切按键”切断膜料；取下推纸板，并将其放回推纸板存储槽中。
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a.安装时确保 RFID 标识朝外且位于按键侧。

请将更换后的膜料放置在不易滚落的地方，防止膜料滚落摔坏轴承。

b. 安装时确保轴承的扁平面朝向两侧。

更换膜料

新膜（另购）

➀

➁



打印图案1

使用设备

（�）按照 xTool O� 多功能打印机《快速使用指南》中的步骤准备好打印机，确保其能用于打印。

（�）将 A 膜粘到迷你粘垫上，并撕下离型纸。

确保离型纸（较薄且不带胶）侧朝上。
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（�）按照 xTool O� 多功能打印机的使用步骤完成打印，然后取出 A 膜。



调节胶辊的高度2

根据待覆膜材料的类型，旋转胶辊高度调节旋钮，将刻度点调节至目标位置。（顺时针调高，逆
时针调低）

预热覆膜机3

按一下“加热按键”，设备启动加热。加热完成后，设备会发出“滴”的声音，加热状态灯显示
为“橙色常亮”。

High/MM

比材料厚度小 �~� mm 的位置，例如，材料厚度为 � mm，
刻度点位于 � 和 � 之间。板材等较厚的材料

膜料

材料类型 刻度点

0
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覆膜并裁切4

（�）将打印好的材料放入覆膜机并将其推至胶辊处；传感器检测到材料后会自动进料并启动覆
膜。

放置时确保材料平齐。



（�）覆膜完成后，将材料拉出至出料口，按下“裁切按键”切断膜料，然后取下材料。

粘贴图案5

（�）裁下图案。

1

2
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（�）撕下 A 膜，将图案粘贴在目标物品上，然后使用贴膜刮板来回刮压，使图案完全贴合在物品
上。

（自备）

14

A 膜



（�）撕下表层的膜。

如需搭配 xTool RF� 卷料器使用，扫描二维码或访问链接查看。

完成

s.xtool.cn/wiki/o�-omni-printer/rf�
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