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Instalar o xTool MetalFab

MaxClean Accessory

\@* = O xXTool MetalFab MaxClean Accessory
Y funciona com a xTool MetalFab Laser
Welder de diferentes poténcias. Este guia
ilustra a instalagao e utilizagdo do acessodrio
com a xTool MetalFab Laser Welder 1200W.

= Garanta a montagem correta da xTool
MetalFab Laser Welder segundo o respetivo
Manual de referéncia rapida.

n Desligar a xTool MetalFab Laser Welder

a Retirar o tubo de alimentagédo do arame

Primeiro, retire o tubo de alimentacao do arame do
gancho. De seguida, abra o fixador e solte o tubo de
alimentacao do arame da cabeca de soldadura.




B Instalar a lente de limpeza

& Antes da instalagao:
= Garanta que o ambiente esta limpo e sem po.
= Lave as maos ou use luvas sem pelos (ndo
fornecidas).
= Limpe a cabeca de soldadura com um pano ou
papel sem pelos.

(1) Retire a tampa na parte de cima da cabeca de
soldadura.
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(2) Retire o protetor da lente 1.

Depois de retirar o protetor da
lente, recomenda-se que volte
a colocar a tampa para evitar a
entrada de p6 e a danificagao

da cabeca de soldadura.

(3) Mantenha as maos limpas ou use luvas que nao
soltem fiapos para remover a junta e o protetor da lente.

Embrulhe e guarde o protetor da lente retirado

& num pano de lente limpo (ndo incluido) ou na
pelicula protetora da lente de limpeza para evitar
a contaminagao.
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(4) Instale a lente de limpeza.

A N&o togue na lente com os dedos ou outras

ferramentas durante a instalagao, pois podera
sujar a lente. Se a lente ficar acidentalmente suja
ou com p&, limpe-a com uma cotonete.

Retirar a pelicula )
protetora da parte de
cima

& Observe a
direcao da seta

Retirar a outra pelicula Instale a junta.
protetora
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(5) Instale a lente de limpeza montada na cabeca de

soldadura.
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Retirar o bico de soldadura




B Ligar o cabo de seguranca

(1) Desligue o cabo sensor da peca da xTool MetalFab
Laser Welder.
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(2) Insira o cabo de seguranca na entrada LOOP.

Utilizar o xTool MetalFab
MaxClean Accessory

& Antes de utilizar o acessorio, siga as Instrugdes

de seguranca para a utilizagdo de equipamen-
to de protegao e tome as precaugoes de
seguranca adequadas. O equipamento de
protecao necessario inclui: 6culos de seguranca
para laser, capacetes de protecao, luvas,
vestuario e aventais resistentes ao laser e calor.

C@®O0O
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n Ligar a botija de gas de protecdo ou os geradores de
gas

‘@' Requisitos para o gas de protecao:
Y = Tipo de gas: ar comprimido ou azoto
m Pressdo do gas: 0,3 MPa a 0,6 MPa
= Preparagdo do acessorio: se usar uma botija
de gas, prepare os acessorios necessarios,
como uma valvula redutora da pressdo do gas
para regular a pressao.

(1) Confirme se a botija de gas ligada cumpre os
requisitos. Se nao cumprir, troque-a por geradores de
gas adequados ou uma botija de gas com os acessorios
necessarios.

(2) Siga as instrucdes para os geradores de gasou a
botija de gas para abrir a valvula e regular a pressao do
gas para o intervalo adequado.

XTool Compressor de ar & Botija de
XTool Desidratador de ar azoto

B} Ligar a xTool MetalFab Laser Welder

Ve
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a Colocar um material

Cologue o metal a limpar na horizontal sobre uma
superficie plana e nao inflamavel.

Definir os parametros

(1) No ecra tatil da xTool MetalFab Laser Welder, toque
em Standard mode (Modo padrao) > MaxClean.

===
TooL Weld Clean cut é MaxClean |

—_———_—

Cleaning type

Lacquer Rust

Cleaning width

10mm 30mm 45mm

Switch to advanced mode with

current settings> Enable lasering

(2) Confira que o xTool MetalFab MaxClean Accessory
estd bem instalado. De seguida, toque em Confirm &
Continue (Confirmar e continuar).

Install the MaxClean Accessory

Use the xTool MetalFab MaxClean Accessory to achieve a wider
cleaning width. Scan the QR code for the installation tutorial.
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(3) Defina o tipo e a largura de limpeza. Depois, toque
em Enable lasering (Ativar laser).

Weld Clean Cut MaxClean
Cleaning type o
Lacquer Rust
Cleaning width 9
10mm 30mm 45mm

== ==

Switch to advanced mode with : |
. Enable lasering
current settings> ]

s~ A largura de limpeza indicada acima € apenas
@ para referéncia. A largura real depende do
angulo entre o tubo de extensao e a superficie
metalica.

B Iniciar o processamento

(1) Mantenha a cabeca de soldadura segura com o rolo
sobre a superficie metalica, mantendo um angulo de
20° a 70° entre o tubo de extensao e a superficie
metalica.
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(2) Pressione sem soltar o botdo sensor da pega e o
gatilho. Nesta altura, a cabeca de soldadura comeca a
libertar o gas de protecdo e estd pronta para emitir

laser.

Botao sensor \
da pega

(3) Pressione a cabeca de soldadura para erguer o rolo e
feche o circuito de bloqueio de seguranga. O laser sera
emitido. Desloque a cabeca de soldadura para tras e
para a frente para limpar o metal.

Estado de trabalho

4
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A

= O rolo devera estar no estado de trabalho,
para que o circuito de bloqueio de seguranca
possa ser fechado e a cabeca de soldadura
possa emitir laser.

= Evite a limpeza a laser prolongada de metais
finos (1 mm de espessura) para evitar a
distorgao.

= No caminho de propagacao do laser,

- NAO se posicione no ou ponha a mao no
caminho, pois pode provocar lesées;

- Mantenha os objetos inflamaveis afastados
para evitar perigos de incéndio;

- NAO cologue obstrucées, que possam afetar
0 processo de limpeza.

Caminho de propa-
gacao do laser (apenas
para referéncia)

= Na zona de reflexao do laser, nao fique de pé,
observe o processo de limpeza ou alcance-o.

Nao
permanecer
no local

Zona de reflexdo do laser
70°

N&o assistir N&o tocar

= ApOs a limpeza, as superficies e pecas
metalicas da xTool MetalFab MaxClean
Accessory (tais como o rolo) permanecem
guentes durante algum tempo. Nao toque nas
zonas quentes sem protecao.

= Apos a limpeza, cligue em Enable lasering
(Ativar laser) na maquina de soldar a laser
para desativar a opgao e evitar a emissao
acidental de luz.
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(4) Apds a limpeza, coloque o tampao antipd de
imediato para evitar a contaminagao da lente de
limpeza com po.

& Antes da limpeza,
retire sempre o
tampao antipo
para evitar danos
no aparelho.

+ A~ Paraobter maisinstrugées de
Q utilizagao do xTool MetalFab
- MaxClean Accessory com a
maquina de soldar a laser, leia o
codigo QR ou consulte
support.xtool.com/article/2269.
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Repor a cabeca de soldadura
apods a limpeza

A

= Este capitulo contém um resumo dos
principais passos para a reposi¢cao. Para obter
mais informagdes, consulte os passos anteri-
ores similares.

= Antes de repor a cabeca de soldadura,
desligue a xTool MetalFab Laser Welder.

S

i

N
G

16



a Trocar a lente

wa"‘sw
@ ente de limpeza
) «——
@ Protetor da lente
original
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B Instalar o bico pretendido
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