ATOOL

MetalFab MaxClean Accessory

(Skrécona instrukcja obsiugD




Lista elementéow — - — — — — — 01

Poznaj akcesorium xTool - — — Q1]
MetalFab MaxClean

Zainstaluj akcesorium
xTool MetalFab MaxClean - — — 02

Uzyj akcesorium xTool _ _ _ _
MetalFab MaxClean 09

Przywré¢ gtowice — - — - — - 16
spawalniczg po czyszczeniu

*Thumaczenie oryginalnej instrukgji



Lista elementow

xTool MetalFab Czyszczenie
MaxClean Accessory obiektywu

ooooo
MetalFab Maxclean

Safety

Skrécona instrukcja obstugi Zaslepka
Instrukcje bezpieczerstwa przeciwpytowa

Poznaj akcesorium xTool
MetalFab MaxClean

Przewdd
bezpieczenstwa
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Zainstaluj akcesorium xTool

MetalFab MaxClean

\@* m Akcesorium xTool MetalFab MaxClean

= moze wspotpracowac ze spawarka laserowa
xTool MetalFab o réznych mocach. Niniejszy
przewodnik ilustruje instalacje i uzytkowan-
ie akcesorium ze spawarka laserowa XTool
MetalFab 1200W.

= Upewnij sie, ze spawarka laserowa xTool
MetalFab zostata prawidtowo ztozona
zgodnie z jej Skrécona instrukcja obstugi.

n Wytacz xTool MetalFab Laser Welder

a Usun rure podajaca drut

Najpierw usun rurke podajaca drut z haka. Nastepnie
otworz zaczep i odtacz rurke podajaca drut od gtowicy
spawalniczej.




B Zainstaluj soczewke czyszczaca

& Przed instalacja:

= Upewnij sie, ze sSrodowisko jest czyste i wolne od
kurzu.
= Umyj rece lub zatéz bezpytowe rekawiczki
(niedotaczone).
= Oczyscic gtowice spawalnicza papierem lub
Sciereczka bezpytowa.

(1) Zdejmij pokrywe z goérnej czesci gtowicy spawajacej.

03



(2) Zdejmij soczewke ochronna 1.

& Po zdjeciu soczewki ochronnej

zaleca sie ponowne zatozenie
pokrywy, aby zapobiec przedo-
stawaniu sie kurzu do wnetrza
gtowicy spawajacej i jej uszko-
dzeniu.

(3) Aby zdjac uszczelke i soczewke ochronnag, nalezy
miec czyste rece lub nosic niestrzepiace sie rekawiczki.

Zawin i przechowaj usunieta ostone obiektywu w
czystej sciereczce do czyszczenia obiektywow
(nie dotaczono) lub w folii ochronnej obiektywu
czyszczacego, aby uniknac zanieczyszczenia.
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(4) Zainstaluj soczewke czyszczaca.

A Nie dotykaj obiektywu palcami ani innymi narzed-
ziami podczas instalacji, poniewaz obiektyw moze
ulec zabrudzeniu. Jesli obiektyw przypadkowo
ulegnie zabrudzeniu lub zakurzeniu, uzyj patyczka

z wacikiem do jego wyczyszczenia.

Zdejmij gorna folie
ochronna z soczewki
ochronnej

Zwroc uwage
na kierunek
strzatki.

Usun druga folie ochronna z Zainstaluj
soczewki ochronnej uszczelke.
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(5) Zamontuj ztozong soczewke czyszczaca na gtowicy

spawalniczej.
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Usun dysze spawalniczy




B Podtacz kabel bezpieczenstwa

(1) Odtacz oryginalna bezpieczna trase powrotu spawarki
laserowej xTool MetalFab Laser Welder.
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(2) Wprowadz przewodd bezpieczenstwa do portu LOOP.

<4

\:Jm,wjﬂuﬂlmﬂ\ﬂm}

<

Uzyj akcesorium xTool Metal-
Fab MaxClean

& Przed uzyciem akcesorium nalezy postepowac

zgodnie z Instrukcjami Bezpieczenstwa, aby
zatozyc¢ sprzet ochronny i podjac¢ odpowiednie
Srodki ostroznosci. Niezbedny sprzet ochronny
obejmuje: okulary ochronne do pracy z
laserem, hetmy ochronne, odporne na laser i
ciepto rekawice, odziez oraz fartuchy.

@O0
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n Podtacz butle z gazem ostonowym lub generatory
gazu

~©¢ Wymagania dotyczgce gazu ostonowego:
Y = Rodzaj gazu: Sprezone powietrze lub azot
= Ci$nienie gazu: 0,3 MPa do 0,6 MPa
= Przygotowanie akcesoriow: Jesli uzywasz
butli z gazem, przygotuj niezbedne akcesoria,
takie jak reduktor ciSnienia gazu do regulacji
cisnienia.

(1) Sprawdz, czy podtaczona butla gazowa spetnia
wymagania. Jesli nie, wymien ja na odpowiedni
generator gazu lub butle gazowa z niezbednymi
akcesoriami.

(2) Postepuj zgodnie z instrukcjami dla generatora gazu
lub butli zgazem, aby otworzy¢ zawdr i dostosowac
cisnienie gazu do odpowiedniego zakresu.

Lub
1
1
1
1
1
1
:
xTool Sprezarka powietrza & Butla z gazem
xTool Osuszacz powietrza azotowym
(Hlustracja ma
charakter
pogladowy)

E] wWiacz xTool MetalFab Laser Welder

Ve
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a Umiesé materiat

Potéz metal przeznaczony do czyszczenia poziomo na
ptaskiej i niepalnej powierzchni.

Ustaw parametry

Na ekranie dotykowym spawarki laserowej xTool
MetalFab, dotknij trybu Standard > MaxClean.
===

TooL Weld Clean cut é MaxClean |

—_———_—

Cleaning type

Lacquer Rust

Cleaning width

10mm 30mm 45mm

Switch to advanced mode with .
current settings> Enable lasering

(2) Upewnij sig, ze xTool MetalFab MaxClean Accessory
zostato prawidtowo zainstalowane. Nastepnie dotknij
Potwierdz i kontynuuj.

Install the MaxClean Accessory

Use the xTool MetalFab MaxClean Accessory to achieve a wider
cleaning width. Scan the QR code for the installation tutorial.
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(3) Ustaw typ czyszczenia i szerokos$¢ czyszczenia.
Nastepnie dotknij Wtacz laser.

Weld Clean

Cut MaxClean
Cleaning type o
Lacquer Rust
Cleaning width 9
10mm 30mm 45mm

== ==
|

Switch to advanced mode with

current settings> | BEREaesing

s~ Podana powyzej szerokos¢ czyszczenia ma

@ charakter wytacznie informacyjny. Rzeczywista

= szerokosc zalezy od kata miedzy rura przedtuza-
jaca a powierzchnig metalowa.

B Rozpocznij czyszczenie

Trzymaj gtowice spawalnicza stabilnie z rolka na
powierzchni metalu, utrzymujac kat miedzy rura

przedtuzajaca a powierzchnig metalu w zakresie od 20°
do 70°.
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(2) Nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przycisk czujnika
chwytu i spust. W tym momencie gtowica spawalnicza

zaczyna uwalniac¢ gaz ostonowy i jest gotowa do emis;ji

lasera.

Przycisk z czujnikiem
chwytu

(3) Nacisnij gtowice spawalnicza, aby podnies¢ rolke i
zamknac¢ petle blokady bezpieczenstwa, po czym
zostanie emitowany laser. Przesuwaj gtowice spawal-
nicza w przéd i w tyt, aby oczysci¢ metal.

Stan roboczy

4

e
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A

= Upewnij sie, ze rolka jest w stanie roboczym,
aby petla blokady bezpieczernstwa mogta
zosta¢ zamknieta, a gtowica spawalnicza
mogta emitowac laser.

= Unikaj dtugotrwatego czyszczenia laserowe-
go cienkich metali (o grubosci <1 mm), aby
zapobiec ich odksztatceniu.

= W torze wigzki laserowej

- NIE wchodz ani nie siegaj rekami w tor wigzki
laserowej — grozi to obrazeniami

- Trzymaj tatwopalne przedmioty z dala od
toru, aby zapobiec ryzyku pozaru

- NIE umieszczaj zadnych obiektéw, ktore
mogtyby zaktdci¢ proces czyszczenia

Tor wigzki laserowej
(wytacznie pogladowo)

= W strefie odbicia lasera nie stdj, nie obserwuj
procesu czyszczenia ani nie siegaj do niej.

® Q@

Strefa odbicia Swiatta lasera
Niesta¢  Nie ogladac¢ Nie siegac¢ < 1 3

m Po zakonczeniu czyszczenia metalowe
powierzchnie oraz czesci akcesorium xTool
MetalFab MaxClean (np. watek) moga przez
pewien czas pozostawac gorace. Nie dotykaj
goracych elementéw bez odpowiedniego
zabezpieczenia — grozi to poparzeniem.

m Po wyczyszczeniu kliknij przycisk Wtacz
spawanie na ekranie dotykowym spawarki
laserowej, aby go wyszarzy¢ i zapobiec
przypadkowemu emisji Swiatta.
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(4) Po czyszczeniu natychmiast zatdz zaslepke przeciw-
pytowa, aby zapobiec zanieczyszczeniu soczewki przez
kurz.

& Przed czyszcze-
niem zawsze usun
zaslepke przeciw-
pytowa, aby
zapobiec uszko-
dzeniu urzadzenia.

A+ Aby uzyskac wiecej instrukgcji
Q dotyczacych uzywania xTool
~  MetalFab MaxClean Accessory ze
spawarka laserowa, zeskanuj kod
QR lub odwiedz strone
support.xtool.com/article/2269.




Przywroé¢ gtowice spawalnicza

po czyszczeniu

A = Niniejszy rozdziat zawiera krotkie wskazowki
dotyczace kluczowych etapdéw przywracania.
Aby uzyskac¢ wiecej szczegdtdw, nalezy odwotac
sie do poprzednich podobnych etapow.
= Przed przywrdceniem gtowicy spawalniczej,
wytacz xTool MetalFab Laser Welder.
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a Wymien soczewke

N
o
e
@ zyszczenie

obiektywu

O e
@ Oryginalna
ostona soczewki
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B Zainstaluj wymagang dysze
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