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Wykaz elementow

xTool F1 Ultra Kontroler dotykowy Rura odprowadzajgca dym

S NN

adapter zasilania Kabel zasilajacy Kabel USB

& e

Element pozycjonujgcy w

Panel szczebelkowy Wkretak ksztatcie litery L Klucz
pad
. Przyktadowy materiat . . . . -
Sciereczka bezpytowa Skrécona instrukcja obstugi Instrucdes de seguranca

projektowy
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Poznaj urzadzenie xTool F1Ultra

Struktura jednostki gtéwnej

Obudowa ochronna

Ostona soczewki pola

Wskaznik logo

Ptyta bazowa

Kamera

Przycisk zatrzymania
awaryjnego

Modut bezpieczenstwa
Port USB (Type-C)

Wskaznik bezpieczenstwa

Port rozszerzen Przycisk resetowania

Port na pamig¢ USB
Wyjsécie USB-A: 5V DC, 0,5 A

Przetgcznik zasilania

Wylot dymu

Gniazdo zasilania

Ztgcze rurowe do zestawu
przeciwpozarowego

Port kontrolera
ekranu dotykowego

Port szybkiego przetgcznika Port na klucz

Port oczyszczacza dymu Port do zestawu przeciwpozarowego
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Kontroler dotykowy

Przycisk gora/dot do
modutu laserowego

M Przycisk gora/dét dla modutu laserowego: Podnosi lub
opuszcza modut laserowy podczas recznego ustawiania
ostrosci.

B Przycisk kadrowania: Nacisnij raz, aby rozpoczac lub
zatrzymac kadrowanie.

M Przycisk start/stop: Nacisnij raz, aby rozpoczac lub
zatrzymac obrébke materiatu; naci$nij dwukrotnie z rzedu,
Przycisk kadrowania aby powtdrzyc¢ ostatnie zadanie obrébki.

Przycisk Start/Stop

Tabliczka znamionowa

AXTOOL | Fl1Ultra

Model: MXF-K002-B21

Wavelength: 445 +15 nm (20 W) /1064 + 5 nm (20 W)

Input power: 24V -25V = 8A

Manufactured by: Makeblock Co,, Ltd.

Company address: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan
Avenue, Nanshan District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
EU Contact: Makeblock Europe B.V.

Address: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands

E-mail address: support@info.xtool.com

Mass: 13.6 kg E
Made in China c E

Opis wskaznika

Wskaznik logo
—— Wskaznik bezpieczenstwa

03



Wskaznik logo:

Stan wskaznikéw

Stan urzadzenia

XTOOL Swieci trwale Wigczone
X“Tr'@@ﬂ:. Miga powoli W trakcie pracy
X TOOL- Miga szybko Ustawienia 5|eC|‘/ Uaktualnienie
///// oprogramowania sprzetowego
XTOOL Wylacza sie Uspione / Wytaczone

Wskaznik bezpieczenstwa:

Stan wskaznikow

Jednolity
O czerwony

‘ Stan urzadzenia

Nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego

Jednolity biaty

Przycisk zatrzymania awaryjnego zostat zwolniony i konieczne jest
zresetowanie urzadzenia

@ Jednolity zielony

Przycisk zatrzymania awaryjnego zostat zwolniony, a urzadzenie jest
gotowe do pracy

Brzeczyk

-
Brzeczyk

Stan urzadzenia

Jednorazowy dzwiek brzeczyka

Trwa praca lub zmienit sig status potgczenia, co obejmuje:

M Potaczenie z oprogramowaniem xTool lub jego roztgczenie

B Przetagczenie miedzy trybem STA a trybem AP

B Pomysine skonfigurowanie sieci w trybie AP (potaczenie z siecig Wi-Fi)
M Potaczenie z zestawem przeciwpozarowym lub jego roztgczenie

B Wtozenie lub wyjecie klucza kontroli dostepu

B Gotowos¢ do przetwarzania

B Zakonczenie przetwarzania

B Zatrzymanie przetwarzania z powodu ruchu urzadzenia

Ciggty dzwigk brzgczyka

Wykryto ptomienie

Uwaga: Mozesz wytgczyc¢ przypomnienia dzwigkowe brzgczyka w oprogramowaniu xTool. Po wytgczeniu tej funkcji brzeczyk
nie bedzie wydawat dzwiekdw przy zmianach stanu urzadzenia ani w sytuacjach wyjatkowych.

Specyfikacja lasera

\EVANER ol (ole [V] (1]

xTool F1 Ultra

24V -25V=8A

Moc wejsciowa

Rozmiar 493 mm x 253 mm x 373 mm

Laser $wiatta niebieskiego: 445 + 15 nm
Laser podczerwony $wiattowodowy:
1064 £5nm

Modut lasera

Wewnetrzny obszar
roboczy

220mm x 220mm Moc lasera

20 W (445 * 15 nm)
20 W (1064 *= 5 nm)

Maksymalna predkos¢
przetwarzania

10 000 mm/s

Tryb potaczenia Wi-Fi, USB, IP
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n Pociagnij za ostone soczewki pola, aby jg zdja¢.

B} wioz kucz.

Zainstaluj rure.

05

Zainstaluj xTool F1 Ultra

Q Upewnij sig, ze ostona jest usuwana za kazdym

razem przed uzyciem maszyny. Jesli nie
bedziesz uzywa¢ maszyny przez dtuzszy czas,
mozesz ponownie zatozy¢ ostong, aby zapobiec
zakurzeniu soczewki pola.

Klucz kontroli uprawnien
Woyjecie klucza dezaktywuje funkcje laserowego
przetwarzania i inne powigzane funkcje maszyny.

Zdalny tacznik blokady

Klucz moze réwniez stuzyc jako ztgcze zdalnego
blokowania (interlock). Aby dowiedziec¢ sie wiecej,
odwiedz stroneg support.xtool.com/article/1367.

support.xtool.com/article/1367



u Podtgcz kontroler ekranu dotykowego

B Podtaczanie do zasilania.

a Nacisnij przetacznik zasilania, aby wtaczy¢ urzadzenie xTool F1 Ultra. Wskaznik bezpieczenstwa zaswieci sig na czerwono.

& Nigdy nie uzywaj przycisku awaryjnego zatrzymania jako przycisku zasilania.

Przycisk awaryjnego zatrzymania nalezy uzywac wytacznie w sytuacjach awaryjnych. Uzywanie go
do codziennego wtgczania i wytaczania maszyny moze jg uszkodzic.
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Obré¢ przycisk zatrzymania awaryjnego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby go zwolni¢. Wskaznik bezpieczenstwa

e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

najpierw zmieni kolor na biaty, a nastgpnie na zielony.

Q Przycisk zatrzymania awaryjnego
Jesli wystapi sytuacja awaryjna, nacisnij przycisk awaryjnego zatrzymania, aby wytaczy¢
maszyne.
Po usunigciu sytuacji awaryjnej obro¢ przycisk awaryjnego zatrzymania, aby go odblokowac.

Jesli wskaznik bezpieczenstwa nie zmieni sie automatycznie z biatego na zielony, oznacza to, ze modut bezpiec-
zenstwa zostat uruchomiony. Zeskanuj kod QR lub przejdz pod podany link i postgpuj zgodnie z instrukcjami, aby
kontynuowac.

support.xtool.com/article/3173

Modut bezpieczenstwa



B Ustaw jezyk interfejsu kontrolera dotykowego.

S~
o)
Device name English “
F1Ultra
fEifARsC
Firmware version
5] 40.52.008.2020.01.ht3 e
Deutsch
= = Espanol
© Experience case_maotu S 1/3 >
&
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Uzywaj akcesoriow

Panel szczebelkowy

Do ciecia materiatu zaleca sie uzycie panelu szczebelkowego. Moze on zmniejszy¢ obszary przypalone i chroni¢ ptyte bazowa
podczas obrobki materiatu.

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L mozna uzywac do przetwarzania wsadowego. Pomaga on umiesci¢ materiaty w tej
samej pozycji dla kazdego zadania przetwarzania.
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Uzyj swojego xTool F1 Ultra

(1) Odwiedz s.xtool.com/software, aby pobraé i zainstalowac oprogramowanie opracowane przez xTool.

Smarter, Easier DIY Projects with Al

(2) Uzyj kabla USB, aby podtaczy¢ xTool F1 Ultra do komputera, a nastgpnie potgcz xTool F1 Ultra w oprogramowaniu.

Aby uzyskac¢ szczegotowe instrukcje dotyczace korzystania z oprogramowania do obstugi xTool F1 Ultra i obrébki materiatow,
zeskanuj kod QR lub odwiedz podany link.
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Konserwacja

& Przed konserwacjg urzgdzenia nalezy odtgczy¢ jego zasilanie.

B Gdy dochodzi do ostabienia mocy lasera, na przyktad wzory grawerowane sg ptytkie lub materiaty nie dajg sie przecig¢
zgodnie z oczekiwaniami, soczewka pola moze sie zabrudzi¢. Wyczysc jg sciereczka bezpytowa zwilzong alkoholem.

Soczewka polowa

B Gdy dym wydostaje sie z obudowy ochronnej, modut wentylatora moze zosta¢ zablokowany przez kurz. Wyczys¢ go, aby
zapewnic¢ prawidtowe odprowadzanie dymu.

Aby unikng¢ przedostawania sig kurzu do ptytki
drukowanej, nalezy lekko przechyli¢ urzadzenie.
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