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Oswiadczenie

Dziekujemy za wybranie produktéw xTool!

Jesli uzywasz tego produktu po raz pierwszy, przeczytaj doktadnie wszystkie dotgczone
materiaty, aby lepiej korzystac¢ z produktu. W przypadku nieprzestrzegania instrukcji i wymagan
dotyczacych uzytkowania produktu lub niewtasciwej obstugi produktu spowodowanej m.in.
btednym zrozumieniem, w zakresie dozwolonym przez obowigzujgce prawo, Firma nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty powstate w wyniku tych dziatan.

Tres¢ tego podrecznika zostata rygorystycznie i starannie zestawiona, tym niemniej mogg w nim
wystapi¢ btedy lub pominigcia.

Przywigzujemy wage do statego poprawiania funkcji produktow i jakosci ustug, dlatego
zastrzegamy sobie prawo do zmian w dowolnym czasie we wszelkich produktach i
oprogramowaniu opisanymi w tym podreczniku, jak réwniez zmian w tresci samego podrecznika

Podrecznik ma na celu pomdéc uzytkownikowi we wtasciwym korzystaniu z tego urzgdzenia, nie
zawiera jednak opisu konfiguracji sprzetu i oprogramowania. Informacji na temat konfiguraciji
urzgdzenia nalezy szuka¢ w powigzanej z nim umowie (jesli dotyczy) lub skontaktowac sig z
dystrybutorem. Rysunki w podreczniku sg wytgcznie instruktazowe, a rzeczywisty produkt moze
by¢ rézny.

Niniejszy podrecznik podlega ochronie wynikajgcej z praw autorskich i innych praw i nie moze
by¢, bez uzyskania uprzednio naszej pisemnej zgody, reprodukowany ani transkrybowany w
jakikolwiek sposdb, przesytany w sieci przewodowej i bezprzewodowej w jakikolwiek sposéb,
ttumaczony na inne jezyki, modyfikowany w jakikolwiek sposéb odnosnie tresci, rysunkéw lub
uktadu.

Przywigzujemy wage do ciaggtego ulepszania produktu i zwigzanych z nim materiatéw. Dlatego
sam produkt i podrecznik podlegajg zmianom, a aktualizacje mozna znalez¢ w witrynie pod
adresem xtool.com.

Wykaz elementow

<>

Rama dociskowa Dolna rama do sublimacji prézniowej
do formowania (z wstepnie zamontowanymi
prézniowego silikonowymi zatyczkami)

@y
@
S
g
Goérna rama QO suplimacji Rekawice Plyta z siatki
rézniowe, ) . ;
P ) termoizolacyjne metalowej

N

Klucz szesciokatny Przyrzad do odznak Skrocona instrukcja obstugi
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Opakowanie materiatow

oo Ty @

Folia do formowania  Folia do formowania Folia do Odznaka Forma w
prézniowego prézniowego sublimacji ksztatcie serca
(twarda, PETG) (migkka, TPU) prozniowej
Rozmiar: Rozmiar: Rozmiar:
255 x 310 mm 255 x 310 mm 148 x 254 mm

XTool 3D Form Module jest przeznaczony wytacznie do uzytku z xTool WonderPress. Produkt
taczy formowanie prézniowe 3D oraz sublimacje prézniowg, efektywnie spetniajgc réznorodne
potrzeby dotyczace tréojwymiarowego ksztattowania i dekoracji powierzchni.

Przygotowanie

v~ M Przed uzyciem przeczytaj i stosuj sie do Instrukcji bezpieczenstwa oraz Skréconej
@ instrukcji obstugi xTool WonderPress.

B Podczas korzystania z urzadzenia upewnij sig, ze xTool WonderPress pozostaje
podfaczony do zrédta zasilania.

B Usun Heat Press Module

‘@’ Wszystkie moduty xTool WonderPress obstugujg wymiang na gorgco. Dlatego nie ma
Y potrzeby wytgczania urzadzenia podczas wymiany modutow.

02



B Zainstaluj podstawe 3D Form

=
Podstawa 3D Form

Cofnij podstawe Wyréwnaj znaczniki wyréwnania
podstawy 3D Form z liniami odniesienia
na podstawie WonderPress.

Po wyréwnaniu pociagnij podstawe 3D
Form do przodu, az zréwna sie z podstawg
WonderPress.

Umiesc¢ obie rece w uchwytach,
naciskaj do $rodka, aby
zamontowac modut na miejscu.
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Po zakonczeniu instalacji na ekranie
pojawi sig napis ,3D Form Module”

Uzyj trybu formowania prézniowego

.1, W Tafunkcja jest odpowiednia do przetwarzania obiektow o maksymalnych
wymiarach: dtugo$¢ 258 mm, szerokos¢ 203 mm, wysoko$¢ 90 mm.

M Dla optymalnego wyjmowania z formy obiekt musi spetnia¢ dwa warunki: 1)
Wezszy u gory i szerszy u dotu; 2) Brak wklestosci na powierzchniach pionowych.

(V] [ ) (%]

M Zaleca sie stosowanie oryginalnej folii do formowania prézniowego xTool
(miekka, TPU). Poniewaz folia jest migkka i elastyczna, zapewnia wyzszy
wskaznik powodzenia wyjmowania z formy, a dwa powyzsze warunki mozna do
pewnego stopnia ztagodzic.
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B} Wybierz tryb formowania prézniowego

/

Vacuum Forming

®

Obré¢ pokretto, aby wybraé
tryb przetwarzania, nastepnie
nacisnij ekran, aby potwierdzi¢

B} Umiesé przedmiot oraz folie do formowania prézniowego

<> A

Ptyta z siatki  Folia do formowania Forma w ksztatcie
metalowej prézniowego serca

N
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Umies$¢ metalowg siatke Podnie$ uchwyty po obu stronach



Trzymaj uchwyty obiema rekami i Zdejmij folie ochronng z obu
pociggnij rame modutu do gory, az stron folii do formowania
ustyszysz kliknigcie prézniowego

Umies$¢ forme w ksztatcie serca oraz folig do
formowania prézniowego. Zaleca sie
umieszczenie ich na $rodku.

~
® Rama
silikonowa
® Krawedz folii
do formowania
prézniowego
4

Upewnij sig, ze folia catkowicie pokrywa
wszystkie cztery boki silikonowej ramy
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B} Zainstaluj rame dociskowg do formowania prézniowego

<> S~

Rama dociskowa do Klucz szesciokatny
formowania prézniowego

Umiesc¢ rame dociskowg do
formowania prézniowego

|- J\C

(Opcjonalny) Uzyj klucza imbusowego,
aby wyregulowac $ruby

~~~ Rama dociskowa do formowania prézniowego jest fabrycznie skalibrowana pod
Q katem pozycji $rub i zazwyczaj nie wymaga dodatkowej regulacji, aby dostosowac
" sie do folii do formowania prézniowego o grubosci od 0,5 mm do 1 mm. Dla cienkich
folii lekko poluzuj sruby; dla grubych folii lekko dokrec sruby.
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Wsun z powrotem do podstawy

Gdy temperatura ustawiona zostanie osiggnieta,
wskaznik temperatury zmienia kolor z
pomaranczowedo na zielony, a urzadzenie
wydaje sygnat dzwiekowy jako powiadomienie.

Nacisnij jednoczesnie oba
uchwyty, aby docisng¢ folie.

Zalecane ustawienia (Imm TPU):
B Temperatura: 127 °C
M Ssanie: wysokie

)3/260°F
High

‘ 1mmTPU

Obrdé¢ pokretto, aby ustawic¢ temperature
i poziom ssania, lub wybierz wstepnie
ustawione parametry materiatu

260/260°F
High

1mmTPU
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Nacisnij mocno uchwyty obiema rekami i
utrzymuj nacisk przez 10 sekund, az folia
szczelnie przylegnie do przedmiotu.

Pompa prézniowa podczas pracy
bedzie wydawac wyrazny dzwigk
ze wzgledu na swojg duzg site
ssania.

Urzadzenie automatycznie
rozpoczyna przetwarzanie

Obroébka zakonczona.
Wyciggnij podstawe
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B Wyijmij przedmiot

powierzchniami.

Podczas usuwania ramy dociskowej nos rekawice
& termoizolacyjne i unikaj kontaktu z gorgcymi

Rekawice
termoizolacyjne

Podnie$ uchwyty po obu stronach

Wyjmij przedmiot

Usun rame dociskowa do
formowania prézniowego

Nacisnij na gore folii, aby
uwolni¢ przedmiot.
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Uzyj trybu sublimacji prézniowej

‘@’ Ta funkcja jest odpowiednia do przetwarzania obiektow o maksymalnych
Y wymiarach: dtugos¢ 230 mm, szerokosc 124 mm, wysokos$¢ 14 mm.

B} Wysusz folie do sublimacji prézniowej

(1) Uzyj przygotowanej folii do sublimacji prozniowej lub przejdz do
s.xtool.com/doc/wp/transfer-design, aby zaprojektowac i wydrukowac swoéj wzér
(wymaga wtasnej drukarki sublimacyjnej).

(2) Wysusz folie do sublimacji prézniowej przy uzyciu ktérejkolwiek z ponizszych metod i
przechowuj jg w szczelnym woreczku zawierajgcym srodek osuszajacy. Wilgotna folia
moze wptyna¢ na efekty przetwarzania.

Uzyj Heat Press Module (nie trzeba
naciska¢ przycisku Start/Stop)

Zalecane ustawienia:
B Temperatura: 212 °F /100 °C
M Czas: 300 s

Wsun z powrotem do podstawy (Ustaw
temperaturg na 212 °F i czas na 300 s)

Uzyj Craft Oven Module (nalezy
nacisnac przycisk Start/Stop)

Zalecane ustawienia:
B Temperatura: 176 °F / 80 °C
M Czas: 300 s

Wsun z powrotem do podstawy (Ustaw temperature na 176 °F,
nacisnij przycisk i ustaw czas na 300 s)

1


https://www.atomm.com/creativetools/generator/heat_transfer/index.html

B Zainstaluj dolng rame do sublimacji prézniowej

‘@’ Upewnij sig, ze metalowa siatka zostata usunigta przed
Y montazem dolnej ramy do sublimacji prézniowej.

Dolnaramado
sublimacji prozniowej

Umies¢ dolng rame do
sublimacji prézniowej
Usun silikonowg zatyczke
(Stanowisko obrobki)

Pozostaw silikonowa
zatyczke na miejscu
(Stanowisko
nieprzetwarzajace)

.1, Tryb sublimacji prézniowej posiada podwdjne stanowiska obrobki (lewe i prawe).
Przed obrébka nalezy usunac silikonowe zatyczki. Silikonowe zatyczki muszg
=  pozostac na stanowisku niebedacym w trakcie obrobki.



E) Umiesé przyrzad do odznak

“2

Przyrzad do odznak

Upewnij sig, ze szczelina na tylnej
czesci przyrzadu pasuje do zaczepdw
pozycjonujgcych pod spodem.

@3 zainstaluj gérnag rame do sublimacji prozniowej

Gorna rama do
sublimacji
prézniowej

Gorna rama do sublimacji préozniowej musi
catkowicie zakrywac dolng rame do
sublimacji prézniowej
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B Ustaw parametry i rozpocznij wstepne nagrzewanie

Wybierz Tryb Sublimacji Prézniowej, ustaw parametry (mozesz uzy¢ ustawien wstepnych lub
zdefiniowanych przez siebie), i rozpocznij wstepne nagrzewanie.

Zalecane ustawienia:
B Temperatura: 374 °F /190 °C
W Czas: 460 s

Wsun z powrotem do podstawy

Vacuum Forming

o Obrd¢, aby wybrac tryb,
Nacisnij nacisnij, aby potwierdzi¢

Film Sheet—Pin
Badge

Obrdé¢, aby wybrac¢ materiat,

Nacisnij nacisnij, aby potwierdzi¢

/

374°c
460s  medium

374°F
460s  medium

—
Czekaj, az temperatura Obrog¢, aby wybraé
osiggnie ustawiong wstepne nagrzewanie,
temperature nacisnij, aby potwierdzi¢




Postepuj zgodnie z komunikatami Wstepne nagrzewanie
na ekranie i nacisnij przycisk zakonczone. Wyciggnij
Start/Stop, aby rozpoczac¢ podstawe
wstepne nagrzewanie.

B Usun goérna rame do sublimacji prézniowej

Gorna rama do Rekawice

sublimacji. termoizolacyjne
prozniowej
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Umiesé odznake i folie do sublimacji prézniowej

“os O %

0Odznaka Folia do sublimacji Rekawice
prézniowej termoizolacyjne

+. M Prosze nosi¢ rekawice i uwazac, aby nie poparzy¢ sie wysoka temperaturg.
Q W Uzyj drukarki sublimacyjnej, aby wydrukowac¢ wzér na matowej stronie folii do
sublimacji prozniowej.
B Aby zapewni¢ optymalne rezultaty sublimacji, pozwdl, aby folia do sublimacji
prozniowej catkowicie wyschta na powietrzu po zakonczeniu drukowania. W
przeciwnym razie pozostata wilgo¢ moze wptyna¢ na efekt.




Folia do sublimacji prézniowej
(148 x 254 mm) musi idealnie
pasowac do ramy

N,

. W Podczas uktadania folii do sublimacji prézniowej upewnij sig, ze strona z wzorem
jest skierowana do dotu.

||©

Bl Po umieszczeniu folii do sublimaciji prozniowej, folia zwinie sie pod wptywem
ciepta. Proszg niezwtocznie zamontowac gorng rame do sublimacji prézniowej i
rozpoczac obrébke. W przeciwnym razie zwinigcie folii moze spowodowac
nieszczelnosé, co doprowadzi do niepowodzenia procesu.

B} zainstaluj gérna rame do sublimacji prozniowej

Gérna rama do Rekawice

sublimacji termoizolacyjne
prézniowej

Goérna rama do sublimacji prozniowej musi catkowicie
zakrywac dolng rame do sublimacji prozniowe;j
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B} Rozpocznij przetwarzanie

Po osiggnieciu ustawionej temperatury rozpocznij obrébke zgodnie z trybem
recznym/automatycznym wybranym podczas konfiguracji parametrow.

Tryb reczny

WSsun podstawe, a nastepnie nacisnij
przycisk Start/Stop, aby rozpoczac¢ obrébke.

Rozpocznij obrobke: ptyta grzejna
automatycznie opuszcza sig, podgrzewajac folig
do sublimacji prozniowej przez 20 sekund. Po
tym czasie rozpoczyna prace pompa prozniowa
i ustyszysz dzwiek procesu prézniowego.

Tryb automatyczny

Wsun podstawe, a urzadzenie
automatycznie rozpocznie przetwarzanie.

Obrébka zakonczona.
Wyciggnij podstawe
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3 Wyjmij przedmiot

o

Rekawice
termoizolacyjne

Usun gorng rame do sublimacji prézniowej,
uzywajac rekawic termoizolacyjnych.

Usun folie do sublimacji préozniowej, odznake oraz przyrzad do odznak.
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Usun 3D Form Module

~

J

Umiesc¢ obie rece w uchwytach, nacisnij
do s$rodka i unie$ modut.
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